2 - Beam Self-Levelling Cross Line Laser
(SCL-D with additional 2 - Beam Spot)

SCL/SCL-D

77-320/ 77-321 @

Please read these instructions before operating the product Self-Levelling
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User Safety

A WARNING:
e (Carefully read the Safety Instructions and
Product Manual before using this product.
The person responsible for the instrument must
ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

A CAUTION:

o While the laser tool is in operation, be careful
not to expose your eyes to the emitting laser
beam (red light source). Exposure to a laser
beam for an extended time may be hazardous
to your eyes.

A CAUTION:

o Glasses may be supplied in some of the laser
tool kits. These are NOT certified safety glasses.
These glasses are ONLY used to enhance the
visibility of the beam in brighter environments or
at greater distances from laser source.

Retain all sections of the manual for future reference.

A WARNING:

o The following label samples are placed on
your laser tool to inform of the laser class for
your convenience and safety. Please reference
the Product Manual for the specifics on a
particular product model.

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO THE BEAM OR VIEW

EN 60825-1

Product Overview

Figure A - Laser Tool
1. 1/4-20 Threaded Mount
. Window for Vertical Beam Laser
. Window for Horizontal Beam Laser
Pendulum / Transport Lock
. Window for Up Beam Laser (SCL-D only)
. 5/8 - 11 Threaded Mount
Window for Down Beam Laser (SCL-D only)
. Keypad
8. Battery Cover

oo s wN

~

Figure B - Keypad Configurations

Figure C - Laser Too! Battery Location
8. Battery Cover
9. Batteries - 3 x "AA"

Figure D - Threaded Mounts
1. 1/4-20 Threaded Mount
6. 5/8-11 Threaded Mount

Figure E - Laser Tool on Tripod / Attachment
10. Center Screw Thread
11. Center Screw Knob
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Figure F - Pendulum / Transport Lock Positions LEDS (See figure ®)

Figure G - Laser Modes o %  Power LED - Solid GREEN
e Poweris ON
Power LED - Blinking RED
e Low Battery
. Power LED - Solid RED
Figure J - Manual Mode * Battery Needs Recharging

Figure H - Pulse Mode

Figure K - Level Beam Accuracy @ Lock LED - Solid RED
* Pendulum lock is ON
o Self-Levelling is OFF
Lock LED - Blinking RED
o Qut of Compensation Range

Figure L - Horizontal Beam Accuracy
Figure M - Vertical Beam Accuracy

“r Pulse LED - Solid GREEN

Figure N - Up and Down Beam Accuracy * Pulse Mode is ON
(Can be used with Detector)

Keypad, Modes, and LED Batteries and Power

Keypa ds (See figure ®)

Battery Installation / Removal

(See figure ©)
Power ON / OFF / Mode Key
Laser Tool
© Turn laser tool to back. Open battery compartment cover
@ Pulse Mode ON / OFF Key by pressing and sliding out.
* Install / Remove batteries. Orient batteries correctly

when placing into laser tool.
Close and lock battery compartment cover by sliding in

Modes (See figure @) until securely closed.
—  Available Modes (SCL) A WARNING:
* Horizontal Line

e Pay close attention to the battery holder’s (+)

+ * Ven_'\ca\ Linef . . and (-) markings for proper battery insertion.
* Horizontal Line and Vertical Line (Cross) Batteries must be of same type and capacity. Do
o All beams OFF

not use a combination of batteries with different

: capacities remaining.
—  Available Modes (SCL-D)

| * Horizontal Line

o Vertical Line
£ * Horizontal Line and Vertical Line (Cross)
. e Upand Down Dot Beam
& ¢ All'Line and Dot
* All beams OFF

77-320/ 77321 ¥ 9



Set Up

Mounting on Accessories

Tripod / Accessory Mount (See figure ®))

o Position a tripod / accessory in a place where it will not
be easily disturbed and near the central location of the
area to be measured.

Set up the tripod / accessory as required. Adjust
positioning to be sure tripod head / accessory mounting
base is near horizontal.

Remove the leg attachment from the laser tool for easier
mounting

Mount the laser tool to the tripod / accessory by pushing
up the center screw and tighten (Accessories with either
1/4 or 5/8 thread screw can be used).

A CAUTION:

e Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the center
screw. Failing to do so may lead to the laser tool
falling and sustaining possible damage.

NOTE:

o [tis best practice to always support laser tool with
one hand when placing or removing laser tool from an
accessory.

If positioning over a target, partially tighten the center
screw, align laser tool, and then fully tighten.

.

Operation

NOTE:

e See LED D iptions for ir during op .

* Before operating the laser tool always be sure to check the
laser tool for accuracy.

® In Manual Mode, Self-Levelling is OFF. The accuracy of the

beam is not guaranteed to be level.

Laser tool will indicate when it is out of compensation

range. Reference LED Descriptions. Reposition laser tool

to be closer to level.

©  When not in use, please be sure to power OFF the laser
tool and place the pendulum lock in the locked position.

10 3

Power
* Press @m turn laser tool ON.

* To turn laser tool OFF, repeatedly press @ until the

OFF mode is selected OR press and hold for=3
seconds to turn laser tool OFF while in any mode.

Mode

* Press @ repeatedly to cycle through the available
modes.

Self-Levelling / Manual Mode

(See Figures (F) and @)

* The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked position to enable self-
levelling.

® The laser tool can be used with the pendulum lock in
the locked position when it is required to position the
laser tool at various angles to project non-level straight
lines or points.

Pulse Mode (See Figure @)

* When laser tool is ON, press @lo turn ON / OFF
pulse mode.
* Pulse mode allows use with laser detector.

Applications

Plumb / Point Transfer

o Using the vertical laser beam, establish a vertical reference
plane.

o Position the desired object(s) until they are aligned with the
vertical reference plane to ensure object(s) are plumb.

(SCL-D only):

o Establish 2 reference points that need to be plumb.

o Align either the down laser beam or the up laser beam to a
set reference point.

o The opposing laser beam(s) will be projecting a point which
is plumb.

 Position the desired object until the laser beam is aligned
with the second reference point that needs to be plumb
with the set reference point.

77-320/ 77-321



Level / Point Transfer

o Using the horizontal laser beam, establish a horizontal
reference plane.

o Position the desired object(s) until they are aligned with the
horizontal reference plane to ensure object(s) are level.

Square

o Using the vertical and horizontal laser beams, establish a
point where the 2 beams cross.

o Position the desired object(s) until they are aligned with
both the vertical and horizontal laser beams to ensure
object(s) are square.

Pulse Mﬂde (See Figure @)
o Setting laser tool to pulse mode allows use with optional
laser detectors.

Manual Mode (see Figures ® and ()
o Disables self-levelling function and allows laser unit to
project a rigid laser beam in any orientation

77-320/77-321

Accuracy Check and

Calibration

NOTE:

® The laser tools are sealed and calibrated at the factory to
the accuracies specified.

° tisrel ded to perform a check prior to

its first use and then periodically during future use.

The laser tool should be checked regularly to ensure its

accuracies, especially for precise layouts.

o Transport lock must be in the unlocked position to
allow the laser tool to self-level before checking
the accuracy.




Level Beam Accuracy
(See figure @)

o (%) Place laser tool as shown with laser ON. Mark point

P, atcross.

(® Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

(% Move laser tool close to wall and mark point P, at cross.

(%) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

(%) Measure the vertical distance between P, and P, to get

D, and the vertical distance between P, and P, to get D,

o (alculate the maximum offset distance and compare to the
difference of D, and D, as shown in the equation

o Ifthe sum is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

=02 D% x (D,m - (2 x D,m)
Maximum .
= 0,0024 % x (D, ft - (2 x D, ft))

Compare : (See figure %))
D, - D, < +Maximum

Example:

e D ,=10mD,=05m
® D, =04mm

e D, =-06mm

4
e (2 % X (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (maximum
offset distance)
e (04mm) - (-06mm) = 10mm
e 10mm < 1,8 mm (TRUE, tool is within calibration)

Horizontal Beam Accuracy
(See figure ©)

o (&) Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical
beam towards the first corner or a set reference point.
Measure out half of the distance D, and mark point P, .

¢ (&) Rotate laser tool and align front vertical laser beam
with point P, . Mark point P, where the horizontal and
vertical laser beams cross

¢ (%) Rotate laser tool and aim vertical beam towards the
second corner or set reference point. Mark point P, so that
itis vertically in line with points P, and P,

* (@ Measure the vertical distance D, between the highest
and lowest point.

o (Calculate the maximum offset distance and compare to D2 .

e IfD,is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
=02 m—n’]” x D m
Maximum .
= 0,0024 % x D, ft

Compare: (See figure (%))
D, < Maximum
Example:
e D =5m D, =065mm
e 02 % X 5m = 1,0mm (maximum offset distance)
e 065mm < 1,0mm (TRUE, tool is within calibration)
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Vertical Beam Accuracy
(See figure @)

o (") Measure the height of a door jamb or reference point to
get distance D, . Place laser tool as shown with laser ON.
Aim vertical beam towards door jamb or reference point
Mark points P, , P, , and P, as shown.

o (") Move laser tool to opposite side of door jamb or
reference point and align the same vertical beam with
P, andP,.

(%) Measure the horizontal distances between P, and the
vertical beam from the 2nd location.

e Calculate the maximum offset distance and compare to D, .

e [IfD,is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
=04 00 xD;m
Maximum .
= 00048 % x D, ft

Compare: (See figure (%))
D, < Maximum

Example:
e D, =2m D,=03mm

Up and Down Beam Accuracy
(SCL-D only / See figure ®))

o (%) Place laser unit as shown with laser ON. Measure
distances D, and D, . Mark points P, and P, .

(%) Rotate laser unit 180° keeping same distances for D,

and D, . Align downward laser beam with point P, . Mark

point P, .

®) Measure distance D, between points P, and P,

Calculate the maximum offset distance and compare to D,

e [IfD,is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

=(D,mx 04 m—mm)ak(@mxﬂ,ﬁ mTT}

Maximum
= (D, ftx 0,0048 % ) + (D, ft x 0,009 % )
Compare : (See figure %))
D, < Maximum
Example:

e D,=3mD,=1mD,=15m
e (3mx04 m—”;")+(7m x08 %):Z,Umm

offset di: )

e 04 TN x2m=08mm offset di )

e 03mm < 0,8mm (TRUE, tool is within calibration)

77-320/77-321
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Specifications

Laser Tool
SCL SCL-D
Levelling Accuracy: <3mm/15m
Horizontal / Vertical Accuracy <3mm/15m
Up Beam Accuracy: <3mm/15m
Down Beam Accuracy: <Bmm/15m

Compensation Range:

Working Distance:

Line:

Self-Levelling to + 4°

with Laser Detector:

Dot:

Laser Class:

>25m

>50m

>30m

Class 2 (EN60825-1

)

Laser Wavelength

635nm=5nm

Operating Time:

> 18 hours (Alkaline)

> 10 hours (Alkaline)

Power Source:

3 x "AA" Batteries

IP Rating: P54
Operating Temperature Range: -10° Cto +50°C
Storage Temperature Range -25°Cto+70°C

77-320/ 77-321



77-320/77-321 ¥ 15




—®

Inhaltsverzeichnis

Sicherheit

Produktiiberblick

Tastenfeld, Modi und LED

Batterien und Stromversorgung
Konfiguration

Bedienung

Anwendungen

Genauigkeitsprifung und Kalibrierung
Technische Daten

Benutzersicherheit

A WARNUNG:

e Lesen Sie vor Verwendung des Produkts
aufmerksam die Sicherheitsanweisungen und
das Produkthandbuch. Die fiir das /nsrrument

tliche Person muss gewd
dass samtliche Benutzer die darin emha/renen
Anweisungen verstehen und befolgen.

A ACHTUNG:

e Wahrend das Lasergerét in Betrieb ist, seien
Sie vorsichtig, dass lhre Augen nicht dem
U Laserstrahl ausgesetzt werden
(rote Lichtquelle). Wenn Ihre Augen dem
Laserstrahl fir langere Zeit ausgesetzt sind,
kann das fir Ihre Augen geféhrlich sein.

A ACHTUNG:

® In einigen Ausriistungssets der Laser sind
Schutzbrillen beigefiigt. Diese sind NICHT
als Sicherheitsbrillen zertifziert. Diese Brillen
werden NUR verwendet, um die Sicht auf
den Strahl in helleren Umgebungen oder bei
dBeren Ent gen zur Laserg u
verbessem

Bewahren Sie alle Abschnitte des Handbuchs auf, um in
Zukunft darauf jederzeit Zugriff zu haben.

A WARNUNG:

* Die folgenden Beispiele fiir Etiketten sind
auf Ihrem Lasergerat angebracht, um Sie zu
Ihrer Annehmlichkeit und Sicherheit tber die
Laserklasse zu informieren. Bitte wenden Sie
sich an das Produkthandbuch beziiglich
der technischen Daten eines speziellen
Produktmodells.

LASERSTRAHLUNG
oE STRARL HymsmsEHEN ooen
1
INSTROMENTEN BE

RACHTEN
%k LASERPRODUKT DER KLASSE 2

EN 60825-1

Produktiiberblick

Abbildung A - Laserwerkzeug
1. 1/4-20 Anschlussgewinde
. Offnung fiir vertikalen Laser
. Offnung fiir horizontalen Laser
. Pendel-/Transportarretierung
. Offnung fiir Aufwartslaserstrahl (nur SCL-D)
. 5/8-11 Anschlussgewinde
(ffnung fiir Abwartslaserstrahl (nur SCL-D)
. Tastenfeld
8. Batteriefachabdeckung

oo wN

~

Ahbildung B - Konfigurationen des Tastenfelds

Ahbildung C - Batteriefach im Lasergerat
8. Batteriefachabdeckung
9. 3 x AA-Batterien

Ahbildung D - Anschlussgewinde
1. 1/4-20 Anschlussgewinde
6. 5/8-11 Anschlussgewinde

Ahbildung E - Laserwerkzeug auf Dreibeinstativ /
Aufsatz

10. Mittleres Schraubengewinde

11. Mittlerer Schraubenkopf
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Abhildllllg F - Pendel / Transportsicherungspositionen

Abhildung G - Laser-Modi

Abhildung H- Impulsmodus

Abbildung J - Manueller Modus

Abbildung K - Nivellierungsstrahigenauigkeit
Abbildung L - Genauigkeit des horizontalen Strahls

Abbildung M - Genauigkeit des vertikalen Strahls

Abhildllllg N - Genauigkeit von Auf- und Abwirtsstrahl

Tastenfeld, Modi und LED

Tastatur (siene Abbitdung ®)

@ Ein-/Aus-/ Modustaste
® e

Modi (siene Abbitdung @)

—  Verfiighare Modi(SCL)
* Horizontale Linie
Vertikale Linie
Horizontale und vertikale Linie (Kreuz)
Alle Strahlen AUS

@ a

—  Verfiigbare Modi (SCL-D)

Horizontale Linie

Vertikale Linie

Horizontale und vertikale Linie (Kreuz)
Auf- und Abwarts-Punktstrahl

Alle Linien und Punkt

Alle Strahlen AUS

77-320/77-321

LEDs (sine Abbitdung ®)

= %  Power LED - Leuchtet GRUN
e Stromzufuhr EIN
Power LED - Blinkt ROT
 Batterie fast leer
Power LED - Leuchtet ROT
o Die Batterien miissen neu aufgeladen
werden

@ Arretierungs-LED - Leuchtet ROT
* Pendelarretierung EIN
o Selbstnivellierung AUS
Arretierungs-LED - Blinkt ROT
o AuBerhalb des Kompensierungsbereichs

“#-  Impuls-LED - Leuchtet GRUN

® Impulsmodus EIN
(Kann mit Detektor verwendet werden)

Batterien und
Stromversorgung

Einlegen / Entfernen der Batterien
(Siehe Abbildung ©)

Lasergerat
o Drehen Sie das Laserwerkzeug um. Offnen Sie
die Batteriefachabdeckung durch Driicken und
Herausschieben.
* Legen Sie die Batterien ein bzw. nehmen Sie sie
heraus. Richten Sie die Batterien beim Einlegen in das
Lasergerat ordnungsgemag aus.
SchlieBen Sie die Batteriefachabdeckung wieder, indem
Sie die Abdeckung einschieben, bis sie einrastet.

A WARNUNG:

o Achten Sie besonders auf die Markierungen
(+) und (-) der Batterien, sodass diese richtig
eingelegt sind. Die Batterien missen vom
gleichen Typ sein und die gleiche Spannung
aufweisen. Verwenden Sie keine kombinierten
Batterien mit unterschiedlichen Restladungen

* 17



Konfiguration

Befestigen des Zubehors

Stativ-/Zubehéraufsatz (Siehe Abbildung ®)

* Positionieren Sie das Stativ/ das Zubehtr an einem
maglichst storungsfreien Ort und in der Nahe des
Zentrums des zu vermessenden Bereichs.

Stellen Sie das Stativ bzw. das Zubehdr wie erforderlich
auf. Passen Sie die Position der Beine so an, um
sicherzustellen, dass der Stativkopf bzw. die Zubehor-
Aufsatzbasis nahezu horizontal ausgerichtet ist.

Zum einfacheren Aufsetzen entfernen Sie den
Beinansatz vom Laserwerkzeug.

Befestigen Sie das Laserwerkzeug am Stativ bzw. am
Zubehdr, indem Sie die Mittelschraube nach oben
driicken und anziehen (Es kénnen Zubehére mit 1/4 oder
5/8 Gewindeschrauben verwendet werden).

/\ Acutue:

o lassen Sie das Lasergerét nicht unbeaufsichtigt
auf einem Zubehdr, ohne dass die mittlere
Schraube fest angezogen ist. Sonst ist es
mdglich, dass das Lasergerat herunterfallt und
beschadigt wird.

HINWEIS:

© Am besten halten Sie das Lasergerat immer mit einer
Hand fest, wenn Sie es auf ein Zubehor aufsetzen bzw.
es abnehmen.

®  Wenn Sie das Laserwerkzeug (iber einem Ziel
positionieren, ziehen Sie die Mittelschraube zunéchst nicht
ganz fest, richten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
dann die Schraube ganz fest an.

Bedienung

HINWEIS:

o Siehe LED-Beschreibungen der Anzeigen wéhrend des
Betriebs.

Vor Inbetriebnahme des Lasergerats so /ten Sie das
Lasergerét immer auf G i iberpi

Im manuellen Modus ist die Ss/bstn/ve///srung AUS. Es ist
nicht garantiert, dass der Strahl genau eben ist.

Das Lasergerét zeigt an, wenn er sich auBerhalb des
Kompensationsbereichs befindet. Sehen Sie in den LED-
Beschreibungen nach. Richten Sie das Lasergerdt neu
aus, damit es moglichst eben ist.

18 ¥

® Bei Nichtgebrauch sollten das Laserwerkzeug stets
ausgeschaltet sein und die Pendelarretierung sich in der
verriegelten Position befinden.

Einschalten

* Driicken Sie @ um das Laserwerkzeug EIN zu
schalten.
* Um das Laserwerkzeug AUS zu schalten, driicken Sie

wiederholt , bis der Modus AUS ausgewahlt wird

ODER halten Sie langer als 3 Sekunden gedriickt,
um das Lasergerat in jedem Modus AUS zu schalten.

Modus

* Driicken Sie wiederholt @ um durch die verfiigbaren
Modi zu schalten.

Selbstnivellierender / Manueller Modus

(Siehe Abbildungen (® und @)

o Die Pendelarretierung des Laserwerkzeugs muss
sich in der entriegelten Position befinden, um die
Selbstnivellierung zu aktivieren.

o Das Laserwerkzeug kann mit der Pendelarretierung in
der verriegelten Position verwendet werden, wenn es
erforderlich ist, das Laserwerkzeug in unterschiedlichen
Winkeln zu positionieren, um nicht-ebene gerade Linien
oder Punkte zu projizieren.

Impulsmodus(Siehe Abbildung @)

* Wenn das Laserwerkzeug an ist, driicken Sie @ um
den Impulsmodus AN bzw. AUS zu schalten.

Der Impulsmodus ermdglicht die Verwendung mit einem
Laserdetektor.

Anwendungen

Lot- / Punktiibertragung

 Richten Sie mithilfe des vertikalen Laserstrahls eine
vertikale Referenzebene ein.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e),
bis diese(s) mit der vertikalen Referenzebene ausgerichtet
ist/sind, um zu gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) im
Lot ist/sind

77-320/ 77-321



(Nur SCL-D):

* Richten Sie 2 Referenzpunkte ein, die lotrecht sein miissen.

 Richten Sie entweder den Abwartslaserstrahl oder das
Aufwartslaserkreuz auf einen festgelegten Referenzpunkt
aus.

o Der/die gegeniiberliegende(n) Laserstrahl(en) projiziert/
projizieren einen Punkt, der im Lot ist.

o Andern Sie die Position des gewiinschten Objekts, bis der
Laserstrahl an dem zweiten Referenzpunkt ausgerichtet ist,
der im Lot mit dem festgelegten Referenzpunkt sein muss.

Nivellierungs- / Punktiibertragung
* Richten Sie mithilfe des horizontalen Laserstrahls eine
horizontale Referenzebene ein.

Genauigkeitspriifung und
Kalibrierung

HINWEIS:
o Die Lasergeréte werden im Werk versiegelt und kalibriert

gemdls den angegebenen Genauigkeiten.
* [Es wird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine
Kalibrierungspriifung durchzufiihren und dann regelmaig
wéhrend der weiteren Nutzung.
Das Lasergerét sollte regelméafig diberpriift werden, um
seine Genauigkeiten, insbesondere fiir prézise Einsétze,
sicherzustellen.
o Die Transportarretierung muss sich in der

iegelten Position befinden, damit das

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e)
bis diese(s) mit der horizontalen Referenzebene
ausgerichtet ist/sind, um zu gewahrleisten, dass das/die
Objekt(e) in der Waage ist/sind.

Flachen

* |egen Sie mithilfe der vertikalen und horizontalen
Laserstrahlen einen Punkt fest, an dem die beiden Strahlen
sich kreuzen.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e),
bis diese(s) sowohl mit dem vertikalen als auch dem
horizontalen Laserstrahl ausgerichtet ist/sind, um zu
gewdhrleisten, dass das/die Objekt(e) rechteckig ist/sind.

Impulsmodusisiete Abbitdung @)
o Mithilfe des Impulsmodus am Laserwerkzeug konnen Sie
mit optionalen Laserdetektoren arbeiten.

Manueller Modus siene Abbitdungen ®
und @)

o Deaktiviert die Selbstnivellierungsfunktion und erméglicht
es dem Laser, in beliebiger Ausrichtung einen starren
Laserstrahl zu projizieren.

77-320/77-321
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Nivellierstrahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung ®)

() Stellen Sie das Gerat wie abgebildet mit
eingeschaltetem Laser auf. Markieren Sie Punkt P, am
Kreuz.

(%) Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren
Sie Punkt P, am Kreuz.

(®) Verschieben Sie das Gerat nah an die Wand und
markieren Sie Punkt P, am Kreuz.

(%) Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren
Sie Punkt P, am Kreuz

(® Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P, und P,,

um D, zu erhalten und messen Sie den vertikalen Abstand
2wischen P, und P, um D, zu erhalten.

Berechnen Sie den maximal zul4ssigen Versatz und
vergleichen Sie diesen, wie in der Gleichung gezeigt, mit
der Differenz von D, und D,

Ist die Summe gréBer als der berechnete maximal
zuléssige Versatz, miissen Sie das Gerét an lhren
Stanley-Héndler zur Kalibrierung zuriicksenden.

Maximaler Versatz:
=02 %”x (D,m - (2 x D,m))

Maximum
= 00024 2 x D, #t - (2 x D, o)

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))

D, - D, < +Maximum

Beispiel:
D,=10m, D,=05m
D, = 04mm
D, = -06mm

4

02 T x (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (maximal

zulassiger Versatz)

0,4mm) - (-06 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8 mm (KORREKT, Gerét befindet sich
halb der Kalibri I )

Horizontale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung ©)

(® Stellen Sie das Gerat wie abgebildet mit
eingeschaltetem Laser auf. Richten Sie den vertikalen
Strahl auf die erste Ecke oder einen eingestellten
Referenzpunkt. Messen Sie die Halfte der Entfernung D,
und markieren Sie Punkt P,.

(@) Drehen Sie das Lasergerat und richten Sie den vorderen
vertikalen Laserstrahl auf Punkt P, aus. Markieren Sie
Punkt P,, an dem sich der horizontale und vordere vertikale
Laserstrahl kreuzen

(&) Drehen Sie das Laserwerkzeug und richten Sie den
vertikalen Laserstrahl auf die zweite Ecke oder den zweiten
festgelegten Referenzpunkt. Markieren Sie Punkt P, sodass
er vertikal mit den Punkten P, und P, ausgerichtet ist.

(& Messen Sie den vertikalen Abstand D, zwischen dem
hachsten und dem niedrigsten Punkt.

Berechnen Sie den maximal zulassigen Abstand und
vergleichen Sie ihn mit D2.

Ist D, gréBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-
Héndler zur Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:
=02 m—,ﬁ x D;m
Maximum
= 00024 2 x 0, 1t

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))
D, < Maximum

Beispiel:

D,=5m, D, =065mm

02 ’”—n’]” x 5m = 1,0mm (maximal zuldssiger

Versatz)
0,65mm < 1,0mm (WAHR, Geriit befindet sich
halb der Kalibri Il )
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Vertikale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung @))

o (") Messen Sie die Hohe eines Tiirgriffs oder
Referenzpunkts, um die Entfernung D, zu erhalten. Stellen
Sie das Gerat wie abgebildet mit eingeschaltetem Laser
auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf den Trgriff oder
Referenzpunkt. Markieren Sie die Punkte P, P, und P, wie
abgebildet

o (") Verschieben Sie das Gerat auf die gegeniiberliegende
Seite des Trgriffs oder des Referenzpunkts und richten Sie
den gleichen vertikalen Strahl auf P, und P, aus

(%) Messen Sie die horizontalen Abstande zwischen P, und
dem vertikalen Strahl von der zweiten Position aus

o Berechnen Sie den maximal zul4ssigen Versatz und
vergleichen ihn mit D,.

o IstD, groBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-
Héndler zur Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:
=04 00 xD,m
Maximum 2ol
= 0,0048 % x D, ft

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))
D, < Maximum

Beispiel:
e D, =2m D,=03mm
e 04 % X 2m = 0,8 mm (maximal zuldssiger
Versatz)
e 03mm < 08mm (KORREKT, Gerét befindet sich
der Kalibri )
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Aufwiirts- und

Abwartsstrahlgenauigkeit
(Nur SCL-D / Siehe Abbildung @)

() Stellen Sie das Gerat wie abgebildet mit
eingeschaltetem Laser auf. Messen Sie die Entfernungen
D, und D,. Markieren Sie die Punkte P, und P, .

o (%) Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und behalten
Sie dieselbe Entfernung fiir D, und D, bei. Richten Sie
den abwarts gerichteten Laserstrahl auf Punkt P, aus.
Markieren Sie Punkt P,.

(%) Messen Sie die Entfernung D, zwischen den Punkten
P,undP, .

o Berechnen Sie den maximal zuldssigen Versatz und
vergleichen ihn mit D,

e IstD, groBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-
Héndler zur Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:

= (D,mx 04 TN) 4 (0,m x 08 T
Maximum
= (0, ftx 00048 221 ) 4 (0, ft x 0,0096 221

Vergleich: (Siehe Abbildung ()
D, < Maximum
Beispiel:
e D,=3m D,=1m D, =15m
o (3mx04 m—n’]")wim x 08 %) = 20mm (maximal
zuléssiger Versatz)
e 15mm < 20mm (KORREKT, Gerét befindet sich
halb der Kalibri I )




Technische Daten

Lasergerat
SCL SCL-D
Nivellierungsgenauigkeit: <3mm/15m
Horizontale / Vertikale Genauigkeit <3mm/15m

Aufwartsstrahlgenauigkeit: <3mm/15m

Abwartsstrahlgenauigkeit: <Bmm/15m

Kompensierungsbereich: Selbstnivellierung auf + 4°

Arbeitsentfernung:

Linie:

mit Laserdetektor: >25m >50m

Punkt >30m
Laserklasse: Klasse 2 (EN60825-1)

Laserwellenlénge: 635nm+5nm

Betriebsdauer: > 18 Stunden (Alkaline) > 10 Stunden (Alkaline)
Stromversorgung: 3 x AA-Batterien

IP-Klasse: P54

Betriebstemperaturbereich: -10°C bis +50°C
Lagertemperaturbereich: -25°C bis +70°C
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Sécurité de l'utilisateur

A AVERTISSEMENT :

e Lisezatl les de sécurité
et le manuel d'utilisationavant d'utiliser ce
produit. La personne responsable de I'instrument
doit s'assurer que tous les utilisateurs
comprennent ces instructions et y adherent.

A MISE EN GARDE :

® Lors de l'utilisation de I'outil laser, veillez & ne
pas exposer vos yeux au faisceau laser (source
lumineuse rouge). L'exposition prolongée des
yeux au faisceau laser peut étre dangereuse.

A MISE EN GARDE :

® Tous les kits d'outils laser ne comprennent
pas de lunettes. Ces lunettes ne sont PAS
des lunettes de protection certifiées. Elles
sont UNIQUEMENT destinées & améliorer la
visibilité du faisceau dans des environnements
trés lumineux ou a de grandes distances de la
source du laser.

Conservez I'ensemble des sections de ce manuel pour une
consultation ultérieure

A AVERTISSEMENT :

® les étiquettes suivantes sont collées sur votre
outil laser afin de vous indiquer la classe du laser
pour votre confort et votre sécurité. Veuillez vous
référer au manuel d’utilisation pour connaitre
les spécificités d'un modéle en particulier.

RAYONNEVENTS LASER - NE PAS.
FIXER LE PAISCEAU DES YEUX OU LE
REGARDER DIRECTEMENT AVEC
DES INSTRUMENTS OPTIUES

PRODUIT LASER DE CLASSE 2

EN 60825-1

Apercu du produit

Figure A - Outil laser

1.
. Fenétre pour laser a faisceau vertical

. Fenétre pour laser a faisceau horizontal

. Verrou du pendule / de transport

. Fenétre pour laser a faisceau montant (SCL-D

o w N

Monture filetée 1/4 - 20

uniquement)

. Monture filetée 5/8 - 11

Fenétre pour laser a faisceau descendant (SCL-D
uniquement)

. Clavier
. Couvercle des piles

Figure B - Configurations du clavier

Figure C - Emplacement des piles de I'outil laser

8.
9.

Couvercle des piles
Piles-3x « AA»

Figure D - Montures filetées

1.
6.

Monture filetée 1/4 - 20
Monture filetée 5/8 - 11

Figure E - Outil laser sur trépied / fixation
10. Filetage de vis centrale
11. Molette de vis centrale
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Figure F - Positions du verrou du pendule / de transport
Figure G - Modes laser

Figure H - Mode impulsions

Figure J - Mode manuel

Figure K - Précision du faisceau de niveau

Figure L - Précision du faisceau horizontal

Figure M - Précision du faisceau vertical

Figure N - Précision du faisceau montant et descendant

Clavier, modes et écran LED

cIaVierS (Voir figure ®))

@ Bouton de mise SOUS / HORS TENSION / Mode

®

Modes (Voir figure ©))

Bouton MARCHE / ARRET du mode
impulsions

—  Modes disponibles (SCL)
o Ligne horizontale
l o Ligne verticale
- - * Ligne horizontale et ligne verticale (croix)
* Tous les faisceaux éteints

—  Modes disponibles (SCL-D)
| o Ligne horizontale
Ligne verticale
+ Ligne horizontale et ligne verticale (croix)
. Précision du faisceau montant et
descendant
& Toutes les i ttous | intt
gnes et tous les points
Tous les faisceaux éteints
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LED (Voir figure ®)

i &  Témoin lumineux d'alimentation - VERT fixe
¢ L'alimentation est sous tension.
Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE
clignotant
® Piles faibles
Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE fixe
o Les piles nécessitent un rechargement

@ Témoin lumineux du verrou - ROUGE fixe
® Le verrou du pendule est actionné
4 e Lamise a niveau automatique est
désactivée
Témoin lumineux du verrou - ROUGE clignotant
* Plage de compensation dépassée

A Témoin lumineux d‘impulsions - VERT fixe

e Le mode impulsions est activé
(Peut étre utilisé avec le détecteur)

Piles et alimentation

Installation / Retrait des piles
(Voir figure ©))

Outil laser

* Tournez I'outil laser vers le bas. Ouvrez le couvercle

du compartiment a piles en appuyant dessus et en le

faisant coulisser.

Installez / retirez les piles. Orientez correctement les

piles lorsqu'elles sont placées dans |'outil laser.

e Fermez le couvercle du compartiment a piles en le
faisant coulisser jusqua ce qu'il soit bien en place et
fermé.

A AVERTISSEMENT :
® Pour une bonne insertion des piles, prétez
attention aux symboles (+) et () figurant dans le
compartiment a piles. Les piles doivent étre du
méme type et de la méme puissance. N'utilisez
pas de piles de puissances différentes.




Configuration

Fixation sur des accessoires

Monture de trépied / accessoire (Voir figure ©))

o Positionnez le trépied dans un endroit ot il ne risque
pas d'étre déplacé et a proximité du centre de la zone

a mesurer.

Installez le trépied / I'accessoire si nécessaire. Ajustez
la position afin de s'assurer que la base de fixation de la
téte du trépied / de I'accessoire est presque horizontale.
Retirez la fixation du pied de I'outil laser pour faciliter

le montage

Fixez I'outil laser sur le trépied / I'accessoire en poussant
la vis centrale vers le haut et en serrant (Les accessoires
ayant une vis filetée 1/4 ou 5/8 peuvent étre utilisés).

A MISE EN GARDE :

o Ne laissez pas l'outil laser sans surveillance sur
un ire sans avoir serré
la vis centrale. Un tel oubli peut entrainer la
chute de l'outil laser et de possibles dégats sur
ce dernier.

REMARQUE :

Il est recommandé de toujours soutenir I'outil laser d'une
main lors de son placement ou de son enlevement d'un
accessoire.

En cas de positionnement sur une cible, serrez
partiellement la vis centrale, alignez l'outil laser, puis
serrez complétement.

Fonctionnement

REMARQUE :

26 ¥

Consultez les Descriptions LED pour en savoir plus sur
les indications affichées durant I'utilisation.

Avant dutiliser I'outil laser, assurez-vous de toujours bien
vérifier la qualité de sa précision.

En mode manuel, la fonction Mise a niveau automatique
est DESACTIVEE. La précision du faisceau n'est pas
garantie d'étre a niveau.

L'outil laser indiquera si la plage de compensation est

aéj Référence D iptions LED. Repc

l'outil laser pour obtenir une meilleure mise & niveau.
Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous d'éteindre I'outil
laser et de mettre le verrou du pendule en position
verrouillée.

Alimentation

Appuyez sur le bouton @ pour mettre I'outil laser
SOUS TENSION.
Pour mettre HORS TENSION ['outil laser, appuyez

plusieurs fois sur jusqu‘a ce que le mode ARRET

soit sélectionné OU appuyez sur le bouton et
maintenez-le enfoncé pendant > 3 secondes pour mettre
hors tension I'outil laser dans n'importe quel mode.

Mode

*  Appuyez sur le bouton @ plusieurs fois pour choisir
parmi les différents modes disponibles.

Mode mise a niveau automatique / manuel

(Voir Figures ) et@)

* Le verrou du pendule sur I'outil laser doit étre
désactionné afin de pouvoir effectuer la mise a niveau
automatique.

Loutil laser peut étre utilisé avec le verrou du pendule
actionné lorsqu'il est nécessaire de positionner I'outil
laser a différents angles pour projeter des lignes droites
ou des points qui ne sont pas a niveau.

.

Mode impulsions (Voir Figure @)

® Lorsque 'outil laser est allumé, appuyez sur@ pour
ACTIVER / DESACTIVER le mode impulsions.

* Le mode impulsions permet une utilisation avec un
capteur laser.

Applications
Aplomb / transfert de point

Al'aide du faisceau laser vertical, établissez un plan de
référence vertical.

Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'ills)
soi(en)t aligné(s) sur le plan de référence vertical et qu'il(s)
soi(en)t ainsi d'aplomb.

(SCL-D uniquement) :

Etablissez 2 points de référence qui doivent étre d'aplomb.
Alignez le faisceau laser descendant ou montant pour
établir un point de référence.

Le(s) faisceau(x) laser opposé(s) projettera(ont) un point
qui est d'aplomb

Positionnez |'objet souhaité de sorte que le faisceau laser
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soit aligné sur le deuxieme point de référence qui doit étre
d'aplomb par rapport au point de référence fixé.

Niveau / transfert de point

o Alaide du faisceau laser horizontal, établissez un plan de
référence horizontal

o Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) sur le plan de référence horizontal et
qu'il(s) soifen)t ainsi a niveau.

Equerre

o Al'aide des faisceaux laser vertical et horizontal, établissez
un point ot ces 2 faisceaux se croisent

o Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) a la fois sur les faisceaux vertical et
horizontal et que cet / ces objet(s) soi(en)t ainsi mis en
équerre

Mode impulsions (voir Figure @)
® Leréglage de I'outil laser sur le mode impulsions permet de
I'utiliser avec des capteurs laser en option.

Mode manuel (Voir Figures () et (D)

o Désactive la fonction de mise & niveau automatique et
permet a 'outil laser de projeter un faisceau rigide dans
n'importe quelle direction.

Vérification de la précision

et calibrage

REMARQUE :

Les outils lasers sont scellés et calibrés en usine pour
correspondre aux précisions spécifiées.

Une vérification du calibrage est recommandée avant
la premiere utilisation de votre laser puis a intervalles
réguliers.

L'outil laser doit étre vérifié régulierement de maniére
4 s'assurer de son exactitude, en particulier pour des
topologies précises.

Le verrou de transport doit étre en position
déverrouillée afin que I'outil laser puisse effectuer
la mise a niveau automatique avant de vérifier la
précision.
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Précision du faisceau de niveau
(Voir figure ®)

o (%) Positionnez I'outil laser comme indiqué avec le laser en
marche. Marquez le point de croisement P,

o () Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de
croisement P,

o (%) Rapprochez I'outil laser du mur et marquez le point de

croisement P,

Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de

croisement P,.

¢ (%) Mesurez la distance verticale entre P, et P, pour obtenir
D, et la distance verticale entre P, et P, pour obtenir D,

o (alculez le décalage maximal autorisé et comparez a la
différence entre D, et D, comme indiqué dans I'équation.

© Silasomme n'est pas inférieure ou égale au
décalage maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a
votre distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :

=02 B0 x (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 0,0024%%)( (D, pi. - (2 x D, pi))

Comparez : (Voir figure (%))
D, - D, < +Maximum

Exemple :

e D ,=10mD,=05m
® D, =04mm

e D =-06mm

4
e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm (décalage
maximal)
0,4mm) - (-06 mm) = 1,0mm
e 1,0mm < 1,8 mm (VRAI I'outil est dans les limites

du calibrage)

Précision du faisceau horizontal
(Voir figure ©)

o (&) Positionnez 'outil laser comme indiqué avec le laser
en marche. Pointez le faisceau vertical vers le premier coin
ou un point de référence défini. Mesurez la moitié de la
distance D, et marquez le point P,

o (&) Pivotez I'outil laser de 90° et alignez le faisceau
laser vertical avant sur le point P,. Marquez le point de
croisement des faisceaux laser horizontal et vertical
avantP,.

o (&) Pivotez l'outil laser et pointez le faisceau vertical vers le
second coin ou point de référence défini. Marquez le point
P, afin qu'il soit verticalement aligné sur les points P, et P,.

¢ () Mesurez la distance verticale D, entre le point le plus
haut et le point le plus bas.

o Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D2.

® SiD,n'est pas inférieur ou égal au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :
=02 m—,ﬁ x D,m
Maximum
= 0,004 %‘IL x D, pi.

Comparer : (Voir figure (%))
D, < Maximum

Exemple :

e D, =5mD,=065mm

e 02 m—n’]” x 5m = 1,0mm (décalage maximal)

e 065mm < 1,0mm (VRAI, I'outil est dans les limites
du calibrage)
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Précision du faisceau vertical
(Voir figure ®))

o (") Mesurez la hauteur d'un montant de porte ou d'un point

de référence pour obtenir la distance D,. Positionnez I'outil

laser comme indiqué avec le laser en marche. Pointez

le faisceau vertical vers le montant de porte ou point de

référence. Marquez les points P, P, et P, comme indiqué.

()Déplacez I'outil laser vers le coté opposé du montant de

porte ou point de référence et alignez le faisceau vertical

surP, etP,

(%) Mesurez les distances horizontales entre P, et le
faisceau vertical a partir du 2eme emplacement.

 Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D,

® SiD,n'est pas inférieur ou égal au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :
=04 00 x D m
Maximum
= 0,0048 %/l x D, pi.

Comparer : (Voir figure (%))
D, < Maximum
Exemple :
e D,=2mD,=03mm
e 04 % x 2m = 0.8 mm (décalage maximal)
e 03mm < 0,8mm (VRAI I'outil est dans les limites

du calibrage)
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Précision du faisceau montant et

descendant
(SCL-D uniquement / Voir figure @)

o (%) Positionnez I'outil laser comme indiqué avec le laser
en marche. Mesurez les distances D, et D,. Marquez les
points P, et P,.

e (%) Pivotez I'outil laser de 180° en conservant les

mémes distances pour D, et D,. Alignez le faisceau laser

descendant sur le point P,. Marquez le point P,.

(@Mesurez la distance D, entre les points P, et P,.

Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D,

® SiD, n'est pas inférieur ou égal au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :

=(D,mx 04 m—”’)”)+ (Dzmxﬁ,ﬁm—rén)
Maximum

— D 0. ; 0.
= (D, pi. x 0,0048 %/f) + (D, pi. x 0,009 %/v)

Comparez : (Voir figure ()
D; < Maximum
Exemple :
e D =3mD,=1mD,=15m
o (3mx04 m—nq‘)wim x 08 %) = 20mm
(décalage maximal)
e 1,5mm < 20mm (VRAI I'outil est dans les limites
du calibrage)




Spécifications techniques

Outil laser

SCL SCL-D

Précision du nivellement : <3mm/15m

Précision horizontale / verticale <3mm/15m

Précision du faisceau montant <3mm/15m

Précision du faisceau descendant : <6mm/15m

Plage de compensation Mise a niveau automatique a + 4°

Distance de fonctionnement

Ligne :

avec capteur laser : >25m >50m
Point : >30m
Classe du laser : Classe 2 (EN60825-1)

Longueur d'onde du laser 635nm+5nm

Durée de fonctionnement : > 18 heures (alcaline) > 10 heures (alcaline)
Alimentation : 3 piles « AA»

Indice de protection : P54

Plage de température de -10°Ca+50°C
fonctionnement :

Plage de température de rangement : -25°Ca+70°C
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e o 0 0 0 0 0 0 0

Sicurezza dell’utente

A ATTENZIONE:
o leggere attentamente le Istruzioni di
sicurezza e il Manuale del prodotto prima
di utilizzare questo prodotto. La persona
responsabile dello strumento deve assicurarsi
che tutti gli utenti comprendano e seguano
queste istruzioni.

A PRECAUZIONI:
® Mentre I'apparecchiatura laser é in funzione,
fare attenzione a non esporre gli occhi al raggio
laser emesso (la sorgente luminosa rossa).
L'esposizione prolungata a un raggio laser puo
essere pericolosa per gli occhi.

A PRECAUZIONI:

o Alcuni kit di apparecchiature laser possono
contenere degli occhiali, i quali NON sono
occhiali di protezione certificati. Tali occhiali
hanno la SOLA funzione di migliorare la visibilita
del raggio in ambienti pitl luminosi o a distanze
maggiori dalla sorgente laser.

Conservare tutte le sezioni del manuale per consultazioni
future.

A ATTENZIONE:

* | seguenti esempi di etichette presenti
sull'apparecchiatura laser forniscono
informazioni sul tipo di laser per facilitare I'uso
e per la sicurezza. Per le specifiche del prodotto
relative a un modello in particolare, consultare il
Manuale del prodotto.

RADIAZIONE LASER - NON
FISSARE IL RAGGIO 0 GUARDARLO
DIRETTAMENTE CON
STRUMENTI OTTICI

%k PRODOTTO LASER DI CLASSE |

EN 60825-1

Presentazione del prodotto

Figura A - Apparecchiatura laser
1. Supporto con filettatura 1/4 - 20
. Finestra per raggio laser verticale
. Finestra per raggio laser orizzontale
. Bloccaggio oscillazione / trasporto
Finestra per raggio laser superiore (solo SCL-D)
. Supporto con filettatura 5/8 - 11
Finestra per raggio laser superiore (solo SCL-D)
Tastiera
8. Copertura alloggiamento batterie

o v swN

~

Figura B - Configurazioni della tastiera

Figura C - Posizione delle batterie nell'apparecchiatura
laser

8. Copertura alloggiamento batterie

9. Batterie - 3 tipo "AA"

Figura D- Supporti con filettatura
1. Supporto con filettatura 1/4 - 20
6. Supporto con filettatura 5/8 - 11

Figura E- Apparecchiatura su cavalletto / accessorio
10. Filettatura vite centrale
11. Manopola vite centrale
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Figura F - Posizioni bloccaggio oscillazione / trasporto
Figura G - Modalita laser

Figura H - Modalita a impulsi

Figura J - Modalita manuale

Figura K - Precisione del raggio a livello

Figura L - Precisione del raggio orizzontale

Figura M - Precisione del raggio verticale

Flgura N - Precisione del raggio superiore e inferiore

Tastiera, modalita e LED

Tastiere (vedere figura @)

@Taslo ione/sy

@ Tasto modalita a impulsi attivata/disattivata

Modalita (vedere figura @)

— Modalita disponibili (SCL)
 Linea orizzontale
o Linea verticale
& o Linea orizzontale e linea verticale
(intersezione)
o Tutti i raggi spenti

—  Modalita disponibili (SCL-D)
| o Linea orizzontale
o Linea verticale

= ¢ Linea orizzontale e linea verticale
. (intersezione)
& * Raggio punto superiore e inferiore

e Tutte le linee e i punti
o Tutti i raggi spenti
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LED (vedere figura @)

i+  LED di alimentazione - Luce VERDE fissa
' e Apparecchiatura accesa
LED di alimentazione - ROSSO lampeggiante
* Batteria quasi scarica

LED di alimentazione - ROSSO fisso
* Enecessario ricaricare la batteria

@ LED bloccaggio - ROSSO fisso

o Il bloccaggio oscillazione & attivato
4 e L'autolivellamento & disattivato
LED bloccaggio - ROSSO lampeggiante
o Fuori dall'intervallo di compensazione

A LED impulso - Luce VERDE fissa

o Lamodalita a impulsi & attivata
(si puo utilizzare con un rilevatore)

Batterie e alimentazione

Installazione/rimozione delle

batterie
(Vedere figura ©))

Apparecchlatura laser

Capovolgere I'apparecchiatura laser. Aprire il coperchio
dell'alloggiamento batterie premendolo e facendolo
scivolare.

Installare / rimuovere le batterie. Inserire le batterie
nella direzione giusta all'interno dell’apparecchiatura
laser.

Chiudere e bloccare la copertura dell‘alloggiamento
batterie facendolo scivolare finché non si chiude
completamente.

A ATTENZIONE:
e Prestare molta attenzione ai segni della polarita
(+) e (-) all'interno dell'alloggiamento batterie, in
modo da inserire queste ultime in modo corretto.
Le batterie devono essere dello stesso tipo e
della stessa capacita. Non usare batterie con
diversi livelli di carica.
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Montaggio

Montaggio sugli accessori di
supporto

Montaggio su cavalletto / accessorio (vedere figura

®)

Posizionare il cavalletto / 'accessorio in un punto in
cui non rischi di essere urtato, e quanto pit possibile al
centro dell'area da misurare.

* Montare il cavalletto / I'accessorio nel modo corretto.
Regolare la posizione in modo che la testa del cavalletto
/ accessorio sia quanto pili possibile orizzontale.
Rimuovere le gambe dall'apparecchiatura laser per
eseguire I'operazione in maniera piti agevole.

Montare |'apparecchiatura laser sul cavalletto/
accessorio spingendo verso |'alto la vite centrale e
serrarla (Possono essere utilizzati accessori con viti con
filettatura 1/4 0 5/8).

A PRECAUZIONI:
® Non lasciare I'apparecchiatura laser
incustodita su un accessorio senza aver serrato
completamente la vite centrale per evitarne la
caduta e il danneggiamento.

NOTA:

.ok igliabil sempre |'apparecchi laser
con una mano mentre viene posizionata o rimossa da un
accessorio.

In caso di posizionamento sopra un obiettivo, serrare
parzialmente la vite centrale, allineare |'apparecchiatura
laser, quindi serrare completamente.

Funzionamento
NOTA:
e Per indicazioni durante il ltare la

sezione descrittiva LED.

Prima di utilizzare I'apparecchiatura laser, controllarne la
precisione.

In modalita manuale, I'autolivellamento é disattivato. Non
& garantito che la precisione del raggio sia a livello.
L'apparecchiatura laser indichera quando & fuori
dallintervallo di compensazione. Consultare la sezione
descrittiva LED. Riposizionare 'apparecchiatura laser per
correggere il livellamento.

.

* Quando non é utilizzata, assicurarsi che I'apparecchiatura
laser sia spenta e inserire il bloccaggio oscillazione.

Accensione/sTegnimenlo
® Premere per accendere |'apparecchiatura laser.

Per spegnere I’ap?arecchiatura laser, premere

ripetutamente finché non si seleziona la modalita

di spegnimento OPPURE tenere premuto per
almeno 3 secondi per spegnere |'apparecchiatura laser
mentre & in qualsiasi modalita.

Modalita

* Premere ripetutamente @ per visualizzare
ciclicamente le modalita disponibili.

Modalita autolivellamento / manuale

( Vedere figure &) e @)

Il bloccaggio oscillazione sull'apparecchiatura laser deve
essere disinserito per consentire |'autolivellamento.
L'apparecchiatura laser pud essere utilizzata con il
bloccaggio oscillazione inserito quando deve essere
posizionata in vari angoli per proiettare linee rette o
punti non a livello.

Modalita a impulsi (vedere figura @)

* Quando |'apparecchiatura laser & accesa, premere @
per attivare/disattivare la modalita a impulsi.

* |amodalita a impulsi permettere di usare un rilevatore
laser.

Applicazioni

A piombo / trasferimento di un

plllltO

o Usando il raggio laser verticale, fissare un piano di
riferimento verticale.

o Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i con il piano di riferimento verticale per
assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/no a piombo.

(Solo SCL-D):

e Fissare 2 punti di riferimento da mettere a piombo.

KIS S

77-320/ 77-321



o Allineare il raggio laser inferiore o quello superiore con un
punto di riferimento fissato.

11/i raggio/i laser opposto/i proiettera/anno un punto che
sara a piombo.

Posizionare I'oggetto desiderato finché il raggio laser non &
allineato con il secondo punto di riferimento da mettere a
piombo rispetto al punto di riferimento fissato.

A livello / trasferimento di un

punto

Usando il raggio laser orizzontale, fissare un piano di
riferimento orizzontale.

Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i con il piano di riferimento orizzontale per
assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/no a livello.

A squadro

Usando sia il raggio laser verticale sia quello orizzontale,
fissare un punto in cui i due raggi si intersecano.
Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i sia con il raggio laser verticale sia con
quello orizzontale per assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/
no a squadro.

Modalita a impulsi (edere figura @)
* Impostare |'apparecchiatura laser in modalita a impulsi
consente |'utilizzo di rilevatori laser opzionali.

Modalita manuale wedere figura ® e @)

o Disabilita la funzione di autolivellamento e permette
all'unita laser di proiettare un raggio laser rigido in
qualsiasi direzione.

77-320/77-321

Controllo della precisione e

della calibrazione

NOTA:

Le apparecchiature laser sono sigillate e calibrate al
momento della fabbricazione secondo i valori specificati.
Si consiglia di controllare la calibrazione prima di utilizzare
I'apparecchiatura laser per la prima volta e di ripetere
periodicamente questo controllo per i futuri utilizzi.
L'apparecchiatura laser deve essere controllata
regolarmente per garantirne la precisione, in particolar
modo per le tracciature di precisione.

I bloccaggio per il deve essere di
per ire all’app hi laser di
l'autolivell. prima di llare la p




Precisione del raggio a livello
(Vedere figura ®)

o (%) Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato con
il laser acceso. Segnare il punto P, nell'intersezione.

(%) Ruotare I'unita laser di 180° e segnare il punto P,
nell'intersezione.

o (%) Spostare I'apparecchiatura laser vicino al muro e
segnare il punto P, nell'intersezione.

] Ruotare I'unita laser di 180° e segnare il punto P,
nell'intersezione.

¢ (%) Misurare la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D,
e la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D, .

* Calcolare la distanza di scostamento massima e
confrontare la differenza di D, e D, come mostrato
nell'equazione.

o Se la somma non é minore o uguale alla distanza di

. Icolata, I'app )
deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:

=02 0 x (D,m - (2 x D,m))
Massimo
= 0,0024 % x (D, ft - (2 x D, ft)

Confrontare: (Vedere figura (5)
D, - D, < +Massimo

Esempio:

e D ,=10mD,=05m
® D, =04mm

e D, =-06mm

4
e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (distanza di
scostamento MBSSiI"ﬂ)
e (04mm) - (-06mm) = 10mm
e 1,0mm < 1,8mm (CORRETTO, i valori

dell'app hic sono

presi tra quelli della
calibrazione)

Precisione del raggio orizzontale
(Vedere figura ©)

o (&) Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato con
il laser acceso. Puntare il raggio verticale verso il primo
angolo o un punto di riferimento fissato. Misurare meta
della distanza D, e segnare il punto P, .

¢ (&) Ruotare |'apparecchiatura laser e allineare il raggio
laser verticale anteriore con il punto P, . Segnare il punto
P, in cui il raggio laser orizzontale e quello verticale si
intersecano.

¢ (&) Ruotare I'apparecchiatura laser e puntare il raggio
verticale verso il secondo angolo o il punto di riferimento
fissato. Segnare il punto P, in modo che sia verticalmente
in linea con i punti P, e P, .

o (&) Misurare la distanza verticale D, trail punto pit alto
quello pit basso.

e Calcolare la distanza di scostamento massima e
confrontarla con D2 .

® SeD,non é minore o uguale alla distanza di

. Icolata, I'app .
deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:
=02 m—,ﬁ x D;m
Massimo .
= 0,0024 % x D, ft

Confrontare: (Vedere figura %))
D, < Massimo
Esempio:
e D =5m D,=065mm

o 02 ’”—n’]” x 5m = 1,0mm (distanza di scostamento

massima)

e (065mm < 1,0mm (CORRETTO, i valori
dell'app hic sono presi tra quelli della
calibrazione)
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Precisione del raggio verticale
(Vedere figura @)

o (") Misurare |'altezza dello stipite di una porta o di
un punto di riferimento per ottenere la distanza D, .
Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato con il
laser acceso. Puntare il raggio verticale verso o stipite
della porta o il punto di riferimento. Segnare i punti P, P,
e P, come mostrato

o (") Spostare I'apparecchiatura laser verso il lato opposto
dello stipite della porta o del punto di riferimento e
allineare lo stesso raggio verticale con P, e P,

() Misurare le distanze orizzontali tra P, il raggio
verticale dalla seconda posizione.

e (alcolare la distanza di scostamento massima e
confrontarla con D, .

® Se D,non é minore o uguale alla distanza di

f Icolata, I'app .

deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:
) =04 ngn xD,m
Massimo .
= 0,0048 % x D, ft

Confrontare: (Vedere figura (%))
D, < Massimo
Esempio:
e D,=2m D,=03mm

e 04 % x 2m = 0,8mm (distanza di scostamento

massima)

e 03mm < 0,8mm (CORRETTO, i valori
dell'app hic sono presi tra quelli della
calibrazione)
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Precisione del raggio superiore e

inferiore
(Solo SCL-D / vedere figura ®))

o (%) Posizionare I'unita laser come mostrato con il laser
acceso. Misurare le distanze D, e D, . Segnare i punti
PeP,.

e (%) Ruotare |'unita laser di 180° mantenendo le stesse
distanze per D, e D, . Allineare il raggio laser verso il basso
coniil punto P, . Segnare il punto, .

(%) Misurare la distanza D, tra i punti P, e P, .

e Calcolare la distanza di scostamento massima e
confrontarla con D, .

® Se D, non é minore o uguale alla distanza di

f P y .

PP
deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:

=D mx0420) (D mx08s D)
Massimo ! m ‘ m

= (D, ftx 0,0048 1) + (D, t x 0,009 1)

Confrontare: (Vedere figura ()
D, < Massimo

Esempio:

e D,=3mD,=1mD,=15m

e (3mx04 % J+(1m x 0.8 %) = 20mm (distanza
di scostamento massima)

e 1,5mm < 20mm (CORRETTO, i valori

dell'app i sono

presi tra quelli della
calibrazione)




Specifiche

Apparecchiatura laser

SCL SCL-D

Precisione livellamento: <3mm/15m

Precisione orizzontale / verticale <3mm/15m

Precisione del raggio superiore: <3mm/15m

Precisione del raggio inferiore: <6mm/15m

Intervallo di compensazione: Autolivellamento a +4°

Distanza di esercizio:

Linea:

con rilevatore laser: >25m >50m
Punto: >30m
Classe laser: Classe 2 (EN60825-1)

Lunghezza d'onda laser 635nm+5nm

Autonomia operativa: > 18 ore (alcaline) >10 ore (alcaline)
Alimentazione: 3 batterie "AA”

Classe di protezione IP: IP54

Temperatura di esercizio: da-10°Ca+50°C

Temperatura di stoccaggio: da-25°Ca+70°C
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Note
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Seguridad de los usuarios

A ADVERTENCIA:
® Lea detenidamente las instrucciones de
seguridad y e/ manual del producto antes de
utilizar este producto. La persona responsable
del instrumento debe asegurarse de que
todos los usuarios comprendan y cumplan las
presentes instrucciones.

A PRECAUCION:

e Cuando la herramienta ldser esté en
funcionamiento, tenga cuidado de que sus ojos
no queden expuestos al haz laser (fuente de luz
roja). La exposicion prolongada a un haz laser
puede ser perjudicial para la vista.

A PRECAUCION:

o Fs posible que en algunos kits de herramientas
laser se incluyan unas gafas. NO se trata de
gafas de seguridad homologadas. Su UNICA
finalidad es mejorar la visibilidad del haz
laser en entornos con mucha luz o a mayores
distancias de la fuente del laser.

Guarde todas las secciones del manual como referencia para
el futuro.

A ADVERTENCIA:
® En pro de una mayor comodidad y seguridad,
la herramienta laser contiene las siguientes
etiquetas con informacion sobre la categoria
del laser. Rogamos consulte el manual del
para obtener
sobre un modelo concreto.

RADIACION LASER —NO
MIRE DIFESTAVENTE ALIAZ Asen i
UIIUCE INSTRUMENTOS

S Pnovucrotisenoe
kol

-0

EN 60825-1

Vision general del producto

Figura A: Herramienta laser
1. Rosca de instalacion de 1/4 - 20 filos

. Ventana del laser de haz vertical

. Ventana del l&ser de haz horizontal

. Péndulo / bloqueo de transporte

. Ventana del laser de haz ascendente (SCL-D

solamente)

6. Rosca de instalacion de 5/8 - 11 filos
Ventana del laser de haz descendente (SCL-D
solamente)

7. Botones

8. Cubierta de las pilas

[SIESERENY

Figura B: Disposiciones de los botones

Figura C: Ubicacion de las pilas de la herramienta laser
8. Cubierta de las pilas
9. Pilas:3x "AA"

Figura D: Roscas de instalacion
1. Rosca de instalacion de 1/4 - 20 filos
6. Rosca de instalacion de 5/8 - 11 filos

Figura E: Herramienta laser en tripode / accesorio
10. Rosca del tornillo central
11. Perilla del tornillo central
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Figura F: Posiciones del péndulo / blogueo de transporte
Figura G: Modos del laser

Figura H: Modo de pulso

Figura J: Modo manual

Figura K: Precision del haz de nivel

Figura L: Precision del haz horizontal

Figura M: Precisin del haz vertical

Figura IN: Precision de los haces ascendente y descendente

Botones, modos y LED

B otones (véasela figura ®)

@ Botdn de encendido / apagado / modo

M Od 0S8 (véase Ia figura ©)

Boton de activacion / desactivacion del
modo de pulso

—  Modos disponibles (SCL)
e Linea horizontal
l o Linea vertical
- - * Linea horizontal y linea vertical (cruz)
* Todos los haces apagados

—  Modos disponibles (SCL-D)
| o Linea horizontal

o Linea vertical
+ ® Linea horizontal y linea vertical (cruz)
. o Haz de punto ascendente y descendente
& * Todo linea y punto
e Todos los haces apagados

77-320/77-321

LED (véase la figura @)

i &  LED de alimentacion: VERDE permanente
® Alimentacion encendida
LED de alimentacién: ROJO intermitente
e Poca baterfa
LED de alimentacion: ROJO permanente
o Esnecesario cargar la baterfa

@ LED del bloqueo: ROJO permanente
¢ Blogueo del péndulo activado
e Autonivelacion desactivada
LED del bloqueo: ROJO intermitente
o Fuera del rango de compensacion

A LED del pulso: VERDE permanente

’ * Modo de pulso activado

(Se puede utilizar con el detector)
Pilas, bateria y
alimentacion

Instalacion y extraccion de las

pilas
(Véase la figura ©)

Herramienta laser

* Gire la herramienta laser boca abajo. Presione y deslice
la tapa del compartimento de las pilas para abrirla.

o (Coloque o extraiga las pilas. Coloque las pilas orientadas

correctamente en la herramienta laser.

Cierre y bloguee la tapa del compartimento de las pilas

deslizéndola hasta que quede correctamente cerrada.

A ADVERTENCIA:

o Preste mucha atencion a las marcas (+) y (-) de
los retenedores de las pilas para asegurarse de
que estén bien colocadas. Las pilas deben ser
del mismo tipo y tener la misma capacidad. No
mezcle pilas con un nivel de carga diferente.




Configuracion

Montaje en accesorios

Tripode / accesorio de montaje (véase la figura ®))

* Coloque el tripode / accesorio en un lugar donde no
sufra interferencias facilmente y cerca del punto central
del lugar que se quiera medir.

Ajuste el tripode / accesorio seglin sea necesario. Ajuste
las patas para asegurarse de que el cabezal del tripode

/ la base de montaje del accesorio esté en posicién més
0 menos horizontal.

Desmonte las patas de la herramienta laser para facilitar
el montaje.

Para instalar la herramienta laser en el tripode /
accesorio, empuje el tornillo central hacia arriba y
apriételo (pueden utilizarse accesorios con tornillo de
rosca de 1/4 6 5/8).

A PRECAUCION:
© No deje la herramienta ldser sin vigilancia en un
accesorio si el tornillo central no esta apretado
firmemente. Si lo hace, la herramienta laser
podria caer y resultar dafiada.

NOTA:

Durante la i6n y la extraccion de la herramienta
laser de un accesorio, se recomienda aguantarla con la
mano.

Para colocarla encima del objetivo, apriete ligeramente el
tornillo central, alinee la herramienta laser y luego apriete
firmemente el tornillo.

Manejo

NOTA:

42 ¥

En el apartado Descripciones de los LED se explican las
indicaciones de funcionamiento de la herramienta.

Antes de utilizar la herramienta laser, compruebe siempre
Su precision.

En el modo manual, la autonivelacion se desactiva y no se
garantiza que la precision del haz esté nivelada.

La herramienta ldser indica cuando se encuentra fuera del
rango de compensacion. Véase el apartado Descripciones
de los LED. Vielva a colocar la herramienta ldser para que
esté mas o menos nivelada.

Cuando no utilice la herramienta laser, asegtirese de que
esté apagada y coloque el blogueo del péndulo en la
posicion de blogueo.

Alimentacion

Pulse para encender la herramienta laser.
Para apagar la herramienta laser, pulse repetidamente

hasta seleccionar el modo de apagado 0

mantenga pulsado durante > 3 segundos para
apagar la herramienta laser desde cualquier modo.

Modo

e Pulse @ repetidamente para navegar por los modos
disponibles.

Autonivelacién / modo manual

(Veanse las figuras ® y @)

Para poder activar la autonivelacion es necesario
desbloquear el bloqueo del péndulo de la herramienta
laser.

* |aherramienta laser se puede utilizar con el bloqueo
del péndulo bloqueado si es necesario colocar la
herramienta laser en distintos dngulos para proyectar
puntos o lineas rectas no nivelados.

Modo de pulso (véase la figura @)
o Cuando la herramienta laser esté encendida, pulse

para activar y desactivar el modo de pulso.
* Elmodo de pulso permite utilizar la herramienta con un
detector de I&ser.

Aplicaciones

Plomada / transferencia de punto

o Con ayuda del haz laser vertical, establezca un plano
vertical de referencia.

o Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano vertical de referencia para
garantizar la plomada del objeto u objetos.

{SL‘L D solamente):

Establezca 2 puntos de referencia que necesite aplomar.
® Alinee el haz laser descendente o el haz ldser ascendente
en un punto de referencia definido.

o Elhaz o haces laser contrario(s) proyectaran un punto de
plomada.

o Coloque el objeto hasta que el haz laser se alinee con
el segundo punto de referencia cuya plomada necesite
calcular con el punto de referencia fijado.
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vael / transferencia de punto
Con ayuda del haz laser horizontal, establezca un plano
horizontal de referencia.

Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano horizontal de referencia para
garantizar el nivel del objeto u objetos.

Escuadra

Con ayuda de los haces laser vertical y horizontal, defina un
punto donde se crucen los 2 haces.

Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con los haces laser vertical y horizontal para
garantizar que los objetos queden cuadrados.

Modo de pulso (véase la figura @)
o El modo de pulso de la herramienta laser permite utilizarla
con detectores de l4ser opcionales.

Modo manual (véanse las figuras ® y @)

e Desactiva la funcién de autonivelacion y permite que la
unidad laser proyecte un haz laser rigido en cualquier
direccion.
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Control de precision y

calibracion

NOTA:

® Las herramientas laser se sellan y calibran en fabrica de

acuerdo con las precisiones especificadas.

Se recomienda revisar la calibracion antes de utilizar la

herramienta por primera vez y, a partir de ahi, de manera

periddica.

Revise la herramienta laser de forma regular para

mantenerla precisa, especialmente para obtener trazados

exactos.

o Antes de probar la
bloqueo de P esté

pueda

precision es io que el
leshl lo para que la




Precision del haz de nivel
(Véase la figura ®)

o (%) Coloque la herramienta laser tal como se muestra con
el lser encendido. Marque el punto P, en la interseccion.

 (®) Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P, en
la interseccion.

o (%) Acerque la herramienta Iéser a la pared y marque el
punto P, en la interseccién

] Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P, en
la interseccion.

¢ (%) Mida la distancia vertical entre P, y P, para obtener D, y
la distancia vertical entre P, y P, para obtener D,.

o (alcule la distancia maxima de desviacién y compérela
con la diferencia de D, y D, tal como se muestra en la
ecuacion.

o Silasumano es mfennr 0 lyual ala dlstancla
méxima de d J lada, la h
se debera devolver al distribuidor Stanley para que
sea calibrada.

Distancia maxima de desviacion:
=02 0 x (D,m - (2 x D,m))
Meéximo
= 0,0024 % x (D, ft - (2 x D, ft)
Comparar: (véase la figura (%)
D, - D, < +méximo

Ejemplo:

e D, =10mD,=05m
e D,=04mm

e D,=-06mm

4

e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm (distancia
méxima de desviacion)

e (04mm) - (-06mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (VERDADERO, la herramienta esta
calibrada)

Precision del haz horizontal
(Véase la figura ©)

* () Coloque la herramienta laser tal como se muestra con
el laser encendido. Oriente el haz vertical en direccion a la
primera esquina o a un punto de referencia definido. Mida
la mitad de la distancia D, y marque el punto P..

o (&) Gire la herramienta laser y alinee el haz laser vertical
frontal con el punto P,. Marque el punto P, donde los haces
léser horizontal y vertical se crucen.

¢ (&) Gire la herramienta laser y oriente el haz vertical en
direccion a la segunda esquina o punto de referencia
definido. Marque el punto P, de manera que quede
alineado verticalmente con los puntos P, y P,.

¢ ([ Mida la distancia vertical D, entre el punto més alto
y el més bajo.

o Calcule la distancia maxima de desviacion y compérela
con D2.

e SiD,no es mfermra lgual a la distancia maxima
de i la h i se debera
devolver al distribuidor Stanley para que sea
calibrada.

Distancia méxima de desviacién'
=02 mmy D,m
Méximo
= 00024 1 x D, 7

Comparar: (véase la figura ()

D, < méximo
Ejemplo:
e D =5m D, =065mm
e 0200 x 5m = 1,0mm (distancia méxima de
deswacmn}

e 065mm < 1,0mm (VERDADERO, la herramienta esta
calibrada)
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Precision del haz vertical
(Véase la figura ™))

o (") Mida la altura de un marco de puerta o punto de
referencia para obtener la distancia D,. Cologue la
herramienta I&ser tal como se muestra con el l&ser
encendido. Dirija el haz vertical al marco de la puerta o
punto de referencia. Marque los puntos P, , P, y P, tal como
se muestra

o (") Desplace la herramienta laser al lado opuesto del
marco de la puerta o punto de referencia y alinee el mismo
haz vertical con P, y P,

* (") Mida las distancias horizontales entre P, y el haz
vertical desde la 2° ubicacién.

o (Calcule la distancia maxima de desviacién y compérela
conD,.

® SiD, no es inferior 0 igual a la distancia maxima
de desviacion calculada, la h ienta se debera
devolver al distribuidor Stanley para que sea
calibrada.

Distancia méaxima de desviacion:
=04 ngn xD,m
Meéximo )
= 0,0048 % x D, ft
Comparar: (véase la figura (%))
D, < méximo
Ejemplo:
e D,=2m D,=03mm
e 04 % x 2m = 08 mm (distancia maxima de
desviacién)
e 03mm < 0,8mm (VERDADERO, la herramienta esta
calibrada)

77-320/77-321

Precision de los haces

ascendente y descendente
(SCL-D solamente / véase la figura ®))

e (%) Coloque la unidad l&ser tal como se muestra con el
léser encendido. Mida las distancias D, y D,. Marque los
puntos P, y P,.

® (%) Gire la unidad laser 180° manteniendo las mismas
distancias para D, y D,. Alinee el haz laser descendente
con el punto P,. Marque el punto P,.

(%) Mida la distancia D, entre los puntos P, y P,.

o Calcule la distancia maxima de desviacion y compérela
con D,

® SiD, no es inferior o igual a la distancia maxima
de desviacion calculada, la h ienta se debera
devolver al distribuidor Stanley para que sea
calibrada.

Distancia maxima de desviacion:

=D mx0420) (D mx08sIM)

Méximo ! m : m
= (D, ftx 0,0048 % ) + (D, ft x 0,0096 % )

Comparar: (véase la figura %))
D, < méximo
Ejemplo:
e D,=3mD,=1mD,=15m
mm mm
e (3mx04 WH(Im x 08 n
(distancia maxima de desviacion)
e 1,5mm < 2.0mm (VERDADERO, la herramienta esta

calibrada)




Especificaciones

Herramienta laser

SCL SCL-D

Precision de la nivelacion: <3mm/15m

Precision horizontal / vertical <3mm/15m

Precision del haz ascendente: <3mm/15m

Precision del haz descendente: <6mm/15m

Rango de compensacién: Autonivelacion + 4°

Distancia de trabajo:

Linea:

con el detector de laser: >25m >50m

Punto: >30m

Categoria laser: Categoria 2 (EN60825-1)

Longitud de onda laser 635nm+5nm

Tiempo de funcionamiento: > 18 horas (pilas alcalinas) > 10 horas (pilas alcalinas)

Alimentacion: 3 pilas "AA"

Categoria IP: P54

Gama de temperaturas de -10°Ca+50°C
funcionamiento:

Gama de temperaturas de -25°Ca+70°C
almacenamiento:
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Seguranca do utilizador
A ATENCAO:

e leia ash des de S

A AVISO:

* Asamostras de etiquetas que se sequem
sdo colocadas na ferramenta laser para sua
iéncia e e contém informagéo
sobre a classe de laser. Consulte 0 Manual do
Produto para obter informagao especifica sobre
um determinado modelo.

RADIACAO LASER - NAD
OLHE PARA 0 FEIXE NEM VISUALIZE

* PRODUTO LASER DE CLASSE2
encia M W a 630670

EN 60825-1

Descricao geral do produto

e 0 Manual do Produto antes de utilizar este
produto. A pessoa responsavel pelo instrumento
deve gurar que todos os utilizad
compreendem e cumprem estas instrugoes.

A CUIDADO:

e Enquanto a ferramenta laser estiver em
funcionamento, tenha cuidado para ndo expor
a vista ao feixe emissor do laser (fonte de luz
vermelha). A exposicao prolongada ao feixe de
laser pode ser perigosa para a sua vista.

A CUIDADO:

e Alguns conjuntos de ferramentas laser podem
ser fornecidos com dculos. Estes NAO séo
dculos de seguranga certificados. Estes
deulos sdo APENAS utilizados para realgar a
visibilidade do feixe em ambientes mais claros
ou a grandes distancias da fonte laser.

Guarde todas as secgdes do manual para referéncia futura.

Figura A - Ferramenta Laser
. Rosca de 1/4 - 20 para montagem
. Janela para o feixe laser vertical
. Janela para o feixe laser horizontal
. Travédo do péndulo / de transporte
. Janela para o feixe laser para cima (apenas no SCL-D)
. Rosca de 5/8 - 11 para montagem
Janela para o feixe laser para baixo (apenas no SCL-D)
. Teclado
8. Tampa das pilhas

oA wN =

~

Figura B - Configuragges do teclado

Figura C - Localizagao das pilhas na ferramenta laser
8. Tampa das pilhas
9. Pilhas - 3 x "AA"

Figura D - Roscas de montagem
1. Rosca de 1/4 - 20 para montagem
6. Rosca de 5/8 - 11 para montagem

Figura E - Ferramenta laser no tripé / acessorio
10. Rosca do parafuso central
11. Botdo do parafuso central

Figura F - Posigges do Travao do Péndulo / de Transporte

Figura G - Modos Laser

418 ¥
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Figura H - Modo de Impulsos

Figura J - Modo Manual

Figura K - Precisao do feixe de nivelamento
Figura L - Preciséo do feixe horizontal
Figura M - Preciséo do feixe vertical

Figura N - Precisio do feixe para cima e para baixo

Teclado, Modos e LED

Teclados (Consulte a figura ®)

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR / Modo

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR o Modo de

Impulsos

Modos (Consulte a figura @)

—  Modos disponiveis (SCL)
 Linha horizontal
| o Linha vertical
&= e Linha horizontal e linha vertical (Cruz)
¢ Todos os feixes DESLIGADOS

—  Modos disponiveis (SCL-D)
|  Linha horizontal
Linha vertical
+ Linha horizontal e linha vertical (Cruz)
. Feixe de ponto para cima e para baixo
& Todas as linhas e pontos
Todos os feixes DESLIGADOS

LEDs (Consulte a figura ®)

%  LED de alimentagédo - VERDE aceso
* Aalimentacao esta LIGADA
LED de alimentacéo - VERMELHO a piscar
e Pilha fraca
LED de alimentagéo - VERMELHO aceso
o As pilhas precisam de ser recarregadas

@ LED de travamento - VERMELHO aceso
¢ 0 travdo do péndulo esta LIGADO
e 0 auto-nivelamento estd DESLIGADO
LED de travamento - VERMELHO a piscar
o Fora da gama de compensacao

A LED de impulsos - VERDE aceso

* Modo de impulsos estd LIGADO
(Pode ser utilizado com o detector)

Pilhas e alimentacao

Instalacao / Remocéo das Pilhas
(Consulte a figura ©)

Ferramenta Laser

e Vire a ferramenta laser para baixo. Abra a tampa do
compartimento de pilhas, premindo e deslizando para
fora.

Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas
correctamente na ferramenta laser.

Feche e tranque a tampa do compartimento de pilhas,
deslizando-a até ficar segura

A AVISO:
o Tenha particular atengdo as marcagoes de
(+) e (-) no compartimento das pilhas para a
colocagao correcta das pilhas. As pilhas devem
ser do mesmo tipo e capacidade. Nao utilize

combinagdes de pilhas com cargas diferentes.
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Configuracao

Montagem em acessorios

Montagem em tripé / acessorio (Consulte a figura ®))

* Coloque o tripé / acessério num local em que ndo seja

facilmente perturbado e proximo do centro da area a

ser medida.

Ajuste o tripé / acessorio conforme o necessério. Ajuste

0 posicionamento para que a base do tripé / acessorio

fique proximo do horizontal.

© Retire 0 acessorio de ligagdo da ferramenta laser para
facilitar a montagem

e Monte a ferramenta laser no tripé / acessorio
empurrando o parafuso central para cima e apertando-o
(Podem ser utilizados acessdrios com parafusos com
rosca de 1/4 ou 5/8).

A CUIDADO:

e Nao abandone a ferramenta laser num acessdrio
sem primeiro o aparafusar totalmente. Se ndo
o fizer, corre o risco de a ferramenta laser cair e
possivelmente ficar danificada.

NDTA

.

E conveniente segurar sempre na ferramenta laser

com uma mao ao colocar ou retirar a ferramenta de um
acessorio.

Se for montado sobre um alvo, aperte parcialmente o
parafuso central, alinhe a ferramenta laser, e depois aperte
totalmente o parafuso.

Funcionamento

NOTA:

.

50 M

Consulte as Descrigdes dos LED para indicagdes durante
a utilizagéo.

Antes de utilizar a ferramenta laser, verifique sempre a
precisdo da ferramenta laser.

No Modo Manual, o Auto-nivelamento esta DESLIGADO.
Nao hé garantia da precisao do feixe estar nivelado.

A ferramenta laser indicard quando estiver fora da gama
de do. Consulte as D icdes dos LED.
Reposicione a ferramenta laser de forma a ficar mais
nivelada.

Quando no estiver em uso, assegure-se de que DESLIGA
a ferramenta laser e que coloca o travao do péndulo na
posicéo de travamento.

Ligar

e Prima @ para LIGAR a ferramenta laser.

Para DESLIGAR a ferramenta laser, prima
repetidamente até seleccionar o modo DESLIGAR OU

mantenha a tecla premida durante cerca de 3
segundos para DESLIGAR a ferramenta em qualquer
modo.

Modo

e Prima @ repetidamente para passar
sequencialmente pelos modos disponiveis.

Modo de Auto-Nivelamento / Manual

(8ansulte as figuras ® e @)

0 travdo do péndulo na ferramenta laser necessita de
ser comutado para a posicao destravado para permitir o
auto-nivelamento.

A ferramenta laser pode ser utilizada com o péndulo
travado quando for necessario posicionar a ferramenta
em vérios angulos para projectar linhas rectas ou pontos
nao nivelados.

Modo de impulsos (Consulte a figura @)

* (Quando a ferramenta laser estiver LIGADA, prima @
para LIGAR / DESLIGAR o modo de impulsos.

* 0 modo de impulsos permite o uso de um detector de
laser.

Aplicacdes

Transferéncia do prumo / ponto

Utilizando o feixe laser vertical, estabeleca um plano de
referéncia vertical.

Posicione ofs) objectol(s) desejado(s) até ficarem alinhados
com o plano de referéncia vertical para se certificar de que
ofs) objecto(s) estdo aprumados.

(apenas no SCL-D):

Estabeleca 2 pontos de referéncia que precisem de ser
aprumados.

Alinhe o feixe laser para baixo ou o feixe para cima com
um ponto de referéncia definido.

0(s) feixel(s) laser(s) oposto(s) ird(ao) projectar um ponto
que estard aprumado.

77-320/ 77-321



o Posicione o objecto desejado até que o feixe laser esteja
alinhado com o segundo ponto de referncia que necessita
de estar aprumado com o ponto de referéncia definido.

Tmnﬂemnmadonwﬂ/poMo
Utilizando o feixe laser horizontal, estabelega um plano de
referéncia horizontal.

o Posicione ofs) objecto(s) desejado(s) até ficarem alinhados
com o plano de refer8ncia horizontal para se certificar de
que ofs) objecto(s) estdo nivelados.

Esquadna
Utilizando os feixes laser horizontal e vertical, estabeleca o
ponto em que os 2 feixes se cruzam.

o Posicione ofs) objecto(s) desejados até ficarem alinhados
com os feixes laser horizontal e vertical para se certificar
de que ofs) objecto(s) estdo em esquadria.

Modo de impulsos (Consulte a figura @)
o A configuragdo da ferramenta laser no modo de impulsos
permite o seu uso com detectores laser opcionais.

Modo manual (consuite as figuras ) e @)

o Desactiva a fungdo de auto-nivelamento e permite que a
unidade de laser projecte um feixe laser rigido em qualquer
orientagdo

Verificacdo da Precisdo e
Calibracao

NOTA:

As ferramentas laser sao seladas e calibradas na fabrica
com as precisdes especificadas.

Recomendamos que execute uma verificagdo da calibragdo
antes da primeira utilizagéo e periodicamente durante a
sua utilizagao.

A ferramenta laser deve ser regularmente verificada para
assegurar a sua preciso, especialmente para configuragoes
de preciséo.

0 travéo de transporte deve estar destravado para
permitir que a ferramenta laser execute o auto-
nivelamento antes de verificar a precisao.
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Precisao do feixe de nivelamento
(Consulte a figura ®)

o (%) Posicione a ferramenta laser conforme o demonstrado,
com o laser LIGADO. Marque o ponto P, no cruzamento.

¢ (Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P, no
cruzamento.

o (®Aproxime a ferramenta laser da parede e marque o
ponto P, no cruzamento,

*  (®Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P, no
cruzamento.

¢ (%) Mega a distancia vertical entre P, e P, para obter D, e a
distancia vertical entre P, e P, para obter D, .

o (alcule a distancia maxima de compensagéo e compare
com a diferenca de D, e D,, conforme demonstrado na
equagao.

* Se asoma nao for lgual ou mfermr a dlstam:la
méaxima de comp
deve ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para
ser calibrada.

Distancia maxima de compensacao:
=02mx(Dm—(ZxDm))

= 0,00248% p@sx 0, ft - (2 x D, fy)

Meéximo
Compare: (Consulte a figura (%))

D, - D, < + o Maximo

Exemplo:

e D, =10mD,=05m
e D,=04mm

e D,=-06mm

4
mm
e (2 X (10m -
maxima de compensagéo)
e (04mm) - (-06mm) = 1,0mm
e 1,0mm < 1,8mm (VERDADE, a unidade encontra-se

(2 x 05m) = 1,8 mm (distancia

dentro da calibragéo)

Precisao do feixe horizontal
(Consulte a figura ©)

(®) Posicione a ferramenta laser conforme o demonstrado,
com o laser LIGADO. Aponte o feixe vertical para o primeiro
canto ou para um ponto de referéncia estabelecido. Meca
metade da disténcia D, e marque o ponto P,.

(&) Rode a ferramenta laser e alinhe o feixe laser vertical
frontal com o ponto P, . Marque o ponto P, no ponto em
que os feixes horizontal e vertical se cruzam.

(&) Rode a ferramenta laser e aponte o feixe vertical para o
segundo canto ou para o ponto de referéncia estabelecido
Marque o ponto P, de forma a que esteja verticalmente
alinhado com os pontos P, e P,

(&) Meca a distancia vertical D, entre o ponto mais alto e

0 mais baixo.

Calcule a distancia méxima de compensagdo e compare
com D2.

Se D, nao for igual ou inferior a distancia maxima

de ao calculada, a fe deve

ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para ser
calibrada.

Distincia maxima de camgensagéo:
=02 mmy D,m
Méximo .
- 00024 ‘Z—‘ég'x D ft

Compare: (Consulte a figura %))
D, < ao Méximo

Exemplo:

D, =5m, D, = 065mm

02 MMy 5m = 1,0mm (distincia maxima de
cnmpensa;an)

0,65mm < 1,0mm (VERDADE, a unidade encontra-se
dentro da calibragdo)
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Precisao do feixe vertical
(Consulte a figura @)

() Meca a altura da ombreira de uma porta ou de um
ponto de referéncia para obter a distancia D, . Posicione
a ferramenta laser conforme o demonstrado, com o laser
LIGADO. Aponte o feixe vertical para a ombreira da porta
ou ponto de referéncia. Marque os pontos P, , P, e P,,
conforme demonstrado

() Desloque a ferramenta laser para o lado oposto da
ombreira da porta ou do ponto de referéncia e alinhe o
mesmo feixe vertical com P, e P,

() Mega as distancias horizontais entre P, e o feixe
vertical do segundo local.

Calcule a distancia maxima de compensagéo e compare
comD,.

Se D, nao for igual ou inferior a distincia maxima
de comf ao calculada, a deve
ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para ser
calibrada.

Distancia maxima de compensacao:
=04 ngn xD,m
Méximo ,
- 0/,
= 00048 %e? x D, ft

Compare: (Consulte a figura (%))
D, < ao Méximo

Exemplo:
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D, =2m, D, =03mm

04 % x 2m = 0,8 mm (distancia méaxima de
compensacéo)

03mm < 0,8 mm (VERDADE, a unidade encontra-se

dentro da calibragao)

Precisao do feixe para cima e

para baixo
{Apenas no SCL-D / Consulte a figura @)

e (®)Coloque a unidade de laser conforme demonstrado, com
o laser LIGADO. Mega as distancias D, e D, . Marque os
pontos P, e P, .

¢ (%) Rode a unidade laser 180° mantendo as mesmas

distancias para D, e D, . Alinhe o feixe laser para baixo

com o ponto P, . Marque o ponto P, .

®) Mega a distancia D, entre os pontos P, e P, .

Calcule a distancia maxima de compensagéo e compare

comD,.

® Se D, nao for igual ou inferior a distincia maxima
de comy ao calculada, a fe deve
ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para ser
calibrada.

Distancia maxima de compensacao:

=(D,mx 04 %)W‘(DZHIXU,Q %}

Méximo ’
0
= (D, ftx 0,0048 %.9’5 ) + (D, ft x 0,009
ool
pés

Compare: (Consulte a figura (%))

D, < ao Méximo

Exemplo:

e D,=3mD,=1mD,=15m

o (3mx04 % J+(1m x 0.8 %) = 20mm
(distancia maxima de compensagéo)

e 15mm < 20mm (VERDADE, a unidade encontra-se
dentro da calibragao)




Especificacoes

Ferramenta Laser

SCL SCL-D

Precisdo do nivelamento: <3mm/15m

Precisdo horizontal / vertical <3mm/15m

Precisdo do feixe para cima: <3mm/15m

Precisdo do feixe para baixo: <Bmm/15m

Gama de Compensagao: Auto-Nivelamento até + 4°

Distancia de trabalho

Linha:

com o detector de laser: >25m >50m
Ponto: >30m
Classe do laser: Classe 2 (EN60825-1)
Comprimento de onda do laser 635nm+5nm

Tempo de funcionamento: > 18 horas (Alcalinas) > 10 horas (Alcalinas)
Alimentag&o: 3 x Pilhas "AA"

Classificagdo IP: P54

Gama da temperatura de -10°Ca+50°C
funcionamento:

Gama da temperatura de -25°Ca+70°C
armazenamento:
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Inhoud

Veiligheid

Overzicht van product

Toetsenbord, Standen en LED
Batterijen en voeding

Opstelling

Bediening

Toepassingen
Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie
Technische gegevens

Veiligheid van de gebruiker

A WAARSCHUWING:
o lees de Veiligheidsaanwijzingen en de
Gebruiksaanwijzing aandachtig door voor
u dit apparaat in gebruik neemt. De persoon
die verantwoordelijk is voor het apparaat moet
ervoor zofgen dat a/le gebru:kers bekend zijn met
de en deze lg

A OPGELET:

® Voorkom dat uw ogen worden blootgesteld
aan de laserstraal (rode lichtbron) terwijl de
lasermeter in gebruik is. Blootstelling aan een
laserstraal voor langere tijd kan gevaarlijk zijn
voor uw ogen.

A OPGELET:

® In sommige gevallen bevat de lasermeter kit een
bril. Dit is GEEN gecertificeerde veiligheidsbril.
Deze bril zijn ALLEEN bedoeld om de
Zzichtbaarheid van de straal in omgevingen met
sterk licht of op grotere afstand van de laserbron
te verbeteren.

Bewaar alle delen van deze handleiding zodat u ze later
opnieuw kunt raadplegen.

A WAARSEHUWINE
Voor het gemak en de veiligheid van de
gebruiker zijn de onderstaande labels
ber/effende de laserklasse ap het /aserapparaat
. Zie de Prodi voor
bijzonderheden over een specifiek productmodel.

SasEmmAOIATE e
RAAL KLXEN oF DIRECT MET
umscuswsmumwmwm 3

TR al vermogen < 1 mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

Overzicht van product

Afbeelding A - Lasermeter
1. 1/4 - 20 schroefdraadfitting
. Venster voor verticale laserstraal
. Venster voor horizontale laserstraal
. Slinger / Transportvergrendeling
. Venster voor opwaartse laserstraal (alleen SCL-D)
. 5/8-11 schroefdraadfitting
Venster voor neerwaartse laserstraal (alleen SCL-D)
. Toetsenbord
8. Kapje van batterijhouder

oA wN

~

Afbeelding B - Toetsenbordconfiguraties

Afbeelding C - Lasermeter batterijhouder
8. Kapje van batterijhouder
9. Batterijen - 3 x AA

Afbeelding D - Schroefdraadfitting
1. 1/4 - 20 schroefdraadfitting
6. 5/8-11 schroefdraadfitting

Afbeelding E - Lasermeter op statief / Hulpstuk
10. Middelste schroefdraad
11. Middelste schroefknop

56 M
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Afheelding F- Slinger / Transportvergrendelingpositie
Afheelding G - Laserstanden

Afheelding H - pulsmodus

Afbeelding J - Handinstelling

Afbeelding K - Nauwkeurigheid nivelleringsstraal
Afbeelding L - Nauwkeurigheid horizontale straal
Afheelding M - Nauwkeurigheid verticale straal

Afheelding N - Opwaartse en neerwaartse
nauwkeurigheid van laserstraal

Toetsenbord, Standen en
LED

Toetsenborden zie ameetding ®)

@ Voeding AAN / UIT / Modus toets
@ Pulsmodus AAN / UIT toets

Modus (zie afbeelding ©)

—  Beschikbare modus (SCL)
* Horizontale lijn
l Verticale lijn
& Horizontale lijn en verticale lijn (Kruis)
Alle stralen UIT

77-320/77-321

—  Beschikbare modus (SCL-D)
| ¢ Horizontale lijn

o Verticale lijn
o * Horizontale lijn en verticale lijn (Kruis)
. o (Qpwaartse en neerwaartse dot straal
& ¢ Alle lijnen en dots
e Alle stralen UIT

LEDS (zie afbeelding ®)

= #  LED-voedingsindicator - continu GROEN
o Voeding is AAN
LED-voedingsindicator - Knippert ROOD
® Batterij zwak
LED-voedingsindicator - Continu ROOD
o Batterij moet worden opgeladen

@ LED-voedingsindicator - continu ROOD

* Slingervergrendeling is AAN
4 o Zelfnivellering is UIT
Vergrendeling LED - Knippert ROOD
o Buiten compensatiebereik

- Puls LED - continu GROEN

e Pulsmodus is AAN
(Kan met Detector gebruikt worden)

Batterijen en voeding

Batterij installeren / verwijderen
(Zie figuur ©)

Lasermeter

* Draai het laserapparaat om. Verwijder het kapje van de
batterijhouder door het kapje aan te drukken en open
te schuiven.

Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit
bij het plaatsen van de batterijen.

Sluit het kapje van de batterijhouder door het kapje
terug te schuiven en te vergrendelen.

.

A WAARSCHUWING:

o letopde(+)en (-) markeringen in de
batterijhouder voor de juiste plaatsing van de
batterijen. Batterijen moeten van hetzelfde
type en vermogen zijn. Geen volle en halflege

batterijen samen gebruiken.
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Opstelling

Monteren van toebehoren

Statief / A fitting (zie
* Plaats een statief / accessoire op een vrije, veilige
plaats in de ruimte die moet worden gemeten.

Het statief / accessoire op gewenste wijze opstellen.
De poten zodanig bijstellen dat de kop van het statief /
accessoire bijna horizontaal is.

Verwijder de potenfitting van de laser om montage te
vereenvoudigen.

Monteer de lasermeter op het statief / accessoire door
de middelste schroef naar boven te drukken en vast

te draaien.

A OPGELET:

o [De lasermeter niet onbeheerd op het statief
achterlaten zonder de middelste schroef goed
vast te draaien. Dit om te voorkomen dat de
lasermeter zou vallen en wordt beschadigd.

£ onldi )

OPMERKING:

Het wordt aanbevolen de lasermeter altijd met een hand
vast te houden bij het aanbrengen of verwijderen van
toebehoren.

Bij het opstellen boven een doel, de schroef gedeeltlijk
vastdraaien, de lasermeter richten en vervolgens de
schroef geheel vastdraaien.

Bediening

OPMERKING:

.
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Zie LED beschrijvingen voor aanduidi
gebruik.
De lasermeter voor gebruik altijd op nauwkeurigheid
controleren.
In de h g is lering
De nauwkeurigheid van de straal is niet gegarandeerd
horizontaal.
De lasermeter geeft aan wanneer hij buiten

bereik is. Zie LED beschrijvi Verstel
het laserapparaat om deze zoveel mogelijk te nivelleren.
Niet vergeten het apparaat na gebruik uit te schakelen en
de slinger weer te vergrendelen.

tijdens

Inschakelen
* Druk op om de lasermeter AAN te zetten.

® Om de laser UIT te zetten, herhaaldelijk op
drukken totdat de UIT modus is geselecteerd OF voor >

3op drukken om de laser vanuit iedere stand op
UIT te zetten.
Modus

e Druk herhaaldelijk op @ voor de verschillende
beschikbare standen.

Zelfnivellerende / Handmatige modus

(Zie afheeldingen @ en ©)

* De slingervergrendeling van de laser moet ontgrendeld
worden om zelfnivelleren mogelijk te maken.

* De laser kan gebruikt worden met de slinger vergrendeld
als dit nodig is om de laser op verschillende hoeken te
positioneren om niet-genivelleerde lijnen of punten te
projecteren.

Pulsmodus(zie afbeelding @)

© Druk terwijl de laser op AAN staat op @ om de
pulsmodus AAN/UIT te schakelen.

* De pulsmodus kan met de laser detector gebruikt
worden.

Toepassingen

Oploodstraal / Puntoverdracht

Gebruik de verticale laser om het verticale referentieviak
te bepalen.

De gewenste object(en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met het verticale referentieviak om te
verzekeren dat de object(en) loodrecht staan.

(Alleen SCL-D):

Bepaal 2 referentiepunten die waterpas moeten zijn.

Richt de neerwaartse laserstraal of het opwaartse
laserstraal op een vastgesteld referentiepunt.

De tegengestelde laserstralen worden geprojecteerd op
een punt dat loodrecht is

Het gewenste object zodanig opstellen dat de laserstraal
gelijkgericht is met het tweede referentiepunt dat loodrecht

moet zijn met het vastgestelde referentiepunt.
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Horlzontaal / Puntoverdracht
Gebruik de horizontale laserstraal om het horizontale
referentievlak te bepalen.

o Positioneer de gewenste object(en) zodanig dat ze
gelijkgericht zijn met het horizontale referentieviak om te
verzekeren dat de object(en) waterpas staan.

Rechthoek

Gebruik de verticale of horizontale laserstralen om het punt
te bepalen waar de 2 stralen elkaar kruisen.

¢ De gewenste object(en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met de verticale en horizontale laserstraal
om te verzekeren dat de object(en) haaks zijn.

Pulsmoduszie afbeelding @)
o Zetde laser in de pulsmodus voor gebruik met optionele
laser detectors.

Handmatige modus (ie ateeldingen
®en®)

e Schakelt de zelfnivellerende functie uit en maakt het
mogelijk een vaste laserstraal in elke gewenste richting
te projecteren

77-320/77-321

Nauwkeurigheidscontrole

en kalibratie
OPMERKING:
* De lasermeters zijn op de fabnek verzegeld en
k fop de de keurigheid.
® Het wordt echter aanbevolen de kalibratie te ¢

voor u het toestel in gebruik neemt. Daama de kalibratie
periodiek herhalen.

e Del moet Imatig gec d worden op
igheid, vooral voor precisi ing
o T leling moet ontgrendeld zijn
om zelfmvellermg mogelijk te maken en de
keurigheid te I




Nauwkeurigheid

nivelleringsstraal
(Zie figuur ®)

o (%) Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is
getoond met de laser aan. Markeer punt P, bij het kruis.

o (%) Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij
het kruis

o (% Plaats het laserapparaat dichter bij de muur en markeer
puntP,.

(%) Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij
het kruis.

(% Meet de verticale afstand tussen P, en P, voor het
bepalen van D, en de verticale afstand tussen P, en P, om
D, te bepalen

e Calculeer de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk dit met het verschil van D, en D, zoals getoond in
de vergelijking

o Als het totaal niet minder of gelijk is aan de
berekende maximale offset afstand, dan moet het

T aan de Stanley-distril g d

worden voor kalibratie.

Maximale offset afstand:

=02 m—rr’l"x (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 0,0024 % x (D, ft - (2 x D, ft)

Vergelijk: (Zie afbeelding (%)
D, - D, < +Maximum
Voorbeeld:
e D,=10mD,=05m
® D, =04mm

e D, =-06mm

4

Nauwkeurigheid horizontale

straal
(Zie figuur ©)

o (&) Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is
getoond met de laser AAN. Richt de verticale straal op de
eerste hoek of een gemarkeerd referentiepunt. Meet de
helft van de afstand D, en markeer punt P, .

o () Het laserapparaat roteren en de voorste verticale
laserstraal gelijkrichten met punt P, . Markeer punt P, waar
de horizontale en verticale laserstralen kruisen.

¢ (&) Roteer de laser en richt de verticale straal op de
tweede hoek of gemarkeerd referentiepunt. Markeer punt
P. zodat het in een verticale lijn is met punten P, en P,.

¢ () Meet de verticale afstand D, tussen het hoogste en
laagste punt.

* Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk met D2

® Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende
maximale offset afstand, dan moet het apparaat aan

de Stanley-distrib g d worden voor
kalibratie.
Maximale offset afstand:
_ mm
v =02 0 xD,m
Maximum

= 00024 1 x D, 1t

Vergelijk: (Zie afbeelding ()
D, < Maximum

Voorbeeld:

e D =5m D, =065mm

e 02 ’"TT X 5m = 1,0mm (maximum offset afstand)
e 065mm < 1,0mm (TRUE, apparaat is binnen

e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
offset afstand)

e (04mm) - (-06mm) = 10mm

e 1,0mm < 1,8 mm (TRUE, apparaat is binnen
toleratie)
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Nauwkeurigheid verticale straal
(Zie figuur @)

() Meet de hoogte van een deurpost of referentiepunt om
de afstand D, te bepalen. Plaats het laserapparaat zoals
in de afbeelding is getoond met de laser AAN. Richt de
verticale straal op de deurpost of referentiepunt. Markeer
punten P, P, en P, zoals getoond.

() Beweeg de laser in tegenovergestelde richting van de
deurpost of referentiepunt en richt dezelfde verticale straal
gelijk met P, enP,.

(%) Meet de horizontale afstanden tussen P, en de verticale
straal van de 2de locatie.

* Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk met D,

Opwaartse en neerwaartse

nauwkeurigheid van laserstraal
(Alleen SCL-D / zie afbeelding ®))

(%) Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is
getoond met de laser AAN. Meet afstanden D, en D, .
Markeer punten P, en P,

* (%) Roteer het laserapparaat 180° terwijl dezelfde afstand
wordt bewaard tussen D1 en D, Richt neerwaartse
laserstraal gelijk met punt P,. Markeer punt P, .

(%) Meet afstand D, tussen punten P, enP, .

* Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk met D,.

® Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende

® Als D, niet minder of gelijk is aan de b
max:male offset alstaml dan moet het apparaat aan

de Stanley-di g d worden voor
kalibratie.
Maximale offset alstand'
=04 M0 x D m
Maximum

= 0,0048 ! T x D, ft

Vergelijk: (Zie afbeelding (%))
D, < Maximum

Voorbeeld:
e D, =2m D,=03mm
e 04 M x 2m = 0,8 mm (maximum offset afstand)

. 0,3mm < 0,8 mm (TRUE, apparaat is binnen
toleratie)
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le offset a!sland dan moet het apparaat aan
de Stanley-di g d worden voor

kalibratie.

Maximale offset afstand:

=D mx0420) (D mx08s D)
Maximum ' m : m
= (D, ftx 0,0048 4 )+(D ft x 0,009 ! )

Vergelijk: (Zie afbeelding (%))
D, < Maximum
Voorbeeld:
e D,=3mD,=1mD,=15m
mm mm j _
e (3mx04 WH(Im x 08 W) =

(maximum offset afstand)

2,0mm

e 1,5mm < 20mm (TRUE, apparaat is binnen

toleratie)




Technische gegevens

Lasermeter
SCL SCL-D
Nivelleringsnauwkeurigheid: <3mm/15m
Nauwkeurigheid horizontaal / verticaal <3mm/15m
Nauwkeurigheid opwaartse straal: <3mm/15m
Nauwkeurigheid neerwaartse straal: <Bmm/15m

Compensatiebereik:

Zelfnivellerend tot + 4

Werkafstand:

Lijn:

o

met Laser detector:

>25m

Dot:

>50m

Laserklasse:

>30m

Klasse 2 (EN60825-1)

Lasergolflengte

635nm=5nm

Werktijd: > 18 uur (Alkaline) > 10 uur (Alkaline)
Voeding: Batterijen (3 x AA)

IP-waardering: P54

Werktemperatuur: -10° C tot +50° C
Opslagtemperatuur: -25° C tot +70° C
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Opmerkingen
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Sikkerhed

Produktoversigt
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Opseetning

Betjening

Anvendelsesmuligheder

Kontrol af ngjagtighed og kalibrering
Specifikationer

Brugersikkerhed
A ADVARSEL:

e [as omhyggeligt sikkerhedsvejledningen og
brugervejledningen igennem, inden produktet
anvendes. Den person, som er ansvarlig for
instrumentet, skal sikre, at alle brugere forstar
og overholder disse vejledninger.

/\ FrorsiGric:

e Nér laserveerktajet er i brug, er det vigtigt at
sorge for, at laserstrélen (den rode lyskilde) ikke
kommer | kontakt med ajnene. Udszettelse for
laserstraling over laengere tid kan veere skadelig
for gjnene.

/\ FrorsiGric:

e Briller kan medfalge i nogle af
laservaerktojsseettene. Der er IKKE tale om
autoriserede beskyttelsesbriller. Disse briller
anvendes KUN til at gore stralen mere synlig i
lyse omgivelser eller ved leengere afstand fra
laserkilden.

Gem alle dele af denne brugervejledning til fremtidig brug.

A ADVARSEL:

* Folgende typer maerkater er pasat dit
laserveerktaj for at oplyse om laserklassen af
praktiske og sikkerhedsmaessige grunde. Der
henvises til brugervejledningen for nazrmere
oplysninger om de enkelte produktmodeller.

LASERSTRALING -
KIG IKKE IND STRALEN ELLER

DIREKTE PA DEN GENNEM
OPTISKE INSTRUMENTER

KLASSE 2 LASERPRODUKT
* Maks. offokt < 1 mW ved 630 - 670 .

EN 60825-1

Produktoversigt

Figur A - Laservarktoj

1

oo wN

~

1/4 - 20 monteringsgevind

. Vindue til vertikal laserstréle
. Vindue til horisontal laserstréle

Pendul / Transportlés

. Vindue til opadgdende laserstréle (kun SCL-D)
. 5/8-11 monteringsgevind

Vindue til nedadgéende laserstréle (kun SCL-D)

. Tastatur
. Batterildg

Figur B - Tastaturudformning

Figur C - Placering af batterier i laserveerktajet

8.
9.

Batterilag
Batterier - 3 x "AA”

Figur D - Monteringsgevind

1.
6.

1/4 - 20 monteringsgevind
5/8 - 11 monteringsgevind

Figur E- Laserveerktgj pa trefod / Montering
10. Midterste skruegevind
11. Midterste skruegreb
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Figur F - Pendul / Transportlasens positioner
Figur G - Lasermodusser

Figur H - Impulsmodus

Figur J - Manual modus)

Figur K - Lige stréles nojagtighed

Figur L - Horisontal stréles njagtighed
Figur M - Vertikal stréles ngjagtighed

Figur N- Ngjagtighed af opadgéende og nedadgéende
stréle

Tastatur, modusser og LED

Tastaturer (se figur ®)

@ Teend-/modusknap (ON/OFF)
@ Impuls modusknap (ON/OFF)

Modusser (s figur @)

—  Tilgengelige modusser (SCL)

o Horisontal linje

o Vertikal Linje

- - o Horisontal og vertikal linje (Krydset)
* Alle straler slukket (OFF)

— Tilgengelige modusser (SCL-D)
Horisontal linje

Vertikal Linje

Horisontal og vertikal linje (Krydset)
Op- og nedadgdende prikstréle

Alle linjer og prikker

Alle straler slukket (OFF)

77-320/77-321

Lysdioder (se figur ®)

i &  Stremlysdiode - Lyser GRON
e Strgmmen er ON (teendt)
Stremindikator - Blinker RODT
o Lavt batteriniveau
Stremindikator - Lyser RODT
o Batteriet skal oplades

@ Las lysdiode - Lyser ROD
® Pendullés er ON (teendt)
o Selvnivellering er OFF (slukket)
Las lysdiode - Blinker RODT
o Uden for kompensationsomrade

A Impuls lysdiode - Lyser GRON

o Impulsmodus er ON (teendt)
(Kan bruges med detektor)

Batterier og strom

Iszetning/udtagning af batterier
(Se figur ©)

Laservaerktm

Drej laserveerktgjet til bunden. Abn deekslet til
batterirummet ved at trykke pa det og skubbe det ud.
Iseet/udtag batterierne. Vend batterierne korrekt, ndr de
saettes i laserveerktojet.

Luk og l&s deekslet til batterirummet ved at skubbe det
ind, indtil det er helt lukket.

A ADVARSEL:

o Ver seerlig opmeerksom pé batterirummets
markeringer af (+) og (-), sa batterierne bliver
sat korrekt i. Batterierne skal vaere af samme
type og kapacitet. Benyt ikke en kombination af
batterier, som ikke har samme tilbagevaerende
kapacitet.




Opseetning
Montering pa ekstraudstyr

Trefod / Montering af ekstraudstyr (Se figur ®))

® Anbring en trefod /ekstraudstyr pa et sted, hvor den

ikke stér i vejen, teet pa midtpunktet af det omréde, der

skal opméles.

Opseetning af trefod / ekstraudstyr efter behov. Justér

positionen, sa trefodens hoved / ekstraudstyrets

monteringsbund er s vandret som muligt.

* For at gore monteringen lettere, fjern benets montering
fra laservaerktojet

* Monter laservaerktejet pd trefoden / ekstraudstyret ved
at skubbe centerskruen op og stram den (Ekstraudstyr
med enten 1/4 eller 5/8 gevindskrue kan bruges).

/\ rorsiGric:

o [fterlad ikke laservaerktajet uden opsyn pa et
ekstraudstyr uden at have spaendt centerskruen
helt. Undladelse heraf kan medfare, at
laservaerktojet falder ned og forérsager skader.

BEMARK:

® Detanbefales altid at stotte laserveerktojet med den ene
hénd, nér det anbringes eller fjernes fra et ekstraudstyr.
Huis der placeres over et mdl, stram centerskruen delvist,
ret laservaerktojet ind, og stram derefter fuldstaendigt.

Betjening

BEMARK:

* Se Beskrivelsen af LED kan ses de forskellige
meddelelser under betjeningen.

Serg altid for at kontrollere laservaerktajets nojagtighed,
inden det anvendes.

* | Manuel modus er selvnivellering sldet FRA (OFF). Det kan
ikke garanteres, at strdlens nejagtighed er i vater.
Laservaerktojet giver besked, ndr det er uden for
kompensationsomradet. Der henvises til Beskrivelsen
af LED. Flyt laservaerktajet, sa det er teettere pd at vaere
i vater.

Nar det ikke anvendes, bedes du sarge for at slukke (OFF)

laserveerktajet, og at pendulldsen er placeret i Idst position.
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Teend/Sluk

Tryk pa @ for at TANDE (ON) laserveerktojet.
For at slukke (OFF) laservaerktgjet, tryk gentagne gange

pa indtil der veelges OFF-modus (slukket) ELLER

tryk og hold nede i > 3 sekunder for at slukke (OFF)
laserveerktgjet i et hvilken som helst modus.

Modus

o Trykpd @ gentagne gange for at bladre gennem de
tilgeengelige modusser.

Selvnivellering / Manuel modus

(Se Figurer®) og @)

Pendullésen pa laservaerktojet skal drejes pd oplast
position for at aktivere selvnivellering

Laserveerktgjet kan anvendes med pendullasen i

den laste position, nér der er brug for at placere
laserveerktgjet i forskellige vinkler for at projicere lige
linjer eller punkter, som ikke er pé nivea.

Impulsmodus (Se figur @)

o Nar laservarktjet er ON (teendt), tryk @ forat
teende/slukke (ON / OFF) impulsmodus.

* Impulsmodus giver mulighed for anvendelse sammen
med en laserdetektor.

Anvendelsesmuligheder

I lod / punktoverforsel

® Brug den vertikale laserstrale til at danne et vertikalt
referenceniveau.

e Anbring den/de snskede genstand(e) pa linje med det
vertikale referenceniveau for at sikre, at den/de er i lod.

(kun SCL-D):

o Qpret to referencepunkter, der skal veere i lod

* Ret enten den nedadgdende laserstréle eller det
opadgéende laserstrale ind til et fast referencepunkt.

¢ Den/de modsatrettede laserstrale(r) projicerer et punkt,
dererilod

o Anbring den enskede genstand, indtil laserstralen flugter
med det andet referencepunkt, der skal veere i lod med det
faste referencepunkt.
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I vater / punktoverforsel
Brug den horisontale laserstréle til at danne et horisontalt
referenceniveau.

* Anbring den/de gnskede genstand(e) pa linje med det
horisontale referenceniveau for at sikre, at den/de er i
vater.

Retw nklet
Brug de vertikale og horisontale laserstraler til at danne et
punkt hvor de to stréler krydser.

* Anbring den/de enskede genstand(e) pa linje med bade den
vertikale og den horisontale laserstrale for at sikre, at den/
de er retvinklet

Impulsmodus (se figur @)
o Indstilling af laserveerktgjet til impulsmodus ger det muligt
at anvende valgfri laserdetektorer.

Manuel modus se figurer ® 0g @)

o Deaktiverer selvnivelleringsfunktionen, hvorved
laserenheden kan projicere en solid laserstrale i en vilkarlig
retning.
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Kontrol af nejagtighed og
kalibrering

BEMZARK:

Laservaerktojerne er fra fabrikken forseglede og kalibrerede
til de angivne nejagtigheder.

Det anbefales at udfare en kalibreringstest, inden
instrumentet benyttes forste gang og derefter med
regelmeessige mellemrum.

Laservaerktajet bor kontrolleres regelmassigt for at sikre dets
ngjagtighed, seerligt ved praecise opmalingsopgaver.
Transponlésen skal vare i i uldst position Inr at lade
inden ngj

laser
kontrolleres.




Ngjagtighed af laserstralens

niveau
(Se figur ® )

(%) Anbring laserveerktgjet som vist med laseren ON
(teendt). Markér punkt P, i krydset
(%) Drej laservaerktgjet 180°, og markér punkt P, i krydset.
(%) Flyt laserveerktgjet teet p& vaggen, og markér punkt
P, i krydset.
Drej laservaerktojet 180°, og markér punkt P, i krydset.
(%) Mal den vertikale afstand mellem P, og P, for at fa D,
og den vertikale afstand mellem P, og P, forat fa D, .
Beregn den maksimalt tilladte offset-afstand, og
sammenlign med forskellen mellem D, og D, som vist i
ligningen
Hvis summen ikke er mindre end eller lig med den
b [ ksimale offset-afstand, skal vaerktaje
til din Stanley-forhandle

Maksimal offset-afstand:

=02 %”x (D,m - (2 x D,m))
Maksimum tommer
= 0,0024 ~fod ~ x (D, fod - (2 x
D, fod))

Sammenlign: (Se figur (%))
D, - D, < +Maksimalt

Eksempel:
D, =10mD,=05m
D, = 0,4 mm
D, =-06mm

s
02 % x (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (maksimal
offset-afstand)

(0.4 mm) - (-0,6 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8 mm (SANDT, vaerktajet er inden for
kalibreringen)

Ngjagtighed af horisontal

laserstrale
(Se figur © )

o (@ Anbring laserveerktgjet som vist med laseren ON
(teendt). Ret den vertikale strale mod det farste hjerne eller
et fast referencepunkt. Mal halvdelen af afstand D,, og
markeér punkt P,

o () Rotér laservaerktgjet 90°, og ret den forreste vertikale
laserstréle ind til punkt P, . Markér punkt P, hvor de
horisontale og vertikale laserstraler krydser hinanden.

o () Rotér laservaerktgjet og ret den vertikale stréle mod det
andet hjgrne eller det faste referencepunkt. Markér punkt
P, saledes at den er vertikal pd linje med punkter P, og P, .

¢ () Mal den vertikale afstand D, mellem det hejeste og
laveste punkt.

o Beregn den maksimale offset-afstand og sammenlign
med D2

® Hvis D, ikke er mindre end eller lig med den
b d ksimale offset-afstand, skal vaerk

forhandler for kalibrering.

til din Stanley

Maksimal offset-afstand:
) =02 m—”’f x D;m
Maksimum

= 0.0024 F5 x D, fod

Sammenlign: (Se figur ())
D, < Maksimum
Eksempel:
e D =5mD,=065mm
e 02 ’"TT X 5m = 1,0mm (maksimal offset-afstand)
e 065mm < 1,0mm (SANDT, veerktojet er inden for
kalibreringen)
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Ngjagtighed af vertikal

laserstrale
(Se figur () )

() Mal hojden pa en derkarm eller til et referencepunkt
forat fa afstand D, . Anbring laservaerktgjet som vist med
laseren ON (teendt). Ret den vertikale strale mod darkarmen
eller referencepunktet. Markér punkt P, , P, og P, som vist.
() Flyt laserenheden til den modsatte side af derkarmen
eller referencepunktet, og f& den vertikale strale til at
flugte med P, og P, .
(#) Mal den horisontale afstand mellem P, og den vertikale
stréle fra den 2. position.
Beregn den maksimale offset-afstand, og sammenlign
med D,
st D lkke er mmdre end eller lig med den
k le offset-afstand, skal vaerk
til din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal offset-afstand:
) =04 m—”cn x D,m
Maksimum

= 00048 “FZE x D fod

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimum

Eksempel:

D, =2m,D,=03mm

e 04 % x 2m = 0,8 mm (maksimal offset-afstand)

e 03mm < 08 mm (SANDT, vaerktajet er inden for

77-320/77-321

kalibreringen)

Ngjagtighed af opadgaende og

nedadgaende strale
(Kun SCL-D / Se figur ®))

o (™) Anbring laserenheden som vist med laseren ON (teendt).
Mél afstand D, og D,. Markér punkt P, og P,.

(%) Drej laserenheden 180°, idet afstand D, og D, skal
bevares. Ret den nedadgdende laserstrale ind til punkt P,
- Markér punkt P, .

o (%) Mal afstand D, mellem punkter P, og P, .

o Beregn den maksimale offset-afstand, og sammenlign
med D, .

® Hvis D, ikke er mindre end eller lig med den
b d ksimale offset-afstand, skal vaerk

forhandler for kalibrering.

til din Stanley

Maksimal offset-afstand:

=(D,mx 04 mm)+(Dmx08 mm}
Maksimum

= (D, fod x 0[7048 fﬁ )+(D fod x

0,009 ummsr )

Sammenlign: (Se figur ;)
D; < Maksimum
Eksempel:
e D, =3mD,=1mD,=15m
e (3mx04 % J+(1m x 0,8 % ) =20mm
(maksimale offset-afstand)
e 15mm < 20mm (SANDT, vaerktajet er inden for
kalibreringen)




Specifikationer

Laserveerktaj

SCL SCL-D
Nivelleringsngjagtighed <3mm/15m
Horisontal / Vertikal ngjagtighed <3mm/15m
Nojagtighed af opadgéende stréle: <3mm/15m
Ngjagtighed af nedadgéende stréle: <6mm/15m
Kompensationsomréade: Selvnivellering til +4°
Arbejdsafstand:
Linje:
med laserdetektor: >25m. >50m
Prik: >30m,
Laserklasse: Klasse 2 (EN60825-1)
Laserbglgeleengde 635nm+5nm
Driftstid: > 18 timer (Alkalisk) > 10 timer (Alkalisk)
Stromforsyning: 3 x "AA" batterier
IP-klasse: P54
Driftstemperaturomrade: -10° C til +50° C
Opbevaringstemperaturomréade: -25° Ctil +70°C
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Innehall

Sékerhet

Produktoversikt

Knappsats, lagen och lysdioder
Batterier och strém

Installation

Drift

Anvéndning

Precisionskontroll och kalibrering
Specifikationer

Anvéndarsékerhet

A VARNING!

e [&s noggrant igenom
Sékerhetsinstruktionerna och
Produktmanualen innan du anvénder
produkten. Den som &r ansvarig for instrumentet
maste se till att alla anvéndare forstar och foljer
dessa instruktioner.

A FORSIKTIGT:

® Var noga med att inte utsé&tta 6gonen for
laserstralen (rod ljuskalla) medan laserverktyget
anvénds. Exponering for laserstréle under langre
tid kan vara skadligt for 6gonen.

A FORSIKTIGT:

o Vissa laserverktyg levereras med glasdgon.
Dessa &r INTE godkénda skyddsglasdgon. De
ar ENDAST till for att forbéttra laserstrélens
synlighet i ljusare omgivning eller pa langre
avstand frén laserkéllan.

Spara alla delar i manualen for framtida bruk

A VARNING!
® The following label samples are placed on your
laser tool to inform of the laser class for your
convenience and safety. Se produktmanualen
for specifikationer om en sérskild produktmodell.

LASERSTRALNING - SE INTE
RATT IN | STRALEN ELLER
IREKTIN |
OPTISKA INSTRUMENT

* KLASS 2 LASERPRODUKT
Wiax uteffek s 1 mWW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

Produktéversikt

Figur A - Laserverktyg
1. 1/4- 20 géngfaste

2. Fonster for vertikal laser
3. Fonster for horisontell laser
4. Pendel-/transportlds
5. Fonster for uppatriktad laserstréle (endast SCL-D)
6. 5/8-11 gangfaste

Fonster for nedatriktad laserstréle (endast SCL-D)
7. Knappsats

8. Batterilucka
Figur B - Konfiguration av knappsats

Figur C- Batteriplacering pa laserverktyget
8. Batterilucka
9. Batterier - 3 x "AA"

Figur D - Gangfasten
1. 1/4- 20 géngfaste
6. 5/8-11 géngfaste

Figur E - Laserverktyg pé stativ/tillbehor
10. Génga for centerskruv
11. Center Screw Knob

72 ¥
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Figur F - Positioner fir pendyl-/transportlas I_ysdiodel’ (Se Figur  ®)

Figur G - Laserlagen = % Strémindikator - Fast GRONT
e Strommen &r PA
Stromindikator - Blinkande ROTT
o Lagt batteri
. Stromindikator - Fast ROTT
Figur J - Manuellt lige e Batteriet behver laddas

Figur H - pulslage

Figur K - vaglinjens precision @ Lasindikator - Fast ROTT
o Pendellaset &r PA

e Sjalvnivellering ar AV
Lasindikator - Blinkande ROTT
o Utanfor kompensationsintervall

Figur L - Horisontallinjens precision

Figur M - Vertikallinjens precision
- Pulsindikator - Fast GRONT

Figur N - Linjeprecision uppét och nedat o Pulslage ar PA
(Kan anvéndas med detektor)

Kna ; sats, lagen och Batterier och strém
lysdioder

Sétta i/ta ur batterier

Knappsatser (serigrr @) (Se Figur©)
P Laserverktyg
@ Strom PA/AV/lige Vand laserverktyget upp och ned. Oppna locket till

batterifacket genom att trycka in och dra ut det.

Sétta i/ta ur batterier. Placera batterierna i rétt riktning
@ Pulslige PA/AV i laserverktyget.

Sténg och I&s locket till batterifacket genom att skjuta in
det tills det sténgs ordentligt.

Lagen (sefigwr @) /\ varne!

e Varnoga med att placera batterierna rétt enligt
markeringarna (+) och (-] i batterih&llaren.
Batterierna maste vara av samma typ och ha

— Tillgangliga lagen (SCL)
o Horisontell linje

p- * Vertikal linje o samma kapacitet. Kombinera inte batterier med
. Horlsun}e\l linje och vertikal linje (Kryss) olika kvarvarande kapacitet.
o Alla stralar AV

— Tillgéngliga lagen (SCL-D)
| o Horisontell linje

e \Vertikal linje
£ o Horisontell linje och vertikal linje (Kryss)
. o Uppét- och nedétriktad punktstrale
& e Alla linjer och punkt
* Allastralar AV
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Installation

Montering pa tillbehor

Stativ/tillbehor (Se Figur  ®)

o Stall stativet/tillbehéret pa en plats dar det inte rubbas
latt och nara mitten pa det omrade som ska matas.
Stall in stativet/tillbehoret efter behov. Justera
positionen sd att stativhuvudet/monteringsfastet pa
tillbehdret &r sd vagratt som mojligt.

Ta bort benféstet fran laserverktyget for att underl4tta
monteringen.

Montera laserverktyget pa stativet/tillbehdret genom
att trycka up centerskruven och dra &t (Tillbehdr med
antingen 1/4 eller 5/8 géngad skruv kan anvéndas).

A FORSIKTIGT:

e [dmna inte laserverktyget utan uppsikt pa ett
tillbehdr utan att dra &t centerskruven helt. Om
du inte gor det kan det leda till att laserverktyget
inte fungerar och blir skadat.

0BS!

e Stid alltid laserverktyget med ena handen nér du monterar
eller tar bort laserverktyg fran ett tillbehor.

e Vid positionering dver ett mal, spann centerskruven nagot,
passa in laserverktyget och dra sedan &t helt.

Drift

0BS!
o Se beskrivnil av lysdioder for att se i
under drift.

® Innan du anvander laserverktyget bor du alltid kontrollera
verktygets precision.
I manuellt l&ge ér sjalvnivellering AV. Precisionen pa strélen
dr inte garanterat i vag.
Lase;verktyget md/kerar nér det ar utam‘or

vallet. Se b i av
lysdioder. Ompositionera laserverktyget sa det &r mer
ivég.
o SI4 AV laserverktyget nér det inte anvénds och s&tt

pendellaset i last lage.

Strom

o Tryck pa @ for att slg PA laserverktyget.
* Foratt stanga AV laserverktyget, tryck upprepade ganger

VIS S

pa @ tills AV-lage &r valt ELLER tryck och hall ner

i > 3 sekunder for att stanga AV laserverktyget
ialla lagen.

Lage

® Tryck p& @ upprepade génger for att blddra igenom
de tillgéngliga lagena.

Sjalvnivellerande/Manuellt lige

(Se Figur @ och ©)

o Pendellaset pa laserverktyget maste séttas i olast lage
for att sjélvnivellering ska kunna utforas.

® laserverktyget kan anvandas med pendelldset i last
lage nar det behdvs for att placera laserverktyget i olika
vinklar for att projicera raka linjer som inte &r i vdg
eller punkter.

Pulslage (Se Figur @)

* Nar laserverktyget ar PA, tryck ned @fﬁr att sla PA
/ AV pulslage.
* Pulslage gor att laserdetektor kan anvandas.

Anvéndning
Lod-/punktdverforing

o Skapa ett vertikalt referensplan med hjélp av den vertikala
laserstralen.

o Justera nskat objekt tills det &r i linje med det vertikala
referensplanet for att sékerstélla att objektet &r i lod.

IEndast SCL-D):
Upprétta 2 referenspunkter som maste vara i lod.

o Justera antingen den neddtriktade eller den uppatriktade
laserstralen mot en installd referenspunkt.

o Den motsatta laserstralen projicerar en punkt som &r i lod.

o Justera det dnskade objektet tills laserstralen &r ens med
den andra referenspunkten som maste vara i lod med den
instéllda referenspunkten.
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vaa-/punktoverformg
Skapa ett horisontellt referensplan med hjélp av den
horisontella laserstralen.

* Justera objektet tills det ar i linje med det horisontella
referensplanet for att sakerstélla att objektet ar i vag.

Rat vinkel
Anvand den vertikala och den horisontella laserstralen for
att hitta en punkt dér de 2 strélarna korsas.

o Justera objektet s& det &r i linje med bade den vertikala
och den horisontella laserstralen for att sékerstélla att
objektet &r i rat vinkel.

Pulsldge (seFigir @)
* Genom att stalla in laserverktyget i pulslage kan man
anvanda det med laserdetektorer (tillval).

Manuellt lage (seFigr ®och @)
o Avaktiverar sjélvnivelleringen och gor att laserenheten kan
projicera en fast laserstréle i vilken riktning som helst.

77-320/77-321

Precisionskontroll och
kalibrering

0BS!

o laserverktygen forseglas och kalibreras pa fabriken till
angivna precisionsvérden.

e Det rek deras att utfdra en kalibrering Il fore

forsta anvandning och dérefter med jémna mellanrum.

Laserverktyget bor kontrolleras regelbundet for att

sdkerstélla dess precision, speciellt nar det behdvs exakta

métt.

Transportlaset maste vara i last lige for att

laserverktyget ska kunna sjélvnivellera innan

precisionen kontrolleras.




Vaglinjens precision
(Se Figur ® )

o (%) Placera laserenheten enligt bilden med lasern péslagen.

Markera punkt P, i krysset.

o () Vrid laserenheten 180° och markera punkt P, i krysset

o (%) Flytta laserverktyget intill viggen och markera punkt
P, i krysset.

o (%) Vrid laserenheten 180° och markera punkt P, i krysset

o (%) Mat det vertikala avstandet mellan P, och P, for att
fa D, och det vertikala avsténdet mellan P, och P, for att
fa D

] Berakna hogsta forskjutningsavstand och jamfor med
skillnaden mellan D, och D, som ekvationen visar.

© Om summan inte &r mindre &n eller lika med det
beréiknade higsta forskjutningsavstandet méste du
lamna tillbaka verk till din Stanley-distril
for kalibrering.

Hégsta firskjutningsavstéand

=02 B0 x (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 00024 g x (0, ft - (2 x D, fi)
Jamfor: (Se Figur ()
D, - D, < +Maximum
Exempel:
e D, =10m D,=05m
® D, =04mm
e D =-06mm

4
e (2 % X (10m - (2 x 0.5m) = 1,8 mm (hégsta
tillatna férskjutningsavstand)
0,4mm) - (-06 mm) = 1,0mm
e 1,0mm < 1,8 mm (SANT, enheten &r inom

kalibreringen)

Horisontallinjens precision
(Se Figur © )

. (@ Placera laserenheten enligt bilden med lasern
paslagen. Rikta vertikal strdle mot forsta hornet eller en
installd referenspunkt. Mat upp hélften av avstandet D, och
markera punkt P, .

. () Vrid laserverktyget 90° och justera framre
laserstralen mot punkt P, . Markera punkt P, dar den
horisontella och den vertikala referensstralen korsas.

. () Vrid laserverktyget och rikta vertikal strale mot det
andra homet eller installd referenspunkt. Markera punkt P,
sé den & vertikalt i linje med punkterna P, och P, .

. (@ Mt det vertikala avstandet D, mellan den hgsta
och l4gsta punkten..

o Berakna hogsta forskjutningsavstandet och jamfor med D2 .

® Om D, inte &r mindre &n eller lika med det beriknade
haysta forskjutningsavstindet maste du Iamna
tillbaka yget till din Stanley-di ir for
kalibrering.

Hagsta firskjutningsavstand:
=02 m—,ﬁ x D,m
Maximum
= 0,0024 1 F x D, ft

Jamfér: (Se Figur %))
D, < Maximum

Exempel:

. =5m, D, = 065mm

. 02
Iursk/utmngsavstand)

e 065mm < 1,0mm (SANT, verktyget ér inom
kalibreringen)

M x 5m = 1,0mm (hégsta
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Vertikallinjens precision
(Se Figur @) )

o (") Mat hojden pa en dorrkarm eller referenspunkt for att
fé avstandet D, . Placera laserenheten enligt bilden med
lasern péslagen. Rikta den vertikala stralen mot ddrrkarmen
eller referenspunkten. Markera punkterna P, P, och P,
enligt bilden.

o () Flytta laserverktyget till motsatta sidan av drrkarmen
eller referenspunkten och rikta den vertikala stralen i linje
med P, och P, .

(%) Mat de horisontella avstanden mellan P, och den
vertikala stralen fran den andra platsen.

 Berakna hogsta forskjutningsavstand och jamftr med D, .

® Om D, inte &r mindre &n eller lika med det berdknade
hégsta farskjutningsavstandet méste du limna
tillbaka verktyget till din Stanley-distributér for
kalibrering.

Hagsta frskjutningsavstand:
=04 00 xDm
Maximum .
= 00048 1 x D, ft

Jéimfér: (Se Figur (%))
D, < Maximum
Exempel:
e D,=2m D,=03mm
e 04 % x 2m = 08mm (hogsta
firskjutningsavstdnd)
e 03mm < 08 mm (SANT, verktyget &r inom
kalibreringen)
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Linjeprecision uppat och nedat
(Endast SCL-D / Se Figur ®))

(%) Placera laserenheten enligt bilden med lasern paslagen.
Mét avsténden D, och D, . Markera punkterna P, och P, .
() Vrid laserenheten 180° och behall samma avstand for
D, och D, Stéll in nedétriktad laserstrale i linje med punkt
P, . Markera punkt P, .

®) Mt avstandet D, mellan punkterna P, och P,

Berakna hogsta forskjutningsavsténd och jamftr med D, .
Om D, inte &r mindre én eller lika med det beréknade
hdgsta forskjutningsavstandet maste du limna

tillbaka yget till din Stanley for
kalibrering.

Hagsta firskjutningsavstand:

=D mx 0420 ) 4D mx0o8s 1)
Maximum ' m : m

= (D, ftx 0,0048 % ) + (D, ft x 0,0096 % )

Jimfor: (Se Figur (%))
D, < Maximum
Exempel:

D,=3mD,=1mD,=15m

(3mx04 m—”r]n)+(7m x 08 %) = 20mm (hogsta
forskjutningsavsténd)

1.5mm < 2.0mm (SANT, verktyget &r inom
kalibreringen)




Specifikationer

Laserverktyg
SCL SCL-D
Nivelleringsprecision: <3mm/15m
Horisontell/vertikal precision <3mm/15m

Linjeprecision uppat

<3mm/15m

Linjeprecision nedat

<6mm/15m

Kompensationsintervall:

Sjalvnivellerande till +4°

Arbetsavstand:

Linje:

med laserdetektor: >25m >50m

Punkt: >30m
Laserklass: Klass 2 (EN60825-1)

Laservaglangd 635nm +5nm

Drifttid: > 18 timmar (alkaliskt) > 10 timmar (alkaliskt)
Stromkalla: 3 x "AA"-batterier

IP-klassning: P54

Drifttemperatur: -10° C till +50° C

Férvaringstemperatur:

-25° Ctill +70° C
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Anmérkningar
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_@ /\ varorrus:

® laserlaitteessa ovat seuraavat laitteen
laserluokan ilmaisevat merkinnét

Kyt den ja tur »

S’s It edlstam/seksr Katso mallikohtaiset
tekniset tiedot kyseisten tuotteiden omista

o Turvallisuus kayttéoppaista.

* Tuotteen yleiskatsaus

o Nappaimistd, toimintatilat ja LED SHTECSERN Tl KATSELE SUORAAN

IS SUORAAN
® Paristot ja teho OPTISILLA INSTRUMENTEILLA
LUOKAN 2 ASERLATTE

® Asennus RTRET T

¢ Kaytto EN 60825-1

* Kayttokohteet

* Tarkkuuden tarkastus ja kalibrointi

o Tekniset tiedot

Tuotteen yleiskatsaus

Kuva A - Laserlaite

Ki [1!5[5“”' vallisuus 1. 1/4-20 Kierrekiinnitys

2. Pystysuoran lasersateen ikkuna
A VAROITUS: 3. Vaakasuoran laserséiteen ikkuna
e Lue tuotteen turvaohjeet ja kdyttoopas 4. Heiluri/kulietuslukko -~~~ i
huolellisesti ennen kuin alat kéyttad tuotetta. 5. Vigs suunt‘auluv:in Igsersateen ikkuna (vain SCL-D)
laitteesta henkilén on i 6. 5/8—11 Kierrekiinnitys ) ) .
etté kaikki kyttjat ymmértavét ohjeet ja A\”as sﬂt{un_ta‘llnuvan laserséteen ikkuna (vain SCL-D)
noudattavat niita. 7. NaPpa‘m‘“’%
8. Pariston suojus
A HUOMAA: L )
. Lasenyoka/ua Kéytettaessd on varottava silmien Kuva B - Nappzimiston asetukset
(punainen valo).
Pitkaaikainen altistuminen laserséteelle voi Kuva C - Laserlaitteen pariston paikka
vahingoittaa silmié. 8. Pariston suojus
9. Paristot - 3 x "AA"
HUOMAA:
® Joidenkin laserlaitteiden mukana saattaa Kuva D - Kierrekiinnikkeet
olla suojalasit. Ne EIVAT ole sertifioidut 1. 1/4-20 Kierrekiinnitys
turvalasit. Néité laseja tulee kéyttaa VAIN 6. 5/8—11 Kierrekiinnitys
lasersateen nakyvyyden parantamiseksi
valoisissa ympéristdissé tai toimittaessa etaalld Kuva E - Laserlaite kolmijalan / kiinnikkeen péls
laserlahteesta.

10. Keskiruuvin kierre

. 11. Keskiruuvin nuppi
Sailytd kdyttoopas kokonaisuudessaan myohempaa kayttod PP

varten.
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Kuva F - Heilurin / kuljetuslukon paikat
Kuva G - Lasertilat

Kuva H - puissitila

Kuva J - Manuaalinen tila

Kuva K - Vaakatasoséiteen tarkkuus
Kuva L - Vaakasuoran siteen tarkkuus
Kuva M - Pystysuoran séteen tarkkuus

Kuva N - viss ja alas suuntautuvan séteen tarkkuus

Néppéimisto, toimintatilat
ja LED

Néappaimistot atso kuva @)

@ Virta PAALLE/POIS -nappiin
@ Pulssitila PAALLE/POIS -néppéin

Tilat (katso kuva ®)

—  Kaytettévissa olevat tilat (SCL)

e Vaakasuora viiva

® Pystysuora viiva

- - ® Vaakasuora viiva ja pystysuora viiva (risti)
o Kaikki sateet POIS

—  Kaytettavissi olevat tilat (SCL-D)

Vaakasuora viiva

Pystysuora viiva

Vaakasuora viiva ja pystysuora viiva (risti)
Ylos ja alas suuntautuva pistesade
Kokoviiva ja piste

& Kaikki sateet POIS
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LEDit (Katso kuva ®)

= %  Virta-LED - jatkuva VIHREA
e Virta on PAALLA
Virta-LED - vilkkuva PUNAINEN
® Paristo tyhjentyméssa
Virta-LED - jatkuva PUNAINEN
® Paristo on ladattava

@ Lukko-LED - jatkuva PUNAINEN
e Heilurin lukko on PAALLA
e ltsevaaitus on POIS
Lukko-LED - vilkkuva PUNAINEN
¢ Kompensaatioalueen ulkopuolella

A Pulssi-LED - jatkuva VIHREA

o Pulssitila on PAALLA
(Voidaan kéyttéd tunnistimen kanssa)

Paristot ja teho

Paristojen asennus / poisto
(Katso kuva ©))

Laserlaite

® K&ann laserlaite ylgsalaisin. Avaa paristokotelon suojus
painamalla ja liu'uttamalla irti.

* Asenna / poista paristot. Aseta paristot oikeaan

suuntaan, kun laitat ne laserlaitteeseen.

Sulje ja lukitse paristolokeron suojus liu'uttamalla se

pitavasti paikalleen.

A VAROITUS:

e Kiinnitd huomiota paristokotelossa oleviin
merkkeihin (+ ja -) varmistaaksesi, ettd
paristot asetetaan oikein. Paristojen on oltava
samantyyppisid ja niiden varaustilan on oltava
sama. Alé kéyta samaan aikaan paristoja, joilla
on eri varaustila,




Asennus

Asennus lisdvarusteisiin

Kolmijalan / lisévarusteen kiinnike (Katso kuva ®))
* Aseta kolmijalka / lisavaruste paikkaan, missa sen
asento ei muutu helposti. Paikan on sijaittava l&hella
mitattavaa aluetta.
* Aseta kolmijalka / lisavaruste tarpeen mukaan. Saada
asentoa siten, etta kolmijalan paa / lisavarusteen alusta
asettuu lahes vaakasuoraan.
Irrota jalan kiinnike laserlaitteesta asennuksen
helpottamiseksi
* Asenna laserlaite kolmijalkaan / lisdvarusteeseen
painamalla keskiruuvi ylos ja kirista. (Voidaan
kéyttad joko 1/4- tai 5/8-kierreruuvilla varustettuja
lisévarusteita).

A\ rooman:
o A laserlaitetta lisdvarusteen péélle

kiristamétté ensin keskiruuvia. Jos taté ei
huomioida, laserlaite voi pudota ja vioittua.

HUOMAUTUS:

e (On suositeltavaa tukea laserlaitetta toisella kddelld, kun se
asetetaan lisévarusteeseen tai irrotetaan siité

Jos asemoit laitteen kohteen ylapuolelle, kirista keskiruuvi
ensin osittain, kohdista laserlaite ja kiristé sitten kokonaan.

Kaéytto

HUOMAUTUS:

* Katso kdyton aikaiset ilmaisimet LED-valojen
kuvauksista.

Tarkista laserlaitteen tarkkuus aina ennen laserlaitteen
Kéiyttoa.

Manuaalisessa tilassa itsevaaitus on POIS p&élta.
Lasersé&teen vaaitus ei ole taattu.

Laserlaite ilmaisee, kun se on kompensaatioalueen
ulkopuolella. Katso LED-valojen kuvaukset. Aseta
laserlaite vaakasuorempaan asentoon.

Jos laserlaitetta ei kdytets, varmista, ettd sen virta
kytketdan POIS, ja aseta heilurin lukko lukitusasentoon.

.

Virta

o Paina @ kytkezksesi laserlaitteen PAALLE.

®  Kun haluat kytke laserlaitteen POIS, paina @

, kunnes POIS-tila on valittu TA/ paina ja pid
sitd painettuna > 3 kytkeaksesi laserlaitteen POIS missé
tahansa tilassa

Tila

* Paina @ toistuvasti selataksesi kdytettavissa olevia
tiloja

Itsevaaitus / manuaalinen tila

(Katso kuvat @) ja @)

e Laserlaitteen heilurin lukko on kytkettava auki-asentoon
itsevaaituksen mahdollistamiseksi.

* |aserlaitetta voidaan kdyttaa heilurin lukon ollessa
lukitusasennossa, kun laserlaite on asemoitava erilaisiin
kulmiin ei-tasattujen suorien linjojen tai pisteiden
heijastamiseksi.

Pulssitila (Katso kuva @)

*  Kun laserlaite on kytkelt\{ EAALLE, paina @
kytkeéksesi pulssitilan PAALLE/POIS.
® Pulssitilan avulla voidaan kéyttad laserilmaisinta.

Kéyttokohteet

Pystysuora / pisteen siirto

o Maérita pystysuoralla lasersateelld pystysuora viitepinta.

o Varmista haluamasi esineen pystysuoruus asemoimalla
esine niin, etta se on pystysuoran viitepinnan suuntainen.

(Vain SCL-D):

o Maérita 2 viitepistettd, joiden on oltava pystysuorassa.

o Kohdista joko alas suuntautuva lasersade tai ylos
suuntautuva laserséade asetettuun viitepisteeseen.

o Vastakkaiset laserséteet heijastuvat pisteeseen, joka on
luotisuorassa.

o Asemoi haluamasi esine niin, ettd laserséde linjautuu
toiseen viitepisteeseen, jonka on oltava olla luotisuorassa
asetettuun viitepisteeseen nahden.

8 ¥
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Vaakasuora / pisteen siirto

o Maérita vaakasuoralla lasersateelld vaakasuora viitepinta.

* Varmista haluamasi esineen vaakasuoruus asemoimalla
esine niin, ettd se on vaakasuoran viitepinnan suuntainen.

Suorakulma

* Madrita pysty- etta vaakasuorilla lasersateilld 2 sateen
risteyskohta.

* Varmista haluamasi esineen suorakulmainen sijainti
asemoimalla esine niin, ettd se on sekd pysty- ettd
vaakasuoran lasersateen suuntainen.

Pulssitila atso kuva @)
e Kun laserlaite asetetaan pulssitilaan, voidaan kéyttaa
valinnaisia laserilmaisimia.

Manuaalinen tila (xatso kuvat® ja @)
o Poistaa itsevaaituksen kaytosta ja antaa laserlaitteelle
mahdollisuuden heijastaa jaykén lasersateen missd

asennossa tahansa.

Tarkkuuden tarkastus ja
kalibrointi

HUOMAUTUS:

o laserlaitteet on suljettu ja kalibroitu tehtaalla teknisisséd
tiedoissa maaritettyihin tarkkuuksiin.

On suositeltavaa tarkastaa kalibrointi ennen laitteen
ensimméista kdyttokertaa ja toistaa tamd tarkastus
aika-ajoin.

Laserlaite on tarkastettava sdanndllisesti tarkkuuden -
erityisesti suuren tarkkuuden asetuksen - varmistamiseksi.

.

¢ Kuljetuslukon on oltava auki laserlait
k mahdolli i ennen
tarkastusta.
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Vaakatasosateen tarkkuus
(Katso kuva ®)

o (®) Aseta laserlaite kuvan mukaisesti laser PAALLA.
Merkitse risteyskohtaan piste P,.

o (%) Kadnna laserlaitetta 180° ja merkitse risteyskohtaan
piste P,.

o (%) Siirrd laserlaite seindn I4helle ja merkitse
risteyskohtaan piste P,

] Kaann laserlaitetta 180° ja merkitse risteyskohtaan
piste P,.

¢ (%) Mittaa pystysuuntainen etaisyys pisteiden P, ja P,
vélilté saadaksesi etdisyyden D,, ja pisteiden P, ja P, véliltd
saadaksesi etdisyyden D, .

* Laske enimméispoikkeama ja vertaa sitd D;n ja D,:n
erotukseen, kuten yhtalosta nakyy.

o Jos summa ei ole pienempi tai yhta suuri kuin
laskettu enimméispoikkeama, laite taytyy palauttaa
Stanley-jalleenmyyjélle kalibroitavaksi.

Enimméispoikkeama:

=02 m—rr’l"x (D,m - (2 x D,m))
Enintéén tuumaa
= 0,0024 x (D, jalkaa - (2
xD,f) Jokaa T
Vertaa: (Katso kuva ()
D, - D, < +maksimi
Esimerkki:
e D ,=10mD,=05m
® D, =04mm
e D, =-06mm

e (2 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (etéisyyden
enimmaispoikkeama)

e (04mm) - (-06mm) = 10mm

e 1,0mm < 1,8 mm (OIKEIN, laite on

kalibrointirajoissa)

Vaakasuoran sateen tarkkuus
(Katso kuva ©)

o () Aseta laserlaite kuvan mukaisesti laser PAALLA.
Kohdista pystysuora séde kohti ensimmaisté nurkkaa tai
asetettua viitepistetta. Mittaa puolet etéisyydesta D, ja
merkitse piste P,.

o (&) K&4nn4 laserlaitetta ja kohdista pystysuora
etulasersdde pisteeseen P, . Merkitse piste P, jossa
vaakasuora sdde ja pystysuora sédde ristedvat.

o (&) K&4nn4 laserlaitetta ja kohdista pystysuora séde kohti
toista nurkkaa tai asetettua viitepistetta. Merkitse piste
P, siten, etté se on pystysuorassa linjassa pisteiden P, ja
P, kanssa.

¢ () Mittaa korkeimman ja matalimman pisteen vélinen

pystysuuntainen etdisyys D,.

Laske enimmdispoikkeama ja vertaa D2:een.

Jos D, ei ole pienempi tai yhté suuri kuin laskettu

enimmaéispoikkeama, laite tiytyy palauttaa Stanley-

jélleenmyyjélle kalibroitavaksi.

Enimmaispoikkeama:
=02 m—,ﬁ x D,m
Enintaén
tt .
= 00024 “GRZ x D, jalkaa
Vertaa: (Katso kuva (%)

D, < maksimi

Esimerkki:

e D,=5m D,=065mm

e 02 % x 5m = 1,0mm (etdisyyden
enimméispoikkeama)

e 065mm < 1,0mm (OIKEIN, laite on

kalibrointirajoissa)
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Pystysuoran sateen tarkkuus
(Katso kuva ®))

(") Mittaa oven kamanan tai viitepisteen korkeus, jotta
saat etdisyyden D,. Aseta laserlaite kuvan mukaisesti
laser PAALLA. Kohdista pystysuora séde oven kamanaan
tai viitepisteeseen. Merkitse pisteet P, , P, ja P, kuvan
mukaisesti.

o () Siirré laserlaite oven kamanan tai viitepisteen toiselle

puolelle ja kohdista sama pystysuora séde P,:een ja P een.

(%) Mittaa P,:n ja 2. kohdasta saadun pystysuoran sateen
vaakasuuntaiset etdisyydet

Laske enimméispoikkeama ja vertaa D, een.

Jos D, ei ole pienempi tai yhté suuri kuin laskettu
enimmaispoikkeama, laite taytyy palauttaa Stanley-
jalleenmyyjille kalibroitavaksi.

Enimméispoikkeama:
=04 00 xD;m
Enintéén

tuumaa )
= 0,0048 "jalkaa x D, jalkaa

Vertaa: (Katso kuva (%))

D, < maksimi

Esimerkki:
e D,=2m D,=03mm
e 04 % x 2m = 08mm (etdisyyden

Ylos ja alas suuntautuvan sateen

tarkkuus
(Vain SCL-D / katso kuva @)

o () Aseta laserlaite kuvan mukaisesti laser PAALLA. Mittaa
etéisyydet D, ja D,. Merkitse pisteet P, ja P,.

¢ (%) Kadnna laserlaitetta 180° muuttamatta etéisyyksia D,

ja D,. Kohdista alas suuntautuva laserséde pisteeseen P,

Merkitse piste P,.

(%) Mittaa etéisyys D, pisteiden P, ja P, valiltd.

Laske enimmaispoikkeama ja vertaa D, een.

Jos D, ei ole pienempi tai yhté suuri kuin laskettu

enimmaispoikkeama, laite taytyy palauttaa Stanley-

jélleenmyyjélle kalibroitavaksi.

Enimmaéispoikkeama:
=D mx0420), (D mx08IM)
Enintgan m ‘ m
tt
= (D, jalkea x 00048 S5tz ) + (D, jalkaa x

0009 HEE )

Vertaa: (Katso kuva (%))
D, < maksimi

Esimerkki:
e D =3mD,=1mD,=15m

mm mm ) _
enimméispoikkeama) e (Bmx04 5N )+(1m x 08 T ) = 2,0 mm
e 03mm < 0,8mm (OIKEIN, laite on (etéisyyden enimméispoikkeama)
kalibrointirajoissa) e 1,5mm < 2,0mm (OIKEIN, laite on
kalibrointirajoissa)
77-320/77-321




Tekniset tiedot

Laserlaite
SCL SCL-D
Tasaustarkkuus: <3mm/15m
Vaakasuora / pystysuora tarkkuus <3mm/15m

Ylds suuntautuvan séteen tarkkuus: <3mm/15m

Alas suuntautuvan séteen tarkkuus <6mm/15m

Kompensaatioalue: Itsevaaitustarkkuus +4°

Kayttoetdisyys:

Viiva:

laserilmaisimella: >26m >50m
Piste: >30m
Laserluokka: Luokka 2 (EN60825-1)

Laserin aallonpituus 635nm +5nm

Kéyttoaika: > 18 tuntia (alkali) > 10 tuntia (alkali)
Virtaldhde: 3 "AA" -paristoa

IP-suojaus: IP54

Kayttolampétilan vaihtelualue: -10° C - +50° C

Sailytyslampotilan vaihtelualue: -25°C-+70°C
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Huomautukset
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Innhold

Sikkerhet

Produktoversikt

Tastatur, modi, og LED

Batterier og strgm

Oppsett

Betjening

Anvendelse

Nayaktighetskontroll og kalibrering
Spesifikasjoner

e e 0o 0 0 0 0 0 0

Brukersikkerhet
A ADVARSEL:

o les sikkerhetsinstruksene og
brukerhandboken noye for du bruker dette
produktet. Personen ansvarlig for instrumentet,
mé sorge for at alle brukere forstdr og falger
disse instruksjoner.

A ADVARSEL:

® Pass pd at ikke oynene dine eksponeres for
den utsendte laserstrélen (rod laserkilde) mens
laserverktayet betjenes. Eksponering for en
laserstréle over en forlenget tidsperiode kan
skade oynene dine.

A ADVARSEL:

I noen tilfeller leveres briller sammen med
laserverktoysettet. Dette er IKKE sertifiserte
vernebriller. Disse brillene brukes BARE til &
fremheve strélens synlighet i lysere omgivelser
eller ved starre avstander fra laserkilden.

A ADVARSEL:

*  Folgende lasermerker er plassert pd
laserverktoyet for & informere om
laserklassen med henblikk pa sikkerheten
og for & gjare arbeidet lettere. Vennligst se
Brukerhandboken for opplysninger om en
spesiell produktmodell.

LASERSTRALING - IKKE

SE \NND\‘SRTERALEN ELLER SE

OPTISKE INSTRUMENTER
LASER

IMENTE
* PRODUKT KLASSE 2
WMaks ytelse < 1 mW @ 630670 nm

EN 60825-1

Produktoversikt

Figur A - Laserverktoy
1. 1/4 - 20 Gjengemontering
. Vindu for vertikalstralelaser
. Vindu for horisontalstralelaser
. Pendel / transportlas
. Vindu for oppadrettet strélelaser (kun SCL-D)
. 5/8-11 Gjengemontering
Vindu for nedadrettet strélelaser (kun SCL-D)
Tastatur
8. Batterideksler

oo s wN

~

Figur B- Tastaturkonfigurasjoner

Figur C- Plassering av laserverktoyets batteri
8. Batterideksler
9. Batterier- 3 x "AA"

Figur D- Gjengemonteringer
1. 1/4 - 20 Gjengemontering
6. 5/8-11 Gjengemontering

Figur E - Laserverktoy pé trebentstativ / feste
10. Monteringsskruens gjenge

Ta vare p4 alle delene av brukerh&ndboken for fremtidig

11. Monteringsskruens knott
referanse.
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Figur F- Pendel / Stillinger transportlds
Figur G - Lasermodi

Figur H - Puls-modus

Figur J - Manuell-modus

Figur K - Vaterstrale noyaktighet
Figur L - Horisontalstrale noyaktighet
Figur M - Vertiktalstrale noyaktighet

Figur N- Noyaktighet av oppadrettet og nedadrettet stréle

Tastatur, modi, og LED

Tastaturer (sefigrr  @®)

@ Strom AV-/PA-/modus-tast
@ Strom AV-/PA-/modus-tast

Modi (sefiger @)

—  Tilgjengelige modi (SCL)

* Horisontal linje

o Vertikal linje

- - o Horisontal og vertikallinje (Kryss)
o Alle straler AV

— Tlg|engellge modi (SCL-D)
| Horisontal linje

o Vertikal linje
: o o Horisontal og vertikallinje (Kryss)
. o (ppadrettet og nedadrettet pulsstrale
pe o Alle linje og puls
o Alle straler AV

77-320/77-321

LEDer (se figur  ®)

i %  Stram-LED - Konstant GRONN
e Strgmmen er PA
Strom-LED - Blinker RODT
e Lavt batteri
Strom-LED - Konstant RAD
* Batteriet ma lades

@ Las-LED - Konstant RGD
e Pendellas er PA
o Selnivillering er AV
Las-LED - Konstant ROD
o Utenfor kompensasjonsrekkevidde

A Puls-LED - Konstant GRONN

o Pulsmodus er PA
(Kan brukes sammen med detektor)

Batterier oq strem

Sette inn / ta ut batteri
(Se figur ©)

Laserverktay

Snu laseren opp ned. Apne batterirommet ved & trykke
inn og skyve ut.

Sett inn / fjern batterier. Sett batteriene inn i riktig
retning nér du setter dem i laserverktayet.

Lukk og Ias batteriromdekselet ved & skyve det inn til det
er sikkert lukket.

A ADVARSEL:

® Ve obs pa batteriholderens merker (+) og (-)
slik at du setter batteriet inn pd riktig méte.
Batterier mé veere av samme type og kapasitet.
Ikke bruk en kombinasjon av batterier med annen

gjenveerende kapasitet.




Oppsett
Montere tilleggsutstyr

Montering av trebenstativ/tilleggsutstyr (Se figur ®)

® Plasser et trebenstativ/tilleggsutstyr der det ikke er

lett & forstyrre det og neer den sentrale plasseringen av

omrédet som skal méles.

Sett opp trebenstativet/tilleggsutstyret som ngdvendig.

Juster plasseringen av trebenstativets gverste del /

monteringsfeste for tilleggsutstyret slik at det nesten

er horisontal.

Fiern laserverktayets fotfesteanordning for lettere

montering.

* Monter laserverktoyet pa trebenstativet /tilleggsutstyret
ved 4 trykke opp og stramme til monteringsskruen
(Tilleggsutstyr enten med 1/4 eller 5/8 gjengetrdd kan
brukes).

A ADVARSEL:

o [kke etterlat laserverktoyet uten tilsyn pa en
tilleggsinnretning uten at den monteringsskruen

er full ut strammet til. Gjor du ikke dette, kan det

fore til at laserverktoyet faller og kan skades.

MERK:

® Deter best & alltid statte laserverktayet med én hdnd
nér du plasserer eller flytter laserverktoyet fra en
tilleggsinnretning.

® Ved plassering over et mél, stram monteringskruen delvis,
juster laserverktoyet og deretter stram skruen helt til.

Betjening

MERK:

* Se Beskrivelse av LCD / LED for indikasjoner under
betjening.

For du betjener laserverktloyet, skal du alltid passe pé &
sjekke om det fungerer noyaktig.

I manuell-modus er selvnivellering AV. Vi garanterer ikke at
stralen ligger noyaktig i vater.

Laserverktoyet vil indikere nér det ligger utenfor
k i kkevidde. Se Beskrivelser av LED.
Omplasser laserverktayet slik at det ligger mer i vater.
Nar laseren ikke er i bruk, sorg for & sld AV laserverktayet
o0g sett pendelldsen i lukket stilling.

.

S

Stram

o Trykk for & skru laserverktayet PA.

o For & sl laseren AV, trykk gjentatte ganger til
AV-modus er valgt ELLER trykk og hold @ for>3

sekunder for & sla laseren AV mens den er i hvilkens som
helst modus.

Modus

. Trykk@ gjentatte ganger for & bla gjennom de
tilgiengelige modi.

Selvnivillering / manuell-modus

(Se figur @ 0g @)

o Pendellasen pd laserverktayet mé settes til ulast stilling
for & aktivere selvnivillering.

o Laserverktoyet kan brukes med pendellasen i lukket
stilling nér laseren skal pekes i flere vinkler for &
projisere rette linjer eller punkt som ikke er i vater

Puls-modus (Se figur @)
o Nar laserverktayet er PA, trykk @foré sla puls-

modus AV / PA.
® Pulsmodus muliggjer bruk med laserdetektor.

Anvendelse

Loddrett / punktoverfering

Bruk den vertikale laserstralen, opprett et vertikalt
referanseplan.

Posisjoner de gnskede objekt(ene) til de er innrettet med
det vertikale referanseplanet for a sikre at objekt(ene) er
loddrette.

(Kun SCL-D):

Opprett 2 referansepunkter som ma veere loddrette.

Innrett enten den nedadrettede laserstralen eller det
oppadrettede laserkrysset til et innstilt referansepunkt.
Den motstéende laserstralen(e) vil projisere et punkt som
er loddrett.

Posisjoner det snskede objektet til laserstrélen er rettet inn
med det andre referansepunktet, som ma veere loddrett i
forhold til det innstilte referansepunktet.
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Vannrett / punktoverforing

Bruk den horisontale laserstrélen, opprett et horisontalt
referanseplan.

Posisjoner de anskede objekt(ene) til de er innrettet med
det horisontale referanseplanet for & sikre at objekt(ene)
ervannrett.

Kvadrat

Bruk de horisontale og vertikale laserstraler, opprett et
punkt hvor de 2 stréler krysser hverandre.

Posisjoner de gnskede objekt(ene) til de er innrettet med
bade de vertikale og horisontale laserstralene for a sikre at
objekt(ene) stér i kvadrat.

Puls-modus (se figur @)
o |aserverktayet puls-modus innstilling muliggjer bruk med
ekstra laserdetektorer.

Manuell-modus (se figur ® 0g @)
* Kobler ut selvnivelleringsfunksjonen og lar laseren projisere
en fast laserstrale i hvilken som helst retning.

77-320/77-321

Nayaktighetskontroll og
kalibrering

MERK:

© laserverktoyene tettes og kalibreres pa fabrikken til angitte
verdier.

Det anbefales at du utfarer en kalibreringssjekk for forste
bruk, og sé regelmessig ved fremtidig bruk.

Laserverktoyet skal sjekkes regelmessig for & sikre dets
noyaktighet, seerlig til presise anlegg.

Transportldsen ma sté i dpen posisjon slik at
laserverktayet kan selvnivillere for man sjekker
noyaktighet.




Laserstralens ngyaktighet
(Se figur ®)

(%) Plasser laseren som vist med laseren PA. Merk punkt

P, ikryss.

(%) Drei laseren 180° og merk punkt P, ikryss.

(%) Flytt laseren neer veggen og merk punkt P, ikryss.

(%) Drei laseren 180° og merk punkt P, i kryss.

(%) Mal den vertikale avstanden mellom P, og P, for &

finne D, og den vertikale avstanden mellom P, og P, for

afinne D, .

Beregn maksimal awviksavstand og sammenlign den med

forskjellen pa D, og D, som vist i ligningen.

Hvis summen ikke er mindre enn eller lik beregnet
ksimal avvik , mé verktey til

din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavstand:

=02 M0y (0, m - (2 x D,m)

It
= 00024 % x (0,m - (2 x D, m)

Maksimum

Sammenlign: (Se figur (%))
D, - D, < +Maksimum

Eksempel:

D, =10mD,=05m
D, = 04mm

3

D, = -06mm

02 T x (10m - (2 x 05m) = 1.8mm (maksimalt
tillatt avviksavstand)

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (SANN, laseren ligger innenfor
kalibreringen)

Neyaktigheten av den horisontale

stralen
(Se figur ©)

o (&) Plasser laseren som vist med laseren PA. Rett
den vertikale strélen mot farste hjerne eller et innstilt
referansepunkt. Mal halvparten av avstanden D, og merk
punkt P, .

® (&) Drei laseren og innrett den vertikale frontlaserstralen
med punkt P, . Merk punkt P, der den horisontale og den
vertikale frontlaserstralen krysser hverandre.

o () Dreilaseren og rett den vertikale strélen mot det andre
hjerne eller innstilt referansepunkt. Merk punkt P, slik at
den vertikalt pé linje med punktene P, og P, .

¢ ([ Mal den vertikale avstanden D, mellom det hoyeste og
det laveste punkt.

* Beregn makisimum awiksavstand og sammenlign med D2 .

® Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet

i i mé enhi til
din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavstand:
) =02 T x D,m
Maksimum

- 00020 O p 1t

Sammenlign: (Se figur &)
D, < Maksimum
Eksempel:
e D,=5m D, =065mm
o 02 % x 5m = 1,0mm (maksimalt tillatt
awviksavstand)
e 065mm < 1,0mm (SANN, laseren ligger innenfor

kalibreringen)
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Neyaktighet av den vertikale

stralen
(Se figur @)

o () Mal hayden pa en derstolpe eller referansepunkt
for & fa avstanden D, . Plasser laseren som vist med
laseren PA. Rett den vertikale stréle mot darstolpen eller
referansepunktet. Merk punktene P, P, , og P, som vist

o () Flytt laseren til motsatt side av derstolpen eller
referansepunktet og innrett den vertikale strélen med P,
ogP,.

(%) Mal de horisontale avstandene mellom P, og den
vertikale stralen fra 2. plassering.

* Beregn maksimal avviksavstand og sammenlign med D, .

® Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet

i i mé enhi til
din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavstand:
=04 00 xD;m
Maksimum

1t
- 0008 HY x D, ft

Sammenlign: (Se figur ¢))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D,=2m D,=03mm
e 04 % x 2m = 08mm (maksimalt tillatt
avviksavstand)
e 03mm < 0,8 mm (SANN, laseren ligger innenfor

kalibreringen)

77-320/77-321

Neyaktighet av oppadrettet og

nedadrettet strale
(Kun SCL-D / Se figur ®))

o (%) Plasser laseren som vist med laseren PA Ml
avstandene D, og D, . Merk punktene P, og P, .

o (%) Drei laseren 180° mens du opprettholder de samme
avstandene for D, og D, . Rett inn nedadrettet laserstréle
med punkt P, . Merk punkt P, .

o (%) Mal avstand D, mellom punktene, og P, .

* Beregn maksimal awviksavstand og sammenlign med D .

® Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet

i i mé enhi til
din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavstand:

=D mx 0420 ) (D mx08sIM)
Maksimum ' m ‘ m

tommer
= (D, ftx 00048 Tt ) + (D, ft x 0,009
tommer

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D =3mD,=1mD,=15m
o (3mx04 m—n’]")wim x 08 %) = 20mm
(maksimum avviksavstand)
e 1,5mm < 20mm (SANN, laseren ligger innenfor
kalibreringen)




Spesifikasjoner

Laserverktay
SCL SCL-D
Nivelleringsngyaktighet: <3mm/15m
Horisontal / vertikal noyaktighet <3mm/15m

Den oppadrettede stralens <3mm/15m
noyaktighet:
Den nedadrettede stralens <6mm/15m

noyaktighet:

Kompensasjonsrekkevidde: Selvnivellerende til + 4°

Arbeidsavstand:

Linje:

med laserdetektor: >25m >50m

Strek: >30m
Laserklasse: Klasse 2 (EN60825-1)

Laserbelgelende 635nm+5nm

Driftstid: > 18 timer (Alkalisk) > 10 timer (Alkalisk)
Stromkilde: 3 x "AA" Batterier

IP-klasse: IP54

Betjeningstemperatur: -10°C til +50 °C

Lagringstemperatur: -25°Ctil +70 °C

94 ¥ 77320/ 77-321
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Spis treseci

Bezpieczenstwo

Opis produktu

Klawiatura, tryby i diody LED

Baterie i zasilanie

Przygotowanie do pracy

Obstuga

Zastosowania

Sprawdzanie doktadnosci i kalibracja
Dane techniczne

Bezpieczenstwo
uzytkownika
A OSTRZEZENIE:

* Przed rozpoczgciem uzytkowania tego
produktu nalezy uwaznie zapoznac si¢ z
instrukcjami dotyczacymi bezpieczeristwa
orazinstrukcja obstugi. Osoba
odpowiedzialna za przyrzad musi dbac o
to, by wszyscy jego uzytkownicy rozumieli
niniejsze instrukcje i przestrzegali ich.

/A vwaen:

* Podczas pracy przyrzadu nie nalezy kierowac
wigzki lasera (Zrodtfo czerwonego Swiatfa) w
kigrunku oczu ani patrze¢ sig bezposrednio
w jej Zrédto. Wystawianie oczu na
dfugotrwate dziatanie wigzki laserowej moze
by¢ dla nich szkodliwe.

A UWAGA:

* Niektdre zestawy przyrzaddw laserowych
sg wyposazone w okulary. Okulary te NIE
SA atestowanymi okularami ochronnymi.
Stuzg one WYtACZNIE do poprawienia
widocznosci wigzki laserowej w jasnym
otoczeniu lub przy wigkszych odlegtosciach
od Zrodfa wigzki lasera.

Niniejszg instrukcje zalecamy w cato$ci zachowac na
przyszto$¢.

/\ oSTRZEZENEE:

* Dla wygody i bezpieczeristwa na przyrzadzie
laserowym umieszczono nastgpujace etykiety
zawierajace informacje dotyczace klasy lasera.
Aby uzyskac wigcej informacji dotyczacych
danego modelu, naleZy skorzystac z instrukeji
obstugi danego urzadzenia.

PROMIENIOWANIE LASEROWE - NIE WOLNO
PATRZEC BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
LASERA Al SPOGLADAC WPROST
PRZEZ PRZVRZADY OPTYCZNE

* PRODUKT Z LASEREM KLASY 2

EN 60825-1

Opis produktu

Rysunek A - Urzadzenie laserowe

1. Mocowanie gwintowe 1/4 - 20

2. Okienko pionowego promienia laserowego

3. Okienko poziomego promienia laserowego

4. Wahadto / Blokada transportowa

5. Okienko gérnego promienia laserowego (wytacznie
SCL-D)

6. Mocowanie gwintowe 5/8 - 11
Okienko dolnego promienia laserowego (wyfacznie
SCL-D)

7. Klawiatura

8. Pokrywa baterii

Rysunek B - Uktady klawiatur

Rysunek C - Potozenie komory na baterie urzadzenia
laserowego

8. Pokrywa baterii

9. Baterie - 3x AA

Rysunek D - Mocowania gwintowe
1. Mocowanie gwintowe 1/4 - 20
6. Mocowanie gwintowe 5/8 - 11

Rysunek E - Urzadzenie laserowe na tréjnogu /
Nasadka

10. Gwint $ruby sercowej

11. Pokretto regulacji $ruby sercowej

9% ¥
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Rysunek F - wahadto / Pozycje blokady transportowej
Rysunek G - Tryby lasera

Rysunek H - Tryb impulsowy

Rysunek J - Tryb reczny

Rysunek K - Dokfadnos¢ promienia poziomego
Rysunek L - Doktadnos¢ promienia poziomego
Rysunek M - Doktadnosé promienia pionowego

Rysunek N - Doktadnosé promienia gornego i
dolnego

Klawiatura, tryby i diody
LED

Klawiatu Y (Patrz rysunek ®)

@ Wtacznik ON / OFF / Przycisk trybu

@ Wtacznik trybu impulsowego ON / OFF

TI'th (Patrz tysunek @)

—  Dostepne tryby (SCL)
Linia pozioma
l Linia pionowa
- - Linia pozioma i linia pionowa (Krzyz)
Wszystkie promienie wytaczone

77-320/ 77-321

Dostepne tryby (SCL-D)

| « Linia pozioma
4 « Linia pionowa
« Linia pozioma i linia pionowa (Krzyz)
. « Promien punktowy gérny i dolny
+ *  Wszystkie linie i punkt

Wszystkie promienie wytaczone

DlOdv LED (patrz rysunex @)

— + Dioda LED sygnalizujaca wiaczenie
' urzadzenia - Swieci sig na ZIELONO
* Zasilanie jest wiaczone
Dioda sygnalizujaca wtaczenie urzadzenia -
Miga na CZERWONO
* Niski poziom natadowania baterii
Dioda sygnalizujaca wtaczenie urzadzenia -
Swieci sig na CZERWONO
« Baterie wymagaja natadowania

@ Dioda LED sygnalizujaca wiaczenie blokady
- Swieci sig na CZERWONO
4 * Blokada wahadfa jest wtaczona
« Samopoziomowanie jest wytaczone
Dioda sygnalizujaca wiaczenie blokady - Miga na
CZERWONO
* Poza zakresem kompensacji

A Dioda LED sygnalizujaca wiaczenie trybu
impulsowego - Swieci si¢ na ZIELONO
’ * Tryb impulsowy jest wiaczony
(mozna stosowac z detektorem)

Baterie i zasilanie

Instalacja / wyjmowanie baterii
(Patrz rysunek ©)

Urzadzenie laserowe

* 0Obrd¢ urzadzenie laserowe. Otworz pokrywe wneki
baterii, naciskajac ja i wysuwajac.

* W16z / wyjmij baterie. Przy wkfadaniu baterii
do urzadzenia nalezy zwrécic¢ uwage, aby byty
prawidtowo zwrdcone.

*  Zamknij i zatrza$nij pokrywe wneki baterii,
wsuwajac ja do chwili jej zablokowania.
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A OSTRZEZENIE:

* Aby poprawnie zainstalowac akumulatory,
nalezy je wtozy¢ zgodnie z oznaczeniami (+)
i(-) znajdujgcymi sig na komorze. Nalezy
Zzawsze uzywac baterii tego samego rodzaju
i o tym samym poziomie natadowania. Nie
nalezy uzywac baterii o réznych poziomach
natadowania.

Przygotowanie do pracy

Ustawianie na akcesoriach

Tréjndg / Mocowanie akcesoriow (Patrz rysunek ®)

» Ustaw trojndg / akcesorium w miejscu, jak najblizej

$rodka terenu, na ktérym bedzie dokonywany

pomiar oraz tak, by laser mégt pracowaé bez

zaktocen.

Ustaw trojnég / akcesorium w zadanej pozycji.

Wyreguluj pozycje aby upewnic sig, ze glowa

tréjnogu / podstawa mocowania akcesorium jest w

pozycji bliskiej poziomowi.

Zdejmij nasadke nogi z urzadzenia w celu

tatwiejszego zamontowania.

« Zamontuj urzadzenie na tréjnogu poprzez wsunigcie
w nie Sruby sercowej i przykrecenie. (Mozna
stosowac akcesoria ze Srubg 1/4 lub 5/8).

A UWAGA:

* Nie nalezy odchodzi¢ od lasera bez
upewnienia sig, ze $ruba sercowa jest w
petni zakrecona. W przeciwnym wypadku
urzadzenie moze sig przewrdcic i ulec
uszkodzeniu.

INFORMACJA:

98 ¥

Zaleca sig trzymanie urzadzenia jedna reka podczas
Zzakfadania go lub zdejmowania z akcesorium.

W przypadku ustawiania urzadzenia nad celem nalezy
najpierw czgsciowo zakrecic Srubg sercowa, ustawic¢
urzadzenie, a nastgpnie zakrecic do oporu.

Obstuga

INFDHMAL‘JA
Patrz rozdziat Opis funkeji diéd LED aby uzyskac
informacje o wskazaniach podczas obstugi.

*  Przed rozpoczgciem pracy z laserem zawsze nalezy
sprawdzi¢ doktadnosc jego pomiardw.

* W trybie recznym funkcja samopoziomowania jest
wylgczona. W takim przypadku nie gwarantuje sig, Ze
wigzka lasera jest wypoziomowana.

«  Urzadzenie wysSwietli ikat, kiedy nachyl
znajdzie sig poza zakresem kompensacji. Wiecej
informacji mozna znaleZ¢ w rozdziale Opis funkcji didd
LED. Przyrzad nalezy ustawi¢ ponownie, by odchylenie
od poziomu byto mnigjsze.

* Po zakoriczeniu pracy z urzadzeniem nalezy je
zawsze wyfaczy¢ i ustawi¢ blokadg wahadfa w pozycji
Zzablokowanej.

Zasilanie

*  Naciénij przycisk @ aby wiaczy€ urzadzenie.
* Aby wyiqcz%é urzadzenie, kilkakrotnie naci$nij

przycisk do momentu wybrania trybu
wytaczania LUB naciénij i przytrzymaj przycisk

przez 2 3 sekundy aby wytaczy¢ urzadzenie w
dowolnym trybie pracy.
Tryb

*  Naciénij kilkakrotnie przycisk @ aby przejrze¢
dostgpne tryby.

Tryb samopoziomowania / Tryb reczny

(Palrz rysunki ® i @)
Blokada wahadta w urzadzeniu laserowym musi by¢
ustawiona na pozycijg zablokowang aby umozliwi¢
samopoziomowanie.

* Mozna korzysta¢ z urzadzenia z blokada wahadta
w pozycji zablokowanej, kiedy zachodzi potrzeba
umieszczenia urzadzenia pod réznymi katami w celu
wy$wietlenia niewypoziomowanych linii prostych
lub punktéw.

Tryb impulsowy (Patrz rysunek @)

* Po wigczeniu urzadzenia nacisnij @ aby wiaczy¢
/ wytaczy¢ tryb impulsowy.

* Tryb impulsowy umozliwia prace z detektorem
wigzki laserowej.
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Zaslosowania Sprawdzanie dokfadnosci i

Plon/Przenlesmme punktu kalibracja
Za pomocg pionowego promienia laserowego mozna
okresli¢ pionowg ptaszczyzng odniesienia. INFORMACJA: .

«  Przedmioty, ktore maja znajdowac sig w pionie, nalezy * Przyrzady laserowe sq plombowane i kalibrowane w
ustawic tak, aby przylegaty do pionowej ptaszczyzny fabryce zgodnie z ustalonym zakresem dokfadnosci.
odniesienia. » Zaleca sig sprawdzenie kalibracji przyrzadu przed

(wychzme SCL-D): pierwszym uzyciem, a nastgpnie powtarzanie tej
Okres| 2 punkty odniesienia, ktére maja znajdowac si czynnostci regularnie w czasie dalszego uzytkowania.
w jednej linii w pionie. * Aby zapewnic dokiadnos¢ pomiardw, szczegdlnie

« Ustaw dolny promieri laserowy lub gérny promien przy trasowaniu o wysokiej precyzj, przyrzad nalezy
laserowy tak, aby wyznaczy¢ punkt odniesienia. regularnie sprawazac. o

*  Przeciwlegty promieri(-nie) laserowy(-e) bedzie(-g) * DBlokada transp sig
rzutowat(-y) punkt w pionie. w pozycji adhlalmwane/ aby urzadzeme mogto

* Umies¢ wybrany przedmiot tak, aby promieri laserowy pr ! 1 przed
byt na réwni z drugim punktem odniesienia, ktory sprawdzenlem doktadnosci.
powinien by¢ w pionie wzgledem ustawionego punktu
odniesienia.

Pozmm / Przeniesienie punktu
Za pomoca poziomego promienia laserowego mozna
okresli¢ poziomg ptaszczyzng odniesienia.

« Przedmioty, ktére maja znajdowac sig w poziomie,
nalezy ustawic tak, aby przylegaty do poziomej
pfaszczyzny odniesienia.

Krzyz
Za pomoca pionowego i poziomego promienia
laserowego ustaw punkt przecigcia dwdch promieni.
* Przedmioty, ktére maja znajdowac sie w potozeniu
prostopadtym, nalezy ustawic tak, aby przylegaty do
pionowego i poziomego promienia laserowego.

Tryb impulSowy (patrz rysunek @)
« Ustawienie urzadzenia na tryb impulsowy umozliwia
prace z detektorami wiazki laserowe;.

Ter F@CZNY (Patrz rysunki ® i @)

* Wytacza funkcjg samopoziomowania i umozliwia
projekcje nieruchomego promienia laserowego w
dowolnym potozeniu.
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Doktadno$é poziomowania
(Patrz rysunek ®)

* () Umies¢ urzadzenie z wiaczonym laserem tak,
jak przedstawiono na rysunku. Zaznacz punkt P, w
miejscu przecigcia promieni.

(v Obrd¢ urzadzenie o 180° i zaznacz punkt P, w
miejscu przecigcia promieni.

* () Przesun urzadzenie blizej do $ciany i zaznacz punkt
P, w miejscu przecigcia promieni.

(k) Obrd¢ urzadzenie o 180° i zaznacz punkt P, w
miejscu przecigcia promieni.

* (% Zmierz odlegto$¢ w pionie pomigdzy punktem P, i
P, aby otrzymac D, oraz odlegto$¢ w pionie pomigdzy
punktem P, i P, aby otrzyma¢ D, .

* Oblicz maksymalng odlegto$¢ przesunigcia i poréwnaj
z réznicg wartoéci D, oraz D, korzystajac z ponizszego
wzoru.

o Jezeli suma nie jest mniejsza lub rowna wyliczonej

ymainej odleglosci p iecia, o i
nalezy zwrdcic do dystrybutora firmy Stanley w celu
przeprowadzenia kalibracji.

Maksymalna odlegtos¢ przesunigcia:
=02Mx(Dm-(2xDm))

Maksimum
= 00024 x (D, ft - (2 x D, f))

Poréwnaj: (Patrz rysunek ()

D, - D, < + Maksimum

Przyktad:

e D,=10m D, =05m
. DS = 04 mm

. =-06mm

. 02 M0 x (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm
(maksymalna odlegtos¢ przesunigcia)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)

Doktadno$é promienia poziomego
(Patrz rysunek ©)

(& Umies¢ urzadzenie z wiaczonym laserem tak, jak
przedstawiono na rysunku. Skieruj promier pionowy
w strong pierwszego rogu lub ustalonego punktu
odniesienia. Wyznacz potoweg odlegtosci D, i zaznacz
punkt P,.

(&) Obrd¢ urzadzenie i skieruj przedni pionowy
promien laserowy na punkt P,. Zaznacz punkt P, w
miejscu, w ktérym krzyZuja sig poziomy i pionowy
promien laserowy.

(&) Obro¢ urzadzenie i skieruj pionowy promien
laserowy w strong drugiego rogu lub ustalonego
punktu odniesienia. Zaznacz punkt P; tak, aby
przecinat w pionie punkty P, i P, .

() Zmierz odlegtos¢ D, w pionie pomigdzy punktem
najwyzszym a najnizszym.

Oblicz maksymalna odlegto$¢ przesunigcia i pordwnaj
z wartoécig D2 .

Jezeli wartos¢ D, nie jest mniejsza lub réwna

to urzadzenie nalezy zwrdcic¢ do dyslryhulnrazfirmy
Stanley.

Maksymalna odlegtos¢ grzesunigcia'

= 02 m D,m
Maksimum

= 0,0024 % XD, ft

Pordwnaj: (Patrz rysunek ©))
D, < Maksimum

Przyktad:

D, =5m, D, = 0,65mm

0200y 5m = 1,0mm (maksymalna odlegtosé
przesunigcia)

0,65 mm < 1,0 mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)

100 %
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Doktadno$é promienia pionowego

(Patrz rysunek @)

() Zmierz wysokos¢ oscieznicy drzwi lub

punktu odniesienia, uzyskujac odlegto$c D,.

Umies¢ urzadzenie z wigczonym laserem tak, jak
przedstawiono na rysunku. Skieruj promieni pionowy
na oécieznicg drzwi lub punkt odniesienia. Zaznacz
punkty P,, P, i P,, jak wskazano na rysunku.

() Skieruj urzadzenie na przeciwlegta strong
oscieznicy drzwi lub punktu odniesienia i zestaw ten
sam promief pionowy z punktami P, i P, .

(@) Zmierz odlegto$ci w poziomie pomiedzy punktem
P, a promieniem pionowym w drugim potozeniu.
Oblicz maksymalne dopuszczalne przesunigcie i
porownaj z wartoscig D,.

Jezeli warto$¢ D, nie /esl mme;sza lub mwna
wyliczonej y! i

to urzadzenie nalezy zwrm:m do dystrybutora firmy
Stanley.

Maksymalna odlegtosé przesunigcia:
=04 T0x D m

Maksimum .
- 00048 P x D1t

Pordwnaj: (Patrz rysunek (1))
D, < Maksimum

Przyktad:

77-320/ 77-321

D,=2m, D, = 03mm

04 meX 2m = 0,8 mm (maksymalna odlegtos¢
przesunigcia)

03mm < 0,8 mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)

Doktadno$é promienia gérnego i

dolnego
(wytgcznie SCL-D / Patrz rysunek ®)

() Umies¢ wskaznik z wiaczonym laserem tak, jak
przedstawiono na rysunku. Zmierz odlegto$ci D, i D,,.
Zaznacz punkty P, i P,.

(%) Obro¢ urzadzenie o 180°, utrzymujac te same
odlegtosci D, i D,. Skieruj dolny promier laserowy na
punkt P,. Zaznacz ten punkt jako P,.

() Zmierz odlegtos¢ D, pomigdzy punktami P, i P, .
Oblicz maksymalng odlegto$¢ przesunigcia i pordwnaj
z wartoscig D,.

.Iezel: warmsc D, nie /est mniejsza lub rowna

Sci przesunigcia,
m urzadzenle nalezy zwrom do dystrybutora firmy
Stanley.

Maksymalna odlegtosé przesunigcia:

= (0,mx 04 01) + (0,m x 0,8 TT)
Maksunum

= (D, ftx 0,0048 4
)

)+ (0,1 x 0,009

Pordwnaj: (Patrz rysunek ()
D, < Maksimum

Przyktad:

D,=3m D,=1m D, =15m
(3mx04 ™)y (1m x 08 M) = 20mm
1 S¢ .r.l

1,5mm < 2,0 mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)
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Dane techniczne

Urzadzenie laserowe

SCL SCL-D
Doktadno$¢ w poziomie: <3mm/ 15m
Doktadno$¢ promienia poziomego <3mm/ 15m
/ pionowego

Doktadno$¢ promienia gornego: <3mm/ 15m

Doktadno$¢ promienia dolnego: <6mm/ 15m

Samopoziomowanie do + 4°

Zakres kompensacii:

Odlegto$¢ robocza:

Linia:

z detektorem wiazki laserowej: 225m >250m

Punkt: >30m

Klasa lasera: Klasa 2 (EN60825-1)

Pasmo wiazki laserowej 635nm +5nm

Czas pracy: =18 godzin (baterie alkaliczne) =10 godzin (baterie alkaliczne)
Zrédto zasilania: Baterie - 3 x AA

Klasa IP: IP54

Zakres temperatur roboczych: od-10°C do +50° C

Zakres temperatur przechowywania: 0d -25° C do +70° C

102 ¥ 77-320/ 77-321



Notatki
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Kot THPobY T TapoloES 00NyiES.

A IIPOXOXH:

AHP

DOoragte Oho
avopopa.

Orav 10 epyaleio Jéilep Ppioxetar oe
Aertovpyia, mpoaéyete va. uny exbétete o pdtio
oag TNV EKTEUTOUEVY Oéoun Aéilep (nyn
KoKK1VOV pt0g). H éxleon oe déoun réilep
Y10 TOPATETOUEVO YPOVIKO d1GoThia pmopei var
elvau ETKIVOLYY Y10. T0. {LATI00 6OG.

'0XO0XH:

Me pepixa epyoleia Aéilep evogyetar

va. mopéyovror yoaiid. Avta AEN eivau
ToTOTONUEVS. YoaAid acpoleiog. Avtd Ta
yoakia ypnoomorovvrar MONO yia va
EVigyDE0LY TV IKAVOTHTG 00S Va. flémete

0 déoun o€ pwTEVOTEpa TEPIfGILovTa 1 o
HepaliTepe amootaoels amd v Ty Aéilep.

oL TUAUOTO TOV EYYXEPBION Y1or peAovTikn

A IIPOEIAOIIOIHXH:
*  To axérovBa vrodeiyuato eTIKETOY

Ppiokovrar torobetuéva nave ato pyaleio
Aé1lep yia va oog eviuepdoooy yio. v
Katnyopio Aé1lep yia T dikij oag evkolio
ka1 acpdleio. Avarpélte oto Eyyeipidto
TPOIGVTOG Y100 AETTOUEPEIES TYETIKG. UE EVEL
GUYKEKPIUEVO LOVTELO TPOIdVTOC.

3

PKATHTOPIAT 2
<l mW @ 630-670

EN 60825-1

Emeroryen mpoidvroc

):xﬂll(l A - Epyodeio Méilep

1/4 - 20 Eneipopo omipiéng

MapdBupo yo Ty kdbem déopm Aéilep

. Tapadopo yio y opilovria déopm Aéilep

. Kheldopa taddvroong / petagopdg

MapdBupo yi Ty mave déopm Aéilep (uéve ya to

SCL-D)

6. 5/8- 11 Eneipopa ompiéng
Tlapabupo ywo my kére déopm Aéilep (uove yia to
SCL-D)

. ITinktpokdyio

. Kéhoppa pratapiov

PN

% =

Exflllll B - Awtééeig inkepohoyion

):xf"l(l C - ©¢on pnatapdy tov epyaheion Milep
8. Kdhoppa protopidv
9. Mnatapieg - 3 x “AA”

Exﬂll(l D - Zreipbpora omprypdrov
1. 1/4-20 Incipope otipiéng
6. 5/8- 11 Eneipopo ompiéng

Zxﬁll(l E - Epyadsio Méilep néve oe tpinodo / mposdptnua
10. Zneipopo kevipikng pidog

11. Koppio kevrpikig Biﬁagzxf]lul F - 0¢oeg
Khetddpatog Tokdvimong / petapopas
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foﬂl(l G - Koraotioeig Aerrovpyiog Aéep
Zympo H - Asovpyio modpod

):xf"l(l J - M avtopam (¢ewpokivimn) Astrovpyia
):xf"l(l K - Axpipeio Séopme Aéilep

Zxﬁpu L - AxpiBea opilovriog Séopng Miep
Zympo M - AxpiBeto kademg Séoumg AéiGep

Zympo N - AxpiBeto avo kot kéto Séopng

I nKTpoioyio, KataoTdoel
Agtrovpyiac kou Avyviec LED

IIAMKTPOLOYLYL (tzite 0 oyijua @)

@ TIvjkrpo evepyomoineng (ON) /

anevepyonoinong (OFF) / Kataetaong
hertovpyiog

®

Katastaoeg Lertovpyiag weic: w opipa

Ijktpo evepyomoinong / anevepyomoinong (ON
/ OFF) herrovpyiag maipod

©
—  AwBiowpes kataotaoes Aerrovpyiag (SCL)
I + Opuovra ypapn
*+ Kébem ypopym
& * Opiovua ypopyn kot KGBeT ypoppn

(daotaipwon)
* Oleg ot déopieg sivar o€ KatdoTaon
amevepyomoinong (OFF)

Awbéopeg kataotaceg Aertovpyiag (SCL-D)
* Opiovua ypopp
*  Kdbem ypappn

& * Opiovuia ypoppn ko kGBeT ypoppn

(Mootabpwaon)

o Tave kot kGre déopum onueion

* Oleg ot ypoppés Kot To onpsio

+  Oheg ot déopeg eivan o€ KatdoTaon
anevepyonoinong (OFF)

A'DXVI',SG LED iz w0 ayiipe B)

i % Avyvie LED tpogodosiag - [TPAZINO otabepd
+  To epyadeio eivan evepyomompévo (ON)
Avyvia LED Tpogodosiog - KOKKINO oo
avopoopivet
+ Xopnh w0 pratapiog
Avyvia LED tpogodosiog - KOKKINO ctadepd
*  H pratapio ypeidletoan enavapdption

@ Avyvie LED aegdiong - KOKKINO ctadepo
*  To kheidopa tordvinong eivor
4 evepyomompévo (ON)
*  H avto-opilovtinon eivon
angvepyomompévn (OFF)
Avyvia LED as@dlieng - KOKKINO nov avafoofivet
*  Extdg evpovg enavopboong

A Avyyia LED mrodpob - ITPAZINO ctabepd
*  Herrovpyio makpoo givar evepyomompévn
(ON)

(Mmopei va. ypnoiomombei pe aviyveorj)

Mrazapicc Kai 16y0¢

Eyxatdotaon / apaipeon

PTOTAPLOV
(4zite T0 aytjpa ©)

Epyakeio Aélep
« Tvpiote 10 epyodeio Aéillep oy KdT® TAEVLPE.
Avoi&te T0 KGADHLO TOL SLopEPioHATOG PHTOTOpLdV
méfovtag Kat chpovtag Tpog Ta EEm.
¥ 105

77-320/77-321



+  Eykotactiote / a@oipéote Tig pratapies.
O umatapieg TPEMEL VoL £YOVV TO GMCTO
mpocavatohopd péca oto epyaieio Aélep.

«  Keiote kot oo@alriote 10 Slapépiopa Tov
HTaTapLdV cHpovTag To KGAvppa péypt va KAsioet.

A ITPOEIAOIIOIHXH:
*  Adote 1010iTEPN TPOOOYI] OTIC CHUAVTEIS
(+) kot (-) TV pmaTapidv yio cwoty
torobétnon. Ot urotapics Tpémer v eivar
700 (0100 TOTTOL KA1 ywpnTIKOTHTOS. M
APNOIHOTOIEITE GUVOVAGUO UTOTOPIDY UE
SIAPOPETIKES VTOAEITOUEVES YWPHTIKOTNTES

Eykordoraoy
Xipién og agecovdp

Lrijpién oz Tpimodo / aGesovap (deite o apjpa ®)

+  TomoBetote éva Tpinodo / aecovdp o€ Eva HEPOG 6TO
onoio dev O vEdpyoLV TOPEVOYAIGELS Kt KOVT( 6TO
KEVIPO TG MEPLOYTG OV TPOKEITAL VO UETPTIGETE.

*  Eykataotiote 1o 1pinodo / atecovdp Onwg anonteitot.
Pufpiote ™) 0éom oV T0d1dV £T01 BoTE Vo GryovpevTEite
6111 Kepa] Tov TpT6dov / 1 Phon otipiéng Tov
akeoovdp eivor oyedov opilovria.

*  Agupéote 10 TPochpTua Todidy amd To epyakeio Aéilep
Y10 EUKOAGTEPY OTHPIEN.

*  Xrepetote 10 gpyaheio Milep oo Tpinodo / atesovdp
mELOVTOG TPOg Ta Tve TV Kevipiki Pide ko opiEte
mv (Mropeite va ypnoononjoete aéeaovap ue fida
anepdpatos 1/4 1 5/8).

A IIPOEOXH

My agijvete to epyadeio iérlep ywpic emuipnon
Ve o€ Evec alecovap ywpic va xete opilel
Thipws ™y kevipiki Pida. e avtifety nepintmon
mopei va. pokinBei wrdan Tov epyaieiov Aéilep
ka1 mbowij PAapn.

ZHMEIQZH:
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H pélniomy mpaxtikij eivau vo anpilete mavia 1o epyoleio
Maep e 1o éva oog yépt 0tav TomobeTelte 1j amOUaKPOVETE TO
epyoleio Jéep oe if amd éva adeovdp.

Av ny tomobétnon mpoyuatomoicitar mave and éve atdyo,
apite pepikars ™y kevipikn fida, evbuypauiore to epyoleio
Aelep kau oty ovvéyeia opicte yepa ) ida.

Aeirovpyia

ZHMEIQXH:

Aeite Heprypapéc LED yio tc evoeileic katd )
JiGpreIa TS Aerovpyiag.

Tpwv Aertovpynoete to gpyaieio Aéilep v feforcoveste
mavto o éyete eAéyCel To epyaleio Alep yio aipifeia.
Lm n auzo,u(xm (xewpoxiviy) Aerrovpyia, n avtopatn
] Eivar amevep: nuévy (OFF). Aev
vmhpyer syym]mj yio Ty akpifeio g déouns o
TAevpag evOvypapyuong.

To epyaieio Aéilep o vrodeier wote elvar ekToC TOD
ebpovg emavopOmane. Avatpécre o Meprypapéc
LED. Eravoromobetijote 1o epyoieio Jéilep dote va
eival kovtd oty mxrazmxzm goévyﬂaﬂ/uong

Orav dev ypn £ OT1 T0 EPYaAEL
2éilep eivar amevepy /zmam,tww (OFF) kou Oéote t0
KAgidwpo oty Oéon acpdliong.

vl

Tpogodocia
+ Totmote Y1 va evepyomomjoete (ON) 1o
gpyaheio Aéwlep.

« T va anevepyomoujoete (OFF) to ssyakgio

AiGep, TOTNOTE EMAVOANTTIKG TO négpt
Vo eMAEEETE TNV KATAGTOO AgtTovpYiog
wrsvepyonoinonf (OFF) 'H mathote Kot KpoThoTe

TOTNHUEVO TO Yo > 3 Sevtepoenta yio
va anevepyomomoete (OFF) 1o epyaleio otav
Bpioketon o8 omodNTOTE KoTdoTAOT AStTOVPYing.

Kataotaon rertovpyiog

+ Tomote T0 EMOVOUANTITUCA Y100 KUKALKY
gvalhayn oTig SlebEoiEg KOTAOTAOES
Aertovpyiag.

Avto-opilovticen / My avtépaty (yeipoxivntn)

Aertovpyio

(Asize ta oypijpara @ woar @)

«  To kheidwpo oto epyodeio Aélep mpémet va tebei
o1 B¢om Eexhelddpotog Yo va evepyomom0ei n
avto-opiiovtioon.

*  Mmnopeite va ypnoIHOTOMGETE TO EpYOAEio
AiGep pe 1o KAgidopa o Oon acediong dtav
xperdleton va torobetoete to epyadeio Aélep
G SLPOPETIKEG YOViEG Y1 var TpoPaihete un
1otootadpiopéveg evbeieg ypapupés 1) onpeia.

77-320/77-321



Agwrovpyie nakpod(dzite 1o axtjua @)
* Ot 1o zpftﬁw,io Milep eivon evepyomompévo (ON),

TOTHOTE Y10, VOL EVEPYOTIOMGETE / OMEVEPYOTOINGETE
(ON / OFF) ) Aettovpyio mokpcov.

* H Aewrovpyia mokpuod emtpemeL ™ ypnion pe aviveut
Aéilep.

Egapuoyéc
Kotaxdpogo arhpdadracpa /

MET(I(POPCL on l,lﬁlO\)

Me v kdbem déopn Aéiep, dnpiovpyriote éva kGbeto
eninedo avapopas.

*  TomoBemote To avtikeipevo(-a) mov embupeite E0oOTOL
£00LYPaPGTODY pE TO KADETO EMinedo avagopdg yia va
Soakicete OTL T0 AVTIKEiEVO(-0t) £ivon KATAKOPLOO(-ar).

(/mvo yia to SCL-D):

Anpovpyfiote 2 onpeia avapopdg o omoia mpémst va eivat
oty i kataxopugo.

+  EvBuypoppiote gite my karo déopm Aéilep gite my mive
Séopm Aéiep oe éva kaBopiopiévo onpeio avapopds.

*  H avtifemn éopn(-eg) Aéilep Ba mpofdder o Eva onpeio T0
0moio &ivart KATAKOPLPO.

*  Tomobetiiote T0 avTiKEipEevo mov embupiite ecoTOD
1 déopn Milep evbuypopuoTte e To devTepo onpeio
avopopas To 0Toi0 TPEMEL VoL EfvVal KOTOKOPLPO IE TO
kafopiopévo onpeio avopopds.

OplCOV‘rw)cn / Metagopd on uswv
Me mv opilovria déopm Aéilep, Snpovpynote va oplldviio
eninedo avopopis.

«  TomoBetiiote T0 avtikeipevo(-ar) Tov embupeite 06OTOD
£0BLYPapETOOVY pE TO 0p1LoVTIO Eninedo avapopdg Y1 v
Swopohioete 611 10 avtikeipevo(-a) givan opiiovrio(-a).

Ta'r paymvo
Xpnopomotdvrag v kabem ko opiloviia déoun Aéilep,
SMuovpyNote 1o oNpEio 6T0 0MoT0 TERVOVTAL OL JV0 BETHES.
*+  TomoBemote T0 avtikeipevo(-a) mov embupeite E0coTOD
evbvypapuetody pe Tig kadeteg kot opiloviieg déopeg
Mlep 1o va Srocgohioete 611 10 avtikeipevo(-0) givon
TETPAYOVIGPEVO(-0L).

Agrtovpyia TOAROVsire o oyipe @)
*  H pibpion tov epyadeion Ailep ot Aerovpyia mokod
EMTPETEL TN YPY|OT [LE TPOOIPETIKOVG aviYVeEVTEG Aéilep.

77-320/77-321

Mn avtépatn (xerpokivirn)

)\leOUp"{i(l(A site 1o oyptipata @ xa @)

*  Amgvepyonotei ™ Aerrovpyia avto-opiovtineng ka
empémer ot povada Aéilep v mpoPodi pog deopng
M1lep oe omowdnmote katevOuvon).

Eleyyoc axpifsiac kai
fabuovounan

ZHMEIQXH:

o Tuepyoleio Asz(sp Tapéyoveon a(ppaymyeva Kai
Pabuovounuéva amé o ep: otig poluic Ton
mpodiaypdgovral.

o ZuvioTaTol vo TpayroTomoieite Eva Ay o
Pabuovépnens mpiv aré my mpay ypion Koi oty
OVVENELD TEPIODIKG, KATG TH HEALOVTIKI] Xpijon.

o [pémet va eléyyete TaKTikG 10 epyaleio Aéi(ep yia
va. droopalilete ™y axpifeia e1dikd yio. okpifeic
XOPOUETPHOEIG.

o To kiciompa t popdc mpénet va fip otny
Oéon amacpdiions ya va givar dvvatij i avto-
opilovriwen Tov epyalciov Jé1lep mpy giépéete Ty
akpifeta.
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Akpipewo ﬁscp,ng Alep

(deize 70 oyipa @)

(%) TomoBetiiote T povéda Méiep dmog ansikoviletat pe to
Mep evepyomompévo (ON). Enperdote to onpeio P, oto
onueio dwotavpoong.

« () Mepiotpéyre ™ povédo Méiep katd 180° kot onpetbote
0 onpeio P, 010 oneio Swictadpoong.

+ (®) Metoxwiote m povade Ailep Kovid otov Tofxo Ko
onuewbote o0 onpeio P, oto onpsio dwctabpoong.

« (5 Mepiotpéyre ™) povido Méiep kad 180° kot onpeidote
70 onpeio P, oto onpgio Swiotadpoong.

« (&) Merpiiote ™y k&fem andotaon petald Tov onpeion P,
Kot P,y va AdBete to D, kon my kabetn oméotaon petagd
ov P, kar v P, y1a va. Adfete 1 D, .

*  Ymoloyiote T PEYIGTN AMOGTOOT HETATOMIONG Kot
ouyKpivete e ™ Supopd Tov D, ko tov D, 6meg gaivetat
omv ekicwon.

¢ Avto aﬂpma/m Jev givat pIKpoTEpO 1 iGo amd Ty

A N uENIGTH Ao 70 gpyaicio
7pénel va EmGTPaYEL 6TOV avﬂ:rpoa'wno ¢ Stanley yo
Pabuoviunon.

Méyiory anéoracy peratimion

=02 %% Dy -2 D)
Méyato
= 00024% X (D,fi - 2 x D,fy)

Zuykpivete: (Aeite to aytipa &)
D, - D, < +Mépoto

Hapdderypa:
< D= 101D, =051
* D, = 04 ot

* D, = -06 ot
. OZXLY(M;t - (2x05/1) = 1.8 yot. (uépory

P U 4 (4

* (04 ko) - (-0,6 yhor) = 1,0 yot.
* 1,0 yot. < 1.8 yhot. (AAHOEZ, o epyaisio sivon
Pabuovounuévo)
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Axpifewo 0p1§0vnag oéopng

(4eize 70 aytipa ©)

(&) TomoBetfiote ™ povédo Méiep dmog ametkoviletat pe To
Mlep evepyomompévo (ON). Eroyedote myv kdbetn déopm
TPog TNV TPGOTN Yovia 1) éva kabopiopévo onpeio avapopas.
Merpote m on and my amdotacn D, kat onueidote 1o
onueio P .

+ (&) Tepotpéyte 10 epyaieio Aélep kat subuypappiote Ty
ppootiviy kabem Séopm Aéilep pe to onueio P . Inueibote
70 onpeio P, exel omov Swuotavpdvovtar 1 opilovia ko
Kabem déopm.

« (&) lepiotpéyre 10 epyoleio Miep kat 6ToyedoTE TPOG
™ devtepn yovia 1} éva koBopiopévo onpeio avapopds.
Inpedote to ompeio P, £1o1 dote va sivan kabeta
evbvypappuopévo pe ta onpeio P, kot P,

+ (& Merpiiote ™y ke andotaon D, petagd tov
VYNAOTEPOL Katt TO YapnAOTEPOL GNpEiOD.

*  Ymoloyiote T HEYIGTN EMTPETOUE AMOGTOOT
HETOTOMONG Kl GLYKpivete pe to D2

*  Avro D, dev eivar pikpdrepo 1f ico and Ty vmok
HENIOTY ATOGTAGH HETATOTIGNS Y HOVEOQ TPETEL
va. emeTpagei oTov avuinpdcwno T Stanley yia
Pabuoviunon.

yiopevy

Ménoty andoracn uerarémeng:
xhot.
=02 " xDu
Méyioro
= 00024 %x D, f

Zuykpivete: (Aeite 1o aytipa ©)

D, < Méyoro

Toapaderppa:

. Dl =)5£, Dz = 0,65 yhot.

© 02 Tp x Spo= 1,0 ylot. (uépoty andotacy

HETATOTIGNS)
* 0,65 yiot. < 1,0 yhot. (AAHOEZ, 1o epyaisio eivar
Pabuovounuévo)
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Akpipewo Kaﬁsmg oéopng

(deize 70 aytpa O

(1) Mepiiote 10 Hiog T0L KOUPAOUATOG Hiag TOpTag 1
£vg onpeiov avaopdg yio va ABete mv andotoon D,
. TomoBetiote T povada AEep omwg anekovietan pe
10 Méilep evepyomompévo (ON). Zroxevote my ket
S€om 670 KODQOUL TNG TOPTAS 1 6T0 GNElD AVOPOPES.
Znpewvote o onpeio P, P, kot P, énog anewoviGetat

+ (D) Metaxwviiote ) povédo Méilep oty avtifem mhevpd
TOV KOVQOUATOG TG TOPTAG 1) TOL GNHEIOL AVapOpdS Kot
euuypappiote mv idia kBem déopn pe o onueio P,
kot Py

+ (D) Metpiiote TIg opIovTieg amooTacels HETAED TOV anusion
P, ko1 mg kabemg déopng amd ™ 2n tomodesio.

*  Ymoloyiote T HEYIGTN EMTPETONEVI OTOGTOOT
HETATOMOTG KAl GVYKPIVETE e T0 D, .

*  Avro D, dev eivar pkpdepo 1f ico and Ty vroloyiouévy
HEYIOTY ATOGTAGH HETATOTIGNS 1] HOVEOQ TPETEL
va emoTpagei aTov avtimpéemno ths Stanley yio
Pabuovounon.

Méyiory anéoracy perarémons:
=04 I%x D, p.
Méyoro

= 0,0048 %x D.fi

Zuykpivete: (Aeite to ayijpa (1)

D, < Méyaro
Hapdderyua:
. DI =2n, DJ = 0,3 ylot.
.« 04 %x 2u. = 0,8 yhot. (uépety andoracy

HETATOTIGNG)
o 0,3 ylot. < 0,8 yrot. (AAHOEZ, to epyaisio givar
Pabuovounuévo)

77-320/77-321

Axpifera avo kol KAT® déoung
(uévo yia. to SCL-D / dize 70 axtipa &)

() TomoBetfiote ™ povéda Méiep dmog anewkoviletat pe
10 M1lep ot kardotaon evepyomoinong (ON). Metpriote Tig
anootaoelg D, ki D,. Inpeldote ta onpeia P kot P,.

« () epiotpéyre ™ povédo Méiep katd 180° Smphvtog
g id1eg amootdoeig D, kot D, . Evbuypappicte my kéto
déopn Aéilep pe o onpeio P,. Inpetbote to onpgio P, .

« (%) Merpiiote my andotaon D, peta&h tov onpeiov P,
kP .

*  Ymoloyiote ) péylot emrpenopevn andotacn
etordmong kot Guykpivere pe to D, .

*  Avto D, dev ivar pukpdtepo 1j ico and iy vmok évyy
HEYIOTY] AMOOTACH UETATOTIGHS )| HOVGOQ TPETEL
va emoTpagei 6Tov avrimpocono tis Stanley yio
Pabuoviunon.

Méyiory andoracy uetatomons:
7(Dﬂxo4p)+(Dﬂxox L)

Méyioto
= (D, fix 0,0048 T) + (D, fi x 0,009 1 7
Zvykpivete: (Aeite 1o aypjpa %)
D, < Méyaro
HMapdderyua:

*+ D, :3;4D :1//.[):15,11
yhot.
o (Bux04 !J )+(1;4 x 08 7y ): 2,0 ydor.
(uépoty pevy 1 Smoig)
* 15 ylot. < 2,0 yhot. (AAHOEZ, o epyaicio givan
Pabuovounuévo)
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Hpodraypapéc
Epyaleio Aélep

SCL SCL-D

Axpipeo oApadidopnaTog:

<3 ykot./ 15 p.

Op1lovrio / Kabem axpifeta

Axpifea avo déoung:

Axpipeta kGto déopung:

Evpog enavopbmong:

Andotoon Aettovpyiog:

Tpoapy:

<3 ykot./ 15 p.

<3yot./15p.

<6yrot./ 15

Avto-opilovtimon g +4°

154

pe avyveut Adilep: >50 .
Inueio: >30 .
Katnyopia Aéigep: Kamnyopia 2 (EN60825-1)

Mnkog kbpatog Aélep 635 nm + 5 nm

Awdpkewa Aertovpyiag:

> 18 dpeg (AMKAAKEG) > 10 dpeg (AMKAAIKEG)

TInyn tpogodoaiag:

3 x umatapieg “AA”

amobnkevong:

Ta&wopnon IP: P54
Evpog Oeppoxpaciog Aertovpyiog: -10° C émg +50° C
Ebpog Beppokpaciog -25° C éwg +70° C

110 3
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Obsah

Bezpetnost

Prehled vyrobku

Tlacitka, rezimy a LED kontrolka
Baterie a napéjeni

Nastaveni

Obsluha

Pouziti

Kontrola pFesnosti a kalibrace
Technické parametry

Bezpeénost uZivatelii

I\ veni
*  Pred pouzitim tohoto vyrobku si nejdrive peclivé
prectéte bezpecnostni pokyny a pFirucku k
zafizeni. Osoba zodpovédnd za piistroj musi
zajistit, aby byli s témito pokyny sezndmeni
vSichni uZivatelé pristroje a aby je také dodrZovali.

/\ veozorneni:

* Béhem provozu laserového pristroje
dbejte na to, aby nedoslo k vystaveni oci
laserovému paprsku (zdroj Cerveného
svétla). Vystaveni laserovému paprsku po
delsi dobu miiZe poskodit oci.

/\ veozorneni:
* S nékterymi soupravami laserovych pristroji
mohou byt dodavany bryle. NEJEDNA se
o certifikované ochranné bryle. Tyto bryle
slouzi POUZE pro zlepseni viditelnosti
paprsku v jasném prostiedi nebo na vétsi
vzdalenosti od zdroje laserového paprsku.

Zachovejte vSechny ¢asti této prirucky pro budouci
pouziti.

A VAROVANI:

o Ndsledujici ukdzky Stitkii jsou umistény na
vasem laserovém pfistroji a slouZi k tomu,
aby vas informovaly o tidé laseru pro vase
pohodli a bezpecnost. Podivejte se prosim
do pfirucky, kde naleznete podrobnéjsi
informace o konkrétnich modelech vyrobku.

LASEROVE ZAREN - NEDIVEJTE

SE PRIMO 0O PAPASKU ANI SE
NEDIVEJTE EOMOGI .
OPTIGKYCH PRISTROJO

* LASEROVY VYROBEK TRIDY 2
NefoySévjon < 1 mi v pésmu 630 - 670

EN 60825-1

Prehled vyrobku

Obrazek A - Laserovy pfistroj
1. Zavit pro stativ 1/4 - 20
. Okénko pro svisly laser
. Okénko pro vodorovny laser
. Kyvadlo / pfepravni aretace
. Okénko pro laser mifici nahoru (pouze SCL-D)
. Z&vit pro stativ 5/8 - 11
Okeénko pro laser mifici dolli (pouze SCL-D)
7. Tlacitka
8. Kryt baterii

ocouswN

0brézek B - Konfigurace tlagitek

Obrazek C - umisténi baterii laserového pfistroje
8. Kryt bateri
9. Baterie - 3 x typ AA

Obrézek D - zavit pro stativ
1. Zavit pro stativ 1/4 - 20
6. Zavit pro stativ 5/8 - 11

Obrazek E - Laserovy pristroj na stativu / néstavci
10. Zavit stfedového Sroubu
11. Knoflik stfedového Sroubu

0brazek F - Pozice kyvadia / piepravni aretace
Obrazek G - Rezimy laseru

Obrazek H - pulsni rezim

Obréazek J - Manuaini rezim

Obrazek K - presnost vodorovného paprsku

Obrazek L - Presnost vodorovného paprsku

12 %
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Obréazek M - presnost svislého paprsku

Obrazek N -

Presnost paprsku mificiho nahoru a doll

Tlaéitka, reZimy a LED
kontrolka

Tlacitka (viz obrizex @)

@ Tlatitko zapnuti / vypnuti / rezim

@ Tlatitko zapnuti / vypnuti pulsniho reZimu

Reiimy (viz obrézek @)

—  ReZimy k dispozici (SCL)
« Vodorovnd linka
' « Suislalinka
& « Vodorovnd linka a svisla linka (ko/mo)
* VSechny lasery vypnuty
—  Retimy k dispozici (SCL-D)
« Vodorovnd linka
* Svisld linka
« Vodorovnd linka a svisla linka (ko/mo)
* Bodovy paprsek mifici nahoru a dolii
« V3echny linky a bodovy paprsek
* VSechny lasery vypnuty

. 4+ —

+

LED kontrolky (viz obrdzek ®)

= %  LED napéjeni - Sviti ZELENE
*  Napdjeni zapnuto ;
LED napajeni - Blikd CERVENE
*  Vybité baterie .
LED napajeni - Sviti CERVENE
« Je nutné nabit baterie

@ LED uzamgeni - Sviti CERVENE
« Uzamgeni kyvadla je zapnuto

* Samonivelace je vypnuta

LED uzaméeni - Blika CERVENE
* Mimo kompenza¢ni rozmezi

A LED pulsniho rezimu - Sviti ZELENE

« Pulsni rezim je zapnuty
(Lze pouZit s detektorem.)

Baterie a napajeni

VioZeni/vyjmuti baterie
(Viz obrizek @)

Laserovy pristroj
Otocte laserovy pristroj vzhiiru nohama. Oteviete
prostor pro baterii stisknutim a vysunutim krytu.

* Vlozte / vyjméte baterie. Pfi vkladani baterii do
laserového pfistroje dodrzte spravnou polaritu.

* Zaviete a zajistéte kryt prostoru pro baterii
nasunutim, az zacvakne.

/\ varovini:

*  Vénujte pozornost oznaceni (+) a (-) na
drZéku baterii, aby byly baterie sprdvné
vloZeny. Baterie musi byt stejného typu a
nabiti. NepouZivejte riizné baterie s riznym
zbyvajicim nabitim.

77-320/ 77-321
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Nastaveni

MontaZ na nastavec

Uchyceni stativu / nastavce (viz obrazek ®)

» Umistéte stativ / néstavec na misto, kde nemiize
snadno dojit k jeho prevrZeni a pobliz stfedu oblasti,
kterou chcete méfit.

« Podle poZadavkii nastavte stativ / ndstavec. Nastavte
polohu tak, aby byla hlavice stativu / ndstavce pro
uchyceni pfiblizné ve vodorovné poloze.

« Aby bylo uchyceni snadngjsi, odstraiite nastavec pro
nozky z laserového pfistroje

Pripevnéte laserovy pfistroj ke stativu / nastavci tak,
Ze zatladite stredovy Sroub a utdhnete ho. (Je moZné
pouZit ndstavec se zavitem 1/4 nebo 5/8.)

/\ urozoaneni:
« Nenechavejte laserovy piistroj bez dozoru
na ndstavei bez uplného utaZeni stiredového
Sroubu. V opacném piipadé miiZe dojit k
padu laserového pristroje a jeho moZnému
poskozeni.

PUZNAMKA
Je vhodné vZdy podeprit laserovy pristroj jednou
rukou pfi jeho umistovani nebo vyjimani z ndstavce.

e Pokud jej na cil, ¢dstecné utahnéte stredovy
Sroub, vyrovnejte laserovy pristroj a poté Sroub tplné
dotahnéte.

PouZiti

Olovnice / pfenos bodu

« Pomoci svislého laserového paprsku zajistite svislou
referencni rovinu.

* Umistéte pozadovany predmét nebo pfedméty tak, az
budou na svislé referencni roving, tim zajistite jejich
svislost.

(Pnuze SCL-D):

Stanovte 2 referenéni body, které maji byt na svislici.

« Jeden z laserii mificich dold nebo nahoru nastavte na
referencni bod.

« Protéjsi laser bude promitat bod, ktery je na svislici.

* Upravte polohu poZadovaného pfedmétu, az bude
laserovy paprsek zarovnan s druhym referenénim
bodem, ktery mé byt na svislici od prvniho bodu.

0Obsluha

PDZNAMKA
Viz Popis LED, kde naleznete indikace béhem provozu.

*  Pred zahdjenim prdce s laserovym pristrojem vZdy
zkontrolujte jeho presnost.

eV ilnim reZimu je
Presnost paprsku neni zarucena.

* Laserovy pfistroj vds upozorni, pokud dojde k
vyboceni z komp Cnil A dujt

lace vypnuta.

0 rozmezi. Pr si
Popis LED. Zmérite polohu laserového pristroje tak,
aby byl lépe vyrovnany.

Kdy?Z laserovy pristroj nepouZivate, vypnéte ho a
uzamknéte kyvadlo.

Napajeni
* Stisknutim @ zapnete laserovy pfistroj.

* Opakovanym stiskem zvolte rezim vypnuto

NEBO stiskem a podrZenim >3 sekundy v
jakémkoli rezimu laserovy pfistroj vypnete.

Rezim

* Opakovanym stiskem @ miZete prepinat
dostupné rezimy.

Samonivela&ni / manuélni reZim

(Viz obrazky ® a @.)

* Aby bylo moZné pouZit samonivelaci, uzaméeni
kyvadla laserového pfistroje musi byt v pozici
odeméeno.

* Laserovy pfistroj s uzamé&enym kyvadlem je
moZzné pouZivat, kdyZ je nutné umistit laserovy
pristroj umistit v riiznych pozicich kvili promiténi
nevodorovnych linek nebo boda.

Vodovaha / Pfenos bodu

« Pomoci vodorovného laserového paprsku zajistite
vodorovnou referenéni rovinu.

* Umistéte pozadovany pfedmét nebo predméty tak, az
budou na vodorovné referencni roving, tim zajistite
jejich vodorovnost.

Kolmost

* Zapnéte svisly a vodorovny paprsek a stanovte misto
protnuti dvou paprskd.

« Umistéte poZadovany predmét nebo predméty tak, az

114 ¥
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budou na svislé a vodorovné referencni roving, tim I(Untmla pl‘.’esnosﬁ a

zajistite jejich kolmost.

Pulsni rezim (viz obrazek @) M
« KdyzZ je laserovy pfistroj zapnuty, stiskem @ POZNAMKA:
zapnete nebo vypnete pulzni rezim. « Laserové pristroje jsou zapecetény a zkalibrovany
* Pulsni rezim umoZiuje pouZiti s laserovym ve vyrobé na stanovenou presnost.
detektorem.  Doporucuje se provést kontrolu kalibrace pred
prvaim pouZitim a poté pravidelné béhem
g . . pozdéjsiho pouZiti.
Pulsni rezim (v otrizek @) «  Laserovy pristroj musi byt pravidelné kontrolovn,

* Nastavenim laserové pfistroje do pulsniho rezimu Ize

vyusivat volitelng laserové detektory. aby se zajistila presnost, zvIdsté pak u pripadd, kdy

Jje zapotfebi presného méreni.
I . e Pfed mérenim presnosti je nutné prepravni
Manualni rezim iz obrizy ® 2 @) arelaci odemknout, aby byl laserovy pfistroj
«  Blokuje samonivelaci a umoziiuje projekci laserového schopen provést samonivelaci.

paprsku libovolnym smérem.
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Pfresnost vyrovnaného paprsku
(Viz obrézek ®)

*  (©) Umistéte laserovy pfistroj dle obrazku, laser
zapnuty. Oznatte si bod P, v misté kfizeni.

« (r) Otocte laserovou jednotku o 180° a oznacte si bod
P, v misté kfizeni.

« (k) Posuiite laserovy pfistroj ke sténé a oznatte si bod
P, v misté kfizeni.

« (k) Otocte laserovou jednotku o 180° a oznatte si bod
P, v misté kfizeni.

(%) Zmétte svislou vzdalenost mezi P, a P, a ziskejte
tak vzdalenost D, a svislou vzdalenost mezi P,a P, a
ziskejte tak vzdalenost D, .

« Vypottéte maximaini rozdil vzdalenosti a porovnejte s
D, aD, dle vzorce.

* Pokud soucet neni nejvySe rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximalni povoleny posun:

=020y 0 m-(2xD,m)
in

= 0,0024 stopy x (D, ft - (2 x

D,ft)

2

Maximum

Porovnejte: (Viz obrazek ()

D, - D, < + Maximum

Priklad:

e D,=10mD,=05m
e D, =04mm

e D, =-06mm

e 02Ty (10m - (2 x05m) = 1,8mm
(maximalni posun)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (PLATI, presnost je dodrZena)

Presnost vodorovného paprsku
(Viz obrézek ©)

¢ (@ Umistéte laserovy pfistroj dle obrazku, laser
zapnuty. Namitte svisly paprsek na prvni roh
nebo nastaveny referenéni bod. Odméfte polovinu
vzdalenosti D, a oznatte si bod P, .

* () Otocte laserovy piistroj a zarovnejte predni svisly
laserovy paprsek s bodem P, . Vyznatte si bod P,, kde
se kfizi vodorovny a svisly paprsek.

* (&) Ototte laserovy piistroj a namifte svisly paprsek na
druhy roh nebo nastaveny referenéni bod. Oznacte bod
P, aby byl ve svislici s body P, a P, .

. @ Zméfte svislou vzdalenost D, mezi nejvy$sim a

* Vypoctéte mammalm’ rozdil vzdalenosti a porovnejte
s D2.

e Pokud D, neni nejvyse rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximélni po vnleny’ gosun'

=02 MMy D,m
Maximum

= 0,0024 s%pyx D, ft
Porovnejte: (Viz obrazek @)
D, < Maximum
Priklad:
. = 5 m, D, = 0,65 mm
. 02 My 5m = 1,0 mm (maximalni posun)
. 0,65 mm < 1,0mm (PLATI, presnost je dodrZena)
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Presnost svislého paprsku
(Viz obrézek @)

*  (w) Zméfte vySku zarubné dvefi nebo referenéniho
bodu a ziskdte vzdalenost D, . Umistéte laserovy
pfistroj dle obrazku, laser zapnuty. Namifte svisly
paprsek na zarubei dvefi nebo referenéni bod.
Oznatte si body P, , P, a P, dle obrazku.

« () Pfesuiite laserovy pfistroj na protéjsi stranu

zarubné dvefi nebo referencni bod a zarovnejte stejny

svisly paprsek s body P,a P, .

(o) Zméfte vodorovné vzdalenosti mezi P, a svislym
paprskem ze druhého mista.

* Vypottéte maximélini rozdil vzdalenosti a porovnejte
sD,.

. Pul?ud D, neni nejvySe rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximalni posun:
‘ =040y pm
Maximum .
in
= 0,0048 stopy x D, ft

Porovnejte: (Viz obrazek (n))
D, < Maximum
Priklad:
e D,=2mD,=03mm
e 04 %x 2m = 0,8mm (maximalni posun)
e 03mm < 0,8mm (PLATI', presnost je dodrZena)

Presnost paprsku mificiho nahoru

a dolii
(Pouze SCL-D / viz obrézek ®)

(%) Umistéte laserovy pfistroj dle obrazku, laser
zapnuty. Zméfte vzdalenosti D, a D,. Oznatte si body
P,aP,.

@ Otééte laserovou jednotku o 180° a dodrzte stejné
vzdélenosti D, a D,. Nastavte dolii mifici paprsek na
bod P,. Oznatte si bod P,.

() Zméfte vzdalenost D, mezi body P,a P, .
Vypotéte maximalni rozdil vzdalenosti a porovnejte
sD,.

Pnl?ud D, neni nejvyse rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximélni povoleny posun:

i (0,mx 04 00) 4 (D,m x 0,8 1)

= (D, 7tx 00048 oflh) + (D1t x
0,0096 stopy )

Porovnejte: (Viz obrazek ()
D, < Maximum

Priklad:

D,=3mD,=1mD,=15m

(Bmx04 ) +(1mx 0800) = 20mm
(maximalni posun)

1,.5mm < 2,0 mm (PLATI, pFesnost je dodrZena)
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Technické parametry

Laserovy pristroj

SCL SCL-D
Presnost nivelace: <3mm/15m
Presnost vodorovného/svislého <3mm/15m
paprsku

Presnost paprsku mificiho nahoru: <3mm/15m

Presnost paprsku mificiho dold: <6mm/15m

Kompenza&ni rozmezi: Samonivelace na +4°

Pracovni vzdalenost:

Laserové linka:

s detektorem laseru: 225m 250m

Bod: >30m

Trida laseru: Trida 2 (EN60825-1)

Vinové délka laseru 635nm = 5nm

Provozni doba: 218 hodin (alkalické baterie) 210 hodin (alkalické baterie)
Zdroj napajeni: 3 x baterie AA

Kryti IP: IP54

Rozmezi provoznich teplot: -10° C az +50° C

Rozmezi skladovacich teplot: -25°Caz+70°C
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Poznamky
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Coaep)xaHune

* bBesonacHocTb

* O630p usaenua

Knasuartypa, pexuMbl 1 CBETOANOAHbIE
WHANKaTOopPb!

Batapew 1 nuTaHue

MoaroToBka k paboTe

Pa6ota

MpumeHeHna

MpoBepka TOYHOCTM M KanMbpoBKa
TexHu4eckue XapakTepucTukn

Bbe3sonacHoOCTb
nosnb3oBarensa

A BHUMAHMUE:

* [lepes ncronb3oBaHuem AaHHOro
U3fennsa BHUMATEe IbHO 03HaKOMbTECH
C MHCTPY no
6e30MacHOCTH 11 PyKOBOACTBOM K
usaenuio. Jlnuy, otBevaioLyemy 3a
UHCTPYMEHT, HEO6XOAUMO y6eanTbLCA,
4TO BCE M10/1b30BaTE/NM TOHUMAIOT U
COB/I0AAIOT 3TN MHCTPYKLUMM.

A OCTOPOXXHO:
® [lpu paboTe ¢ nasepHbIM
WHCTPYMEHTOM u3beraiTe nonagaHus
KpacHoro 1a3epHoro /yya B rasa.
AnntensHoe Bo3ae/icTBIE NA3EPHOMO
U3y4eHNA MOXET NPEACTaBATh
0rnacHocCTb 4714 nas.

A OCTOPOXXHO:
® B KOMMIEKT NOCTaBK1 HEKOTOPLIX

N1a3epHbIX MHCTPYMEHTOB MOryT
BX0AnUTbL 04kun. OHn HE aBnsaTca
CcepTUNLUMPOBAHHBIMY 3aLUNTHBIMI
o4Kamm. T 0YKM NpeaHasHayeHs!
TOJIbKO ansi NoBbILLEHNS 3aMETHOCTHU
1a3epHOro fly4a B yCrI0BUsX APKOro
OCBeLLEeHNA 1 Ha yaaneHum ot
UCTOYHMKA U3ITYHEHNA.

CoxpaHuTe BCe pasaenbl HAaCTOALIEro

PYKOBOACTBA ANA AanbHEWLIero UCnonb3oBaHuA.

A BHUMAHMUE:

* /[lna ynobeTea n 6e3onacHocTu
0/1b30BaTe A Na3ePHbIA NHCTPYMEHT
CcHabXeH N306pa>keHHbIMM 38eChb
aTMKETKamu C ykazaHuem knacca
nasepa. TexHndeckue xapakTepucTuku
KOHerTHOﬁ mogenn ykasaHbl B
PYKOBOACTBE K U3Aenuio.

NABEPHOE VBIVUEHVE - HE
CMOTPVITE MTPAMO B IV,
CITE YEPES
ONTAYECKVE MHCTPYMEHTbI

* NASEPHOE U3IENWE KIACCA 2

EN 60825-1

0630p nsgenna

PUCYHOK A - NlazepHbiii tHCTpymeHT
1. KpenexHoe otBepcTue ¢ pe3bboii 1/4"-20
2. OKHO BEpTUKabHOrO JTa3epHOTO Jly4a
3. OKHO rOpU30HTasIbHOTO JTA3EPHOTO Jlyya
4. dukcaTop MaATHUKA / TPAHCMOPTHbIN
ukcaTop
. OKHO BepXHero nasepHoro nyya (Tonbko SCL-D)
6. KpenexHoe oTBepcTue ¢ pesbbont 5/8"-11
OKHO HIKHETO Na3epHOro fyya (TOsIbKO
SCL-D)
7. KnaBuatypa
8. Kpbllwka 6aTapeinHoro otceka

o

PUCYHOK B - Kondurypauum knasmatypei

PucyHoK C - Vcranoska 6atapeii B nasepHbiit
VIHCTPYMEHT

8. Kpbllwka 6aTapeiiHoro otceka

9. 3 6arapen AA

PVIcyHOK D - KpenexHble oTBepcTus
1. KpenexHoe oTBepcTve ¢ peabboit 1/4"-20
6. KpenexHoe oTBepcTue ¢ pe3bboin 5/8"-11

PucyHOK E - ycranoska naseproro
VHCTPyMEHTa Ha LiTaTUB-TPeHory / akceccyap
10.Pesbba LieHTpansHOro BUHTa
11. fonoBKa LIeHTPanbHOro BUHTA

120 ¥
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PUCYHOK F - Monoxenua dukcatopa
MaATHWKA / TPaHCMOPTHOTO hukcaTopa

PucyHoK G - Pexumbl nasepa

PucyHOK H - VimnynbcHbin pexim
PUCYHOK J - PyuHoii pexxum

PucyHok K - TourocTb yposHa

PUCYHOK L - TounocTs ropusonTansHoro nysa
PUcyHOK M - TourocTs BepTukansHoro nysa
PucyHOK N - TounocTs BepxHero u HuxHero

nyyen

Knasuatypa, pe>xumbl
u cBetoagmnoaHble

NHONKATOPbI

Kn aBUuaTypa (cm. pucyHok ®)

@ Knasuwa BKNtoYeHUA / BbIKNIOYEHUA
nutaHua / nepeksn4YeHnA peXkuMmos

@ KnaBuwa BkntoueHunA / BbIKMOYEHUA
UMNYJIbCHOrO peXxuma

Pe>XXUMbl (cu. pucyrox @)

- ,U,ocTythle pexxumbi (SCL)
[opu3oHTanbHaA NMHUA
l * BepTukanbHana nuHuA
- - * [OpPU3OHTamNbHAA NIMHUA 1
BepTUKanbHaA NUHUA (KpecT)
* BblknoyeHve Bcex nyyein

— [DocTynHble pexxumbl (SCL-D)
| * [OpU3OHTanbHaA NMUHWA
* BepTukanbHaA nuHuA

£ * [OpU3OHTanNbHAA NIMHUA 1
. BepTUKanbHaA NMHUA (KpecT)
& ©  BepXHUIN U HUXKHUIA TOYEYHBIE Ny4n

* Bce NMHeiHbIe N TOYeUHbIe Nyun
* BbikntoyeHve Bcex nyyem

CBeToaunogHble
WHAUKATOPDbI (cm. pucyrok ®)

=+ WHAMkaTop nuTaHuA - HenpepbiBHbIN

3ENEHbIN curHan

* [nTaHue BKNOYEHO
WUnaukaTop nutaHua - Muratowmin
KPACHBIV curnan

* Hwuskwit 3apAg 6atapeit
WUHaukaTop nutaHuA - HenpepbiBHbIN

KPACHBbIV curnan
* bBarapeu TpebyioT nepesapAaku

a8 MHAMKaTOp dmkcaumm - HenpepbIBHbIA
KPACHbIN curnan
4 * MaATHUK 3acmKcmpoBaH
¢ CamOBbIpaBHIBaHWe BbIKIIOHEHO
WnaukaTop dukcaumm - Muraiowumii KPACHbIN
curHan
* Bbixoa 3a npeaens! avanasoHa
KOMMeHcaLum

A WHaukaTop MMnynbCHOro pexuma
- HenpepbigHbiit 3ENIEHBIN curtan
’ *  BK/OYEH UMMYNbCHBIA PEXNUM
(ans ncnonb3oBaHns ¢
ETEeKTOPOM)

Barapeu n nutaHune

YcTtaHoBKa / ynaneHue

G6artapen
(cm. pucyHok ©)
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JNasepHbI MHCTPYMEHT

¢ [lepeBepHUTE Na3epHbI UHCTPYMEHT.
OTKpoNnTE KpbILWKY 6aTapeitHoro oTceka,
HaXaB Ha Hee U BblABUHYB.

* YcTaHoBuTe / BbliHbTE 6aTapew. Mpn
ycTaHoBKe 6aTapeit B 0Tcek cobniopante
npaBuUbHYIO MONAPHOCTb.

e 3akpoiiTe KpbIWKy 6aTapeiiHoro oTceka,
B/IBMHYB ee 06paTHO [0 HaAeXHO
ukcaumm.

A BHUMAHMUE:
® YTO6bI MPaBUILHO YCTaHOBUTH
barapeu, pyKoBOACTBYATECH
MapK1poBKOWi (+) 1 (-) Ha aepxarene
6artapeii. batapeun AOMXKHbI ObiTb
04Horo Tuna n MeTb OAMHaKoBYyHO
eMKOCTb. He 1Cronb3yiiTe COBMECTHO
6arapeu ¢ pa3nn4HoN 0CTaTro4HoOMN
EeMKOCTbIO.

MoarotoBka K paboTte

YcTaHOBKa Ha akceccyapax

YcTaHoBKa Ha WITaTUB-TpeHory / akceccyap

(cm. pucyHok ®)

¢ PacnionoxwuTe TpeHory / akceccyap
NpUGNN3NTENBHO MO LIEHTPY 30HbI
npoBeAeHNA U3MEPEHUI B MeCTe, rae
HapyLLeHe NoNOXEeHNA TPEHOTM / akceccyapa
MarnioBepoATHO.

* YcTaHoBMTE TPEHOry / akceccyap B HY>XXHOe
rionoxexne. OTperynupyiTe nonoxexne
TpeHoru / akceccyapa TakiM 06pa3oM, YToGb!
rofloBKa TPeHory / Aepxaresib akceccyapa
HaxoAMUCh B MOMOXEHUM, BNIM3KOM K
rOPU3OHTANBHOMY.

¢ [InA obner4yeHnA yCTaHOBKN CHUMUTE C
Na3epHOro MHCTPYMEHTa MoACTaBKY.

® YCTaHoBUTE NasepHblil UHCTPYMEHT Ha
TpeHory / akceccyap, BblABIUHYB BBEPX
V 3aTAHYB LiEHTpanbHbIil BUHT (BUHT
akceccyapa MOXeT MMeTb pe3bby 1/4" unm

A OCTOPOXXHO:
¢ He ocTaBnsiiTe nasepHblil MHCTPYMEHT
6e3 npucMoTpa Ha akceccyape ¢
He3aTAHYTbIM UeHTpasibHbIM BUHTOM.
J1a3epHbIit IHCTPYMEHT MOXET yracTb
M MOTy4nNTb NMOBPEXAEHNA.

NMPUMEYAHUE:

* [Ipun ycTaHOBKE Ha akceccyap 1 CHATN
¢ aKkceccyapa peKoMeHfyeTCA Bceraa
npuaepXnBaTh Ma3epHblil UHCTPYMEHT OfHOM
PYKOM.

* [Ipu ycTaHOBKe Haf Lesbl0 YaCTUYHO 3aTAHNTE
LieHTPasbHbIi BUHT, OTPErynpyiTe MonoxeHne
11a36PHOr0 MHCTPYMEHTA, 3aTeM 3aTAHNTE BUHT
MOJTHOCTHIO.

Pa6ora

MPUMEYAHUE:

06 nHanKaumm Bo Bpems paboTsl CM. B
onucaHny CBeTOANOAHbBIX UHANKATOPOB.
lMepen paboToii ¢ na3epHbIM MHCTPYMEHTOM
Bcerza npoBepANTe TOYHOCTb S1a3€PHOT0
MHCTPyMeHTa.

B py4HOoM pexxume camoBbipaBHUBaHne

He paboTaeT. [Op1M30HTasIbHOCTb J1y4Ha He
rapaHTupyeTcs.

B nasepHom MHCTPyMeHTe npeaycMoTpeHa
MHAWKauuA Bbixoga 3a npegerss! gnana3oHa
komnexcauuy. CM. onucaHme CBETOANOAHbBIX
MHANKATOPOB. [JONONHNTENIbHO BbIPOBHSANTE
N1a3epPHbIN UHCTPYMEHT.

Bcerpaa BbikntoyaiiTe nuTaHue nasepHoro
MHCTPYMeHTa u nepesoanTe (hukcaTop
MasATHUKa B 3anepToe M0/I0XeHNe, Koraa
1a3epHbIii IHCTPYMEHT He UCIO/b3YeTCA.

.

Mutanne
o [InA BKIIOYEHUA Na3epHOro MHCTPYMEHTa

HaxXmuTe .
¢ [InA BbIKMIOYEHUA NA3EPHOrO MHCTPYMEHTA

HaxuvanTe [0 BbI6Opa pexuma
BbIKNtoveHua UJIN B niobom pexvme

HaXXmute
CekyHA.

1 yaepxvBanTe He MeHee 3
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Pexxum
o [InA UMKNNYECKOrO NEPEKITIOYEHNA MeX Ay

AOCTYNHbIMU peXXxnumamm Haxxumante

CamoBbIp

(CM. pucyrkn ® n D)

[InA caMoBbIpaBHUBAHWUA NTA3EPHOTO
VHCTPYMEHTa (h1KCaTop MaATHUKa
Heo6X0AMMO NepeBecTy B He3anepToe
TIONOXEHVe.

* Jla3epHblil MHCTPYMEHT MOXHO UCMOMb30BaTh
Cc (bMKCaTOpOM MaATHUKa B 3anepTom
TONOXEHNM, KOrfa 3TO Heo6XoaUMO AnA
NpoeLmnpoBaHNA NPAMbIX NTMHWIA UK
TOYeK noa pasnnuyHbiMu yrnamm 6e3
CaMOBbIpaBHUBAHMA.

/ py4Hoim p

MmMnynbcHbIi peXxum (cm. pucyHok @)
o [InA BKIIOYEHUA / BBIKIIIOYEHNA UMY bCHOTO

pexuma HaxmuTe

VHCTPYMEHT BKJTOHEH.
*  VIMNynbCHbIA PeXKuM No3BoNAET

MCMoMb30BaTh Sla3epHbI AeTeKTop.

, KOria nasepHbiit

lpumeHeHnsa

OTBec / nepeHoc ToYek
Vcnonb3ya BepTUKaNbHbIA Na3epHblid Ny,
I'IOCTpOI/ITe BepTUKasbHYKO KOHTPONbHYIO
MNOCKOCTb.

¢ [InA obecneyeHnAa 0TBECHOCTU Tpebyemoro
06beKTa (06bEKTOB) COBMECTUTE 06BEKT
(06EKTBI) C BEPTUKANBHON KOHTPOMLHON
NNOCKOCTHIO.

(Tonbko SCL-D):

* BblbepuTe 2 KOHTPOMbHbIE TOYKMW, KOTOPbIE

[OMKHbI HAXOAUTLCA OTBECHO APYT HAaA APYroM.

o COBMECTUTE HUXXHWUIN UNW BEPXHUIA Na3epHbIn
Ny4 C 3a4aHHOW KOHTPOSbHOW TOYKON.

¢ [1pOTMBOMONOXHbIA NasepHbIn ny4 6ynet
NpPOeLMpoBaTh TOUKY, PACMONOXEHHYIO OTBECHO
N0 OTHOLLEHWIO K 38 4aHHON KOHTPOMbHO
TO4Ke.

¢ [epemecTute Tpebyemblit 06BEKT TaKUM

06pa3oM, YTO6bI NasepHbIil fy4 COBMECTUNCA
CO BTOPOW KOHTPOSbHOW TOYKOW, KOTOpaA
[oMXHa 6biTb PACMONoXeHa OTBECHO Mo
OTHOLLEHMIO K 3a/JaHHO KOHTPOJBHO TOYKe.

ypOBeHb / nepeHoc ToYek
MCI'IOHbSyH I'OpI/ISOHTaJ'IbeII/I J'IaseprIl/l nys,
NOCTPOWATE FOPU3OHTANbHYIO KOHTPOSTBHYIO
MMOCKOCTb.

* [InA BbipaBHMBaHWA Tpebyemoro o6beKTa
(06BEKTOB) COBMECTUTE O6BEKT (06BEKTHI) C
TOPWU3OHTAIBHOW KOHTPOIBHOM MOCKOCTbIO.

er.anVI K
CnpoeuvpyiiTe BepTUKanbHbIi 1
I'OpI/ISOHTaJ'IbeII/I nagepHble Ny4Yn Takum
06pa3oM, YTOObI OHU NepeceKanich B HyXKHOM
TouKe.

* [InA obecrieveHnA nepneHavKynApHOCTH
Tpebyemoro o6bekTa (06bEKTOB) COBMECTUTE
061BEKT (06bEKTbI) C 060MMU Na3ePHLIMU
nyyamu.

NMNynbCHbIN peXxum (cw.

pucyHoK @)

*  VIMNynbCHbIA pexxm NO3BONAET UCMONb30BaTh
nasepru?l WHCTPYMEHT C ONUNOHHbIMU
nasepHbIMK AETEKTOPaMu.

Py'-IHOVI PEXXUM (cm. pucyrku @ u @)
MNo3BonAeT ucnonb3oBaTtb naaeprM
VMHCTPYMEHT AnA npoeunposaHnA
(HVMKCMPOBAHHOIO TA3EPHOTO Nyya B
nio6om HanpasneHun. B aTom pexxve
camoBbIpaBHMBaHWe He paboTaeT.

lpoBepka TOYHOCTU N
KannbpoBka

MPUMEYAHMWE:

® Jla3epHbie UHCTPYMEHTbI [ePMETUINPYIOTCA 1
NPOXOAAT KanMbpPOBKY A0 yKa3aHHON TOYHOCTH
Ha 3aBofe-U3roToBuTerne.

* [IpoBepKy KanmbpOBKM PeKOMEHAYeTCA
BbIMO/MHATL Nnepes nepsbIM NCI0/1b30BaHNEM
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J1a3epHOro MHCTPYMeHTa, a Takxxe
neproan4eckn B xoae ero nocneaytoLLein
JKcnnyaraymu.

* [IpoBepsiTe TOYHOCTL N1a3€PHOIO
MHCTPYMEHTa perynspHo, 0COBEHHO rpu ero
uncnosnb3oBaHun A4nsa TOYHOM pasmeTku.

¢ [lepea npoBepKO/ TOYHOCTH TPAHCMOPTHBLIA
hukcaTop Heo6x0ANMO nepeBecTn
B He3arneproe noJio)XeHne, Y4TO6BI
na3epHbIf UHCTPYMEHT MOr MPONTH
camMoBblpaBHUBaHue.

To4yHOCTb YPOBHA
(cm. pucyHok ®)

¢ (©) YcTaHoBUTE NasepHblil MHCTPYMEHT C
BKJTO4EHHBIM N1a3epoM, Kak NokKasaHo Ha
pucyHke. OTMeTbTe TO4KY P, Ha nepeceyeHnn
nyyen.

¢ () MoBepHWUTE NasepHbI MHCTPYMEHT Ha 180° n

OTMeTbTe TO4KY P, Ha nepeceyeHnu nyqeii.
¢ (©) MpnaBrHbTE NasepHblil MHCTPYMEHT K CTEHe
1 OTMeTbTe TOUKY P, Ha nepeceyeHun nyyen.

¢ () MoBepHWUTE NasepHbIN MHCTPYMEHT Ha 180° n

OTMeTbTe To4Ky P, Ha nepeceqeHun nyqeii.

¢ (&) ViavepbTe paccToAHWe Mo BepTMKanm
Mexay Toukamu P v P, (paccToanne D, ) u
paccToaHWe No BEPTUKaNM Mexay Toukamu P,
n P, (pacctosnne D, ).

e PaccunTaiTe MakcumanbHo AonycTUMoe
OTKIIOHEHWE 1 CPaBHUTE €ro C PasHOCTbO
pacctoanui D, u D, B cooTBeTCcTBIAN C
npuBeaeHHoR hopmyon.

o Ecnu pe3ynbTaTt npeBbilaeT pacCynTaHHOE
MaKCMMasibHO AOMYCTMMOE OTKJIOHEeHHe,
MHCTPYMEHT BEPHYTb y
AnctpubbroTopy Stanley ana KanmbpoBKy.

MakcumanbHO onycTUMOe OTKIIOHeHe:
=02 Mx (D,m - (2 x D,m))
Makcumym 105iM
= 0,0024 "oyt x (D, ¢yt - (2
x D, ¢y))

2

CpaBHUTb: (CM. PUCYHOK ()
D, - D, < + Makcnmym
TMpumep:
e D ,=10mD,=05m
e D = 04mm
e D, =-06mm
02 WMy (10M-(2x05m =18mm
(MaKcMManbHO [AOMYCTMMOE OTK/IOHeHHE)
e (0,4mm) - (-0,6 Mm) = 1,0 MM
e 1,0mMm < 1,8 MM (MHCTPymeHT HE TPEBYET
Kannbposku)
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ToYHOCTb rOpU3OHTaNIbHOIO

ny4va
(cm. pucyHok ©)

¢ () YcTaHoBUTE NasepHblil UHCTPYMEHT C
BKJTO4EHHBIM NTa3epoM, Kak nokasaHo Ha
pycyHKe. HanpaBbTe BepTMKanbHbIN Nyy Ha
NepBbIN Yron Unu 3aAaHHYI0 KOHTPOMbHYHO
TOHKY. MaMepbTe NonoBuHy paccToAHnA D, n
OTMeTbTe TouKy P, .

¢ () MoBepHWTE NA3epHbIN MHCTPYMEHT 1
COBMECTUTE NepeaHuil BepTUKabHbIN
nasepHblil fyd ¢ Toukoi P, . OTMeTbTe TOouKy
P, Ha nepeceyeHnm ropusoHTaNLHOTO U
BEPTUKAIIbHOTO Na3epHbIX Nyyeil.

¢ () MoBepHWUTE NA3ePHbIN MHCTPYMEHT 1
HanpaBbTe BePTUKArbHBIN Jly4 Ha BTOPOIA yron
UK 3a4aHHYI0 KOHTPOSbHYIO TOUKY. OTMeTbTe
TOYKY P, Ha OAHON BEPTUKANIbHON IMHUM C
Toukamm P, u P, .

* ([ VavepbTe paccToaHue D, no BepTukann
MeXay BbICWEN N HU3LWEeN TOYKaMu.

* PaccuuTaiiTe MakcuMasbHO AoMycTUMoe
OTK/IOHEHMWE 1 CPABHUTE €ro C PaCCTOAHMEM
D2.

¢ Ecnu paccroanue D, npesbiwaer
pacc4yuTaHHOe MaKCMMasibHO AOMyCTUMOe
OTKJIOHeHNe, UHCTPYMEHT He06XoANMo
BepHyTb BalueMy AUCTpu6bIoTOpY Stanley
AnA KannbpoBKy.

MakcumanbHO 4OMyCTMMOe OTKIIOHeHHe:
= MM
=02 m X D,m

10/IM
= 0,0024 &yr x D, ¢yt

CpaBHuUTb: (CM. pUCYHOK ()
D, = Makcumym

Makcumym

Mpumep:

* D, =5m D, = 0,65um

e 02 % x 5m = 1,0 MM (MaKCMManbHO
AonycTMmMoe OTKJIOHeHne)

e 0,65mm < 1,0 Mm (nHcTpymeHT HE TPEBYET

Kann6poskm)

To4yHOCTb BEPTUKASIbHOIO

ny4va
(cm. pucyHok @)

* (1) ViamepbTe BbLICOTY ABEPHOTO Mpoema

MW KOHTPOMNbLHOM ToYKM (paccToAHme D).
YcTaHoBUTE Nas3epHblit UHCTPYMEHT C
BKJTO4EHHBIM NTa3epOM, Kak NoKasaHo Ha
pucyHke. HanpaBbTe BepTUKabHbIi Ny4 Ha
[IBEPHOW NPOEM UIN KOHTPOJTbHYHO TOUKY.
OtmeTbTe Toukn P, P, 1 P3 , KaK nokasaHo
Ha pUCYyHKe.

@) MepemecTuTe Na3epHbIA MHCTPYMEHT Ha
NPOTMBOMOJIOXHYIO CTOPOHY OT ABEPHOTO
npoema Unn KOHTPONbHON TOYKM 1 COBMeCTUTe
TOT Xe BepTUKasibHbIil fly4 ¢ Toukamu P, n P, .
(1) \amepbTe paccToAHWE MO ropU3OHTaNM
MeXAy TO4KON P 1 BEPTUKaNbHBIM N1y4oMm,
NpoeLVpyeMbIM U3 2-TO MOMNOXKEHWA.
PaccuuTaiite MakcumanbHo aonycTumoe
OTKIIOHEHWe 1 CPaBHUTE ero C paccToAHNEM

EcZ:nu paccrosHue D, npesbiwaer
paccynTaHHOe MaKCMMasibHO AOMyCTUMOe
OTKIIOHeHNe, UHCTPYMEHT Heo6xoAnmMo
BepHyTb Balemy AUCTpu6bIoTOpY Stanley
AnA KannbpoBKy.

MakcumanbHo AONycTUMOE OTK/IOHEHHe:
= MM
=04 m X D,m

Makcumym

= 00048 “8/ x D, dyr

CpaBHUTb: (CM. PUCYHOK (1)
D, <= Makcumym

IMpumep:

D, =2m D, = 03mm

0,4 MT:" X 2m = 0,8 MM (MakcUManbHO
AOMycTUMOE OTK/IOHEHME)

0,3mm < 0,8 MM (uHcTpymeHT HE TPEBYET

Kann6poskm)
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To4yHOCTb BEpXHEro u

HUWKXHEro ny4yen
(toneko SCL-D / cm. pucyHok ®)

¢ (i) YcTaHoBUTE NasepHblil UHCTPYMEHT C
BK/IIO4EHHbIM N1a3epoM, KaK NoKasaHo Ha
pucyHke. ViamepbTe pacctoaHuna D, u D, .
OtmeTbTe Tou4kM P, n P, .

¢ (@) MoBepHWTe Na3epHbIA MHCTPYMEHT Ha
180° ¢ coxpaHeHuem paccToaHuii D, n D, .
CoBmecTuTe Hal'lpaBJ'IeHHbIVI BHU3 HaSeprll;I
ny4 ¢ Toukoi P, . OTmeTsTe Touky P, .

¢ () VamepbTe paccToAHMe D, Mexay Toukamm
P,nP, .

e PaccunTanTe MakcumanbHO AOMyCTUMOe
OTKIOHEHME 1 CPaBHUTE ero C PaCCTOAHMEM
D,.

¢ Ecnu paccrosHue D, npesbiwaer
paccynMTaHHOe MaKCMMasibHO AOMyCTUMOe
OTKJIOHEHUe, UHCTPYMEHT Heo6xoaUMO
BepHYTb Balemy ANCTpubbloTOpy Stanley
ANA KannbpoBKN.

MakcumanbHO AONYyCTMMOE OTKIIOHEeHHe:
MM
= (D,mx 04 7) + (D,m x 0,8
mm
M
Makcumym

= (D, oyr x 0,0048 “BM) + (D,
10VM
¢yt x 0,0096 gmy—T )

CpaBHUTb: (CM. PUCYHOK (&)
D, = Makcumym

Mpumep:

* D,=3mD,=1mD, = 15m

o (3mx04 M) 1mx08 M) =20mm
(MaKcMMasnibHO [AOMYCTUMOE OTKIIOHeHHE)

o 1,5mMm < 2,0 m (uHcTpymeHT HE TPEBYET
Kanu6posKM)
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TexHn4yeckue xapakKTepuCcTuku

JNlaszepHbI UHCTPYMEHT

SCL SCL-D
TOYHOCTb HUBENMPOBAHUA <3mMm/15m
TOYHOCTb B rOPU3OHTANbBHOW / <3mMm/15m
BEpTUKarbHOW NNOCKOCTH:

To4HOCTb BEpXHEro ny4a: <3mm/15m

TOYHOCTb HUXHEro ny4a: <6mm/15m

[nanasoH KoMmeHcaLumu: CamoBbIpaBHUBaHWe A0 + 4°

[anbHoCTb AeicTBuA:

JIGTZER

C NasepHbIM AeTEeKTOPOM: =225m >50m

Touka: >230m

Knacc nasepa: Knacc 2 (EN60825-1)

[invHa BOMHbI Nasepa: 635 HM = 5 HM

Bpems pa6oTbi: = 18 4 (OT Weno4HbIX =10 4 (OT WenoYHbIX
6atapeit) 6arapeit)

WcTouHuK nuTaHua: 3 6arapen AA

CTeneHb 3aWwuThl: P54

[nana3soH pabouumx ot -10° C po +50° C

Temneparyp:

[nanasoH Temnepatyp o1 -25° C o +70° C

XpaHeHuA:
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Tartalomjeqyzék

Biztonség

A termék attekintése

Nyomdgombok, tizemmaddok és LED
Elemek, tapellatés

Bedllitas

Mikodtetés

Hasznalat

Szintezési pontossag ellendrzése, kalibralds
Miiszaki adatok

Felhasznald biztonsdga

/\ FeveLmezTETES:
» Atermék haszndlata eldtt olvassa el
figyelmesen a Biztonsdgi Eldirdsokat
és a Hasznalati Utasitast! A miszer
hasznélataért felelds személynek meg kell
gy6zddnie arrél, hogy minden felhasznélé
megértette és betartja ezeket az utasitdsokat.

/\ Fovecem:

* Mikdzben a lézereszkoz bekapcsolt
dllapotban van, tigyeljen rd, hogy soha ne
érje a szemét a kibocsatott lézersugdr (voras
fényforras). A lézersugdrnak hu.

A VIGYAZAT:

o Azitt lathatd cimkékkel megegyez6
feliratokat az 6n kényelme és biztonsaga
érdekében helyeztiik el a lézereszkozon,
hogy az eszkoz lézerosztélybeli besorolésa
megéllapithat6 legyen. Valamely konkrét
termék specifikaciojat a Hasznalati
Utasitashol tudhatja meg.

LEZERSUGARZAS - SOHA NE
NEZZEN BELE A SUGARBA, ES
KOZVETLENUL OPTIKAI ESZKOZOKKEL!

2. OSZTALY!) LEZERES TERMEK
Ve i 1 6060 sl

EN 60825-1

A termék attekintése

,,A” abra -Lézereszkoz

. 1/4 colos, hiivelykenként 20 csavarmenetes konzol

. Fiigg6leges sugar ablaka

. Vizszintes sugdr ablaka

. Inga / szdllitasi zar

. Felfele mutat6 sugér ablaka (csak SCL-D)

. 5/8 colos, hiivelykenként 11 csavarmenetes konzol
Lefele mutatd sugér ablaka (csak SCL-D)

. Nyomégombok

. Elemtarto ajtaja

DU WN =

o~

,,B” abra - - Beallitasok a nyomégombok

ideig kitett szem kdrosodhat.

A FIGYELEM:

* Egyes lézereszkozok tartozékként
szemiiveget tartalmazhatnak. Ezek a
szemiivegek NEM tandsitott biztonsagi
szemvédd eszkdzok. A szemiiveg
KIZAROLAG azt a célt szolgdlja, hogy
erds fényviszonyok kozt, illetve a
Iézerfényforrdstdl nagyobb tavolsdgbol is
lathatdvd tegye a lézersugarat.

(Orizze meg a dokumentacié minden darabjét, hogy
sziikség esetén késébb is rendelkezésre élljon!

e

»C” abra - Alezereszkoz elemtartoja
8. Elemtarto ajtaja
9. Elemek - 3 db ,,AA” tipusti

,D” abra - Csavarmenetes konzol
1. 1/4 colos, hiivelykenként 20 csavarmenetes konzol
6. 5/8 colos, hiivelykenként 11 csavarmenetes konzol

,,E” abra - Lézereszkoz llvanyon / tartozékon
10. Kdzponti csavarmenet
11. Kdzponti csavar feje

»F” abra - Inga/ szillitasi zar helyzetek

,»,G” abra -Lézereszkoz izemmodjai

128 %
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,H” @bra -Impulzus iizemmod

,»J” abra -Manulis iizemmad

,,K” @bra -Szintezsugar pontossaga
,,L” abra - Vizszintes sugér pontossaga
,,M” abra - Fiiggdleges sugar pontossdga

,,N” abra - Felfele és lefele mutaté sugar pontossaga

Nyomadgombok, iizemmadok
és LED

Nyomaégombok (Lisu@ abra)
@ Be-/kikapcsold, iizemméd gomb

@ Impulzus iizemmad be-/kikapcsolé gomb

Uzemmodok (wist @ dbra)

—  Elérhetd iizemmédok (SCL)
« Vizszintes vonal
* Fiigg6leges vonal

- - « Vizszintes és fiiggéleges vonal (Kereszt)
« Minden sugar Kl

—  Elérhetd iizemmédok (SCL-D)

«  Vizszintes vonal

Fiiggéleges vonal

Vizszintes és fiiggdleges vonal (Kereszt)

Felfele és lefele mutatd pontsugédr

Minden vonal és pont

Minden sugar Kl

fRaga

LED-ek (Lisd @ abra)

Tapellatas LED - folyamatos ZOLD
* Akésziilék be van kapcsolva.
Tapellatas LED - villogé PIROS
« Gyenge toltottségl elem
Tapellatas LED - folyamatos PIROS
* Az elemek toltést igényelnek

(=

@ Tapellatas LED - folyamatos PIROS
* Azingazar be van kapcsolva.
* Az nbedllds ki van kapcsolva
Zar-LED - villog6 PIROS
« A miiszer kilépett a kompenzéciés
tartoménybol

4 Impulzus LED - folyamatos ZOLD
« Azimpulzus iizemmad be van kapcsolva
(Detektorral hasznélhatd)

Elemek, tapellatas

Az elem behelyezése és kivétele
(Ldsd ©) dbra)

Lézereszkiz

* Forditsa a |ézereszkozt a hétdra. Nyissa fel az
elemtartd fedelét (igy, hogy lenyomija és kifelé
cslsztatja azt.

* Helyezze be vagy vegye ki az elemeket! Az elemek
behelyezésekor figyeljen a helyes polaritdsra!

* Csukja le és zarja be az elemtart6 fedelét Ggy, hogy
addig csUsztatja, amig a helyére nem kattan.

A FIGYELMEZTETES:
* Az elemek helyes behelyezése érdekében
ligyeljen az elemtarto rekeszben taldlhato
(+) €s (-) jelzésekre. Csak azonos tipust
és kapacitdsu elemeket haszndljon! Ne
hasznaljon kiilénb6zd toltottségi szintii
elemeket!
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Beallitas

Rogzités valamely tartozék
segitségével

Haromlaba allvany / Tartozék-szerelvény(Ldsd

@ abra)
A haromlaba allvanyt / tartozékot Ggy helyezze
el, hogy az lehetéleg koriiljdrhato legyen, és a
mérendd helyiség kdzéppontjdhoz minél kdzelebb
helyezkedijék el!

* Allitsa be igény szerint az allvanyt / tartozékot.
Allitsa be (gy, hogy az llvanyfej / tartozékszerelvény
alapja megkozelit6leg vizszintes legyen.

¢ Tavolitsa el a lézereszkozrél a labat, igy konnyebb
rogziteni.

» Alézereszkoz llvanyra / tartozékra vald rogzitéséhez
nyomija fel a kdzponti csavart, és szoritsa meg azt
(haszndljon 1/4 vagy 5/8 colos csavarmenetes
tartozékokat).

A FIGYELEM:

* Ne hagyja a lézereszkizt a tartozékokra
helyezve anélkiil, hogy a kdzponti csavarral
stabilan rdgzitené! A konzolon vagy az
dllvanyon rdgzités nélkiil hagyott lézereszkéz
leeshet és tdnkremehet.

MEG.IEGYZES
A legjobb, ha a konzolra vagy az dllvanyra valo
felerdsités vagy az onnan vald leszerelés sordn az
egyik kézzel végig a lézereszkozt tartjuk.

* Ha célra dllitia az eszkdzt, félig oldja ki a kézponti
csavart, irdnyozza be az eszkdzt, majd hizza meg
teljesen.

Miikddtetés

MEGJEGYZES:

e Ami s kdzbeni jelzések leirdsa a LED-ek
leirdsanal taldlhato.

* Minden hasznélat elétt ellendrizze, hogy a lézereszkoz
pontosan mikédik-e!

» Kézi izemmddban az 6nszintezés ki van kapcsolva.
Ebben az iizemmddban nem garantlt, hogy a
lézersugdr pontosan vizszintes.

* A lézereszkoz jelzi, ha kiviil keriilt a kompenzacios

tartomdnyon. Tanulmanyozza a LED leirdsat. Helyezze
el Ugy a lézereszkozt, hogy annak pozicidja kizel
vizszintes legyen!

* Hasznélaton kiviil mindig tartsa kikapcsolva a
lézereszkozt, és dllitsa az ingazdrat lezdrt helyzetbe.

Tapellatas

* Alézereszkdz bekapcsoldsahoz nyomja meg a @
gombot.
* Alézereszkoz kikapcsoldsahoz nyomja meg

tobbszor a gombot, amig kivalasztja az OFF
(KI) allast, VAGY nyomija le és tartsa lenyomva a

gombot = 3 mésodpercig, igy a lézereszkdz
barmilyen médban kikapcsol.

Uzemmod

* Nyomja meg t6bbszor a@ gombot, ha szeretne
végiglépkedni a rendelkezésre &ll6 izemmaddokon.

Onbedllds / Kézi izemmod

(Lasd () és (D dbra)

* Az Onbedllas egedélyezéséhez a lézereszkdzon
taldlhat6 ingazarat nyitott poziciéba kell llitani.

* Alézereszkoz abban az esetben hasznalhato zart
poziciéban |évé ingazarral, amikor a lézereszkozt
kiilonbdzd szogekbe kell dllitani nem szintben 1évd
egyenes vonalak vagy pontok vetitésére.

Impulzus iizemmad (Lasd (@) dbra)

* Abekapcsolt Iézereszkdzon nyomja meg a @
gombot az impulzus méd be- /kikapcsolasdhoz.

* Impulzus Gizemmddban a lézeres egységet
lézerérzékeldkkel hasznélhatja.

Hasznélat

Fiiggdleges / Pont athelyezése

« Afiiggéleges Iézersugér segitségével jeldljon be egy

fiiggdleges referenciasikot.

« Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat

(igy, hogy egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy
biztositva, hogy azok fiigg6legesen alljanak.
(csak SCL-D):

« Jeldljon be két olyan referenciapontot, amelyeknek
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fliggGlegesen egy szintben kell lenniiik.
« Allitsa a lefele mutat6 Iézersugarat vagy a felfele

mutatd lézersugarat az egyik bejeldlt referenciapontra.

* Azellentétes lézersugdr vagy sugarak egy, a
referenciaponttal fiigg6legesen egy szintben Iévd
pontra fognak mutatni.

« Akivant targyat helyezze el Ggy, hogy lézersugér a
maésodik referenciapontra mutasson (arra a pontra,
amelynek fiigg6legesen egy szintben kell lennie a
bedllitott referenciaponttal).

Vizszintes / Pont athelyezése

* Avizszintes lézersugér segitségével jeldljon be egy
vizszintes referenciasikot.

« Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat
(igy, hogy egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy
biztositva, hogy azok vizszintesen élljanak.

Derékszigii igazitas

« AfiiggGleges és vizszintes lézersugdr segitségével
jeldlje be azt a pontot, ahol a két sugar keresztezi
egymast.

« lgazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat gy,

hogy egy sikban legyenek mind a fiiggdleges, mind
pedig vizszintes sugarral, igy biztositva, hogy azok
derékszogben élljanak.

Impulzus iizemméd (Liss @ abra)
« Ebben a mddban kiilén megvésarolhatd
lézerérzékelGkkel haszndlhatja a Iézeres egységet.

Manualis lizemmod (iise® és @ dbra)

« Kikapcsolja az 6nbeallasi funkciot, és lehetdvé teszi a
lézeres egység szdmara, hogy rogzitett lézersugarat
vetitsen ki barmelyik irdnyba.

Szintezési pontossag
ellendrzése, kalibrdldas

MEGJEGYZES:

o Alézereszkoz I és a meghatdrozott

pontossagi értékekre vald kalibrdldsat gyarilag

elvégezték.

Ajdnlott az elsd haszndlat elétt egy kalibrdcios

ellendrzést végezni, majd a késébbi haszndlat sordn az

ellendrzést rendszeres /dukazankent megismételni.

*  Alézereszkoz p inak biztositisa érdekében az
eszkozt rendszeresen ellendrizni kell, kiilénésen nagy
pontossdgot igényld’ szmtezew feladatak eseten
Ahhoz, hogy a Ié. a
eldtt az dnbeallast elvégezze a szallitasi zarnak
nyitott helyzetben kell allnia.
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Szintezdsugar pontossaga
(Ldsd (®) dbra)

* (o) Helyezze el a lézeres egységet az dbran lathatd
madon, és kapcsolja be a lézert. Jeldlje be a P, pontot,
ahol a két sik keresztezi egymast.

« (i) Forgassa el a lézeres egységet 180°-kal, és jeldlje
be a P, pontot, ahol a két sik keresztezi egymast.

« (9 Vigye a lézeres egységet a falhoz kozelebb,
és jeldlje be a P, pontot, ahol a két sik keresztezi
egymast.

« (k) Forgassa el a lézeres egységet 180°-kal, és jelolje
be a P, pontot, ahol a két sik keresztezi egymast.

* (® Mérje meg a P, és P, kdzotti fiiggdleges tavolsagot
a D, értékhez, valamint a P, és P, kdzotti fiiggdleges
tavolsdgot a D, értékhez .

* Szémitsa ki a maximélisan engedélyezett
tavolsageltérést, és hasonlitsa dssze a D, és D, kozotti
kiilonbséggel, amint azt az egyenlet mutatja.

© Ha a kapott dsszeg nem alacsonyabb vagy egyenld a

kiszamitott maximalis tavolsageltéréssel, az eszkizt

vissza kell juttatni ahhoz a viszonteladdhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

Maximlis tivolsageltérés:
=02 0m X(Dm (2 x D,m))
= 00024 x (D,m - (2 xD,
m))

Maximum

Hasonlitsa dssze: (Lasd () dbra)

D, - D, < + Maximum

Példa:

e D,=10mD,=05m

e D, =04mm

e D, =-06mm

e 02Ty (10m - (2 x 05m) = 1,8mm

imalisan ] I 6rés)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0 mm

e 1,0mm < 1,8 mm (IGAZ, az eszkiz kalibraldsa
megfeleld)

Vizszintes sugar pontossaga
(Ldsd (O dbra)

(@) Helyezze el a lézeres egységet az abran lathato
madon, és kapcsolja be a lézert. Iranyitsa a
fliggdleges sugarat az elsd sarokba vagy egy bedllitott
referenciapontra. Mérje meg a D, tavolsag felét, és
jeldlje ezt meg P pontként.

(&) Forgassa el a lézeres eszkozt, és dllitsa a
fiiggGleges Iézersugarat a P, pontra. Jeldlje be a P,
pontot ott, ahol a vizszintes és a fiiggdleges sugéar
keresztezi egymast.

() Forgassa el a lézeres eszkozt, és allitsa a
fiigg6leges lézersugarat a masodik sarokra vagy a
bedllitott referenciapontra. Jeléljie meg a P, pontot
(gy, hogy fiiggdlegesen egy vonalon legyen a P, és
P, pontokkal.

(&) Mérje meg a legmagasabb és legalacsonyabb pont
kozti D, fiiggdleges tavolsagot.

Szamitsa ki a maximalis tvolsageltérést, és hasonlitsa
0Ossze a D2 tavolsaggal.

Ha a D, nem alacsonyabb vagy egyenld a kiszamitott
maximalis tavolsageltéréssel, az egységet vissza
kell juttatni ahhoz a viszonteladéhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

Maximalis tavolsageltérés:
=020 D m
Maximum .
= 00024 § x 0, 1t

Hasonlitsa dssze: (Lasd () dbra)
D, < Maximum

Példa:

D, =5m, D, = 0,65mm

02 M0y 5m = 1,0mm (maximalisan
enyedelyezel‘l tavolsageltérés)

0,65 mm < 1,0 mm (IGAZ, az eszkoz kalibralasa
megfeleld)
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Fiiggdleges sugar pontossaga
(Ldsd @) dbra)

* () Mérje meg egy falnyilas fiigg6leges oldalanak
vagy egy referenciapontnak a magassagat: ez lesz a
D, tévolség. Helyezze el a lézeres egységet az abran
lathaté mddon, és kapcsolja be a lézert. Iranyitsa a
fligg6leges sugarat a falnyildsra vagy referenciapontra.
Jeldlje be a P, , P, és P, pontokat az dbrén lathat6
maodon.

* () Vigye a lézeres egységet a falnyilds vagy
referenciapont masik felére, és irdnyitsa a fiiggdleges
sugarata P, és P, pontra.

* (@) Mérje meg a P, pont és a fiiggdleges sugdr kozti
vizszintes tavolségot a masodik helytdl.

* Szamitsa ki a maximalis tavolsageltérést, és hasonlitsa
0ssze a D, tavolsaggal.

® Haa D, nem alacsonyabb vagy egyenld a kiszamitott
maximalis tavolsageltéréssel, az egységet vissza
kell juttatni ahhoz a viszonteladdhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

Maximalis tivolsdgeltérés:
=04 DX D m
Maximum .
= 00048 % x D, ft
Hasonlitsa dssze: (Lasd (r) dbra)
D, < Maximum

Példa:

e D,=2m, D,=03mm

* 04T x2m = 08mm (maximalisan
engedélyezett tivolsageltérés)

e 03mm < 0,8mm (IGAZ, az eszkiz kalibraldsa
megfeleld)

Felfele és lefele mutaté sugar

pontossaga
(Csak SCL-D / Lasd (W) dbra)

* (W) Helyezze el a lézeres egységet az abrén lathatd
madon, és kapcsolja be a lézert. Mérje meg a D,és D,
tévolsdgokat. Jeldlje be a P, és P, pontot.

* (v) Forgassa el a Iézeres egységet 180°-kal agy,
hogy a D, és D, tdvolsagok ne véltozzanak. Allitsa a
lefele mutatd lézersugarat a P, pontra. Jeldlje be a
P, pontot.

(%) Mérje meg a P, és P, pontok kozti D, tavolsagot.

« Szamitsa ki a maximalis tavolsageltérést, és hasonlitsa
oOssze a D, tavolsaggal.

® Ha a D, nem alacsonyabb vagy egyenld a kiszimitott
maximalis tavolsageltéréssel, az egységet vissza
kell juttatni ahhoz a viszonteladdhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

Maximalis tavolsageltérés:

im0 X 04 ) + (,m x 0,8 00
XImul

= (D, ftx 0,0048 i) + (D, 1t x 0,009
in )
Tt

Hasonlitsa dssze: (Lasd (v;) dbra)
D, < Maximum

Példa:

e D,=3mD,=1mD,=15m

e @Bmx04 M)+ (1m x 08 ) = 20mm
(maximalisan engedélyezett tivolsageltérés)

e 1,5mm < 2,0 mm (IGAZ, az eszkiz kalibraldsa
megfeleld)
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Miiszaki adatok

Lézereszkoz

SCL SCL-D

Szintez6 pontosséga:

<3 mm 15 m-es tdvon

Vizszintes / fliggdleges pontossag

Felfele mutaté sugér pontossaga:

Lefele mutatd sugédr pontossaga:

Kompenzécids tartomany:

Mikddési tavolsag:

Sugdr:

<3 mm 15 m-es tavon

<3 mm 15 m-es tévon

<6 mm 15 m-es tévon

+4°-ig dnbedlld

lézerérzékeldvel:

Pont:

Lézer osztélya:

>25m >50m

230m

1. osztaly (EN60825-1)

Lézer hulldmhossza

635 nm+5nm

Mkodési id6: > 18 dra (Alkali) > 10 dra (Alkali)
Tépellatas: 3 db ,AA" tipusti elem
IP besorolas: IP54

Miikddési hdmérséklet-tartomany:

-10°C-t6l +50°C-ig

Tarolasi hdmérséklet-tartomany:

-25°C-t6l +7°C-ig
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Obsah

Bezpecnost

Popis produktu

Klévesnica, rezimy a diéda LED
Batérie a napdjanie

Nastavenie

Prevadzka

Aplikécie

Kontrola presnosti a kalibracia
Specifikécie

Bezpeénost pouZivatel'ov

A UPOZORNENIE:

* Pred pouZitim tohto produktu si dokladne
precitajte bezpeénostné pokyny a navod na
pouZivanie produktu. Osoba zodpovednd za
pristroj musi zarucit, aby vsetci pouZivatelia
chdpali a dodrZiavali tieto pokyny.

/\ pozor:

* Pocas prevddzky laserového pristroja
ddvajte pozor, aby ste nevystavili svoje
oCi vyZarovanému laserovému licu (zdroj
Cerveného svetla). Dihodobé vystavenie
(cinkom laserového liica mdZe byt
nebezpecné pre oci.

/\ Pozor:

* Vniektorych stpravdch laserovych pristrojov
mézu byt dodané okuliare. Tieto NIE si
certifikovanymi ochrannymi okuliarmi.

Tieto okuliare sa pouZivaji IBA na zlepSenie
viditelnosti lica v jasnejsich prostrediach
alebo pri vdcsich vzdialenostiach od zdroja
lasera.

Vetky Casti navodu si uschovajte na pouzitie v
buducnosti.

A UPOZORNENIE:
* Nasledujiice ukdzky oznaceni s umiestnené
na laserovom pristroji, aby informovali
0 triede lasera pre vase pohodlie a vasu
bezpecnost. Specifické informécie o
konkrétnom modeli produktu ndjdete v
navode k produktu.

LASEROVE Z\ABENIE ~ NEPOZERAJTE
'SADO LUCA PRIAHO ANI
OPTICKYCH PRISTROJOV
LASERQVE ZARIADENIE TRIEDY 2

[ -

EN 60825-1

Popis produktu

0brazok A - faserovy pristroj
1. Zévitovy montazny otvor velkosti 1/4 — 20
. Okienko pre vertikalny laserovy li¢
. Okienko pre horizontdlny laserovy 10¢
. Kyvadlo/prepravnd poistka
. Okienko pre horny laserovy IU¢ (iba SCL-D)
. Zavitovy montazny otvor velkosti 5/8 - 11
Okienko pre dolny laserovy |GE (iba SCL-D)
. Klavesnica
8. Kryt batérie

oA w®WN

]

Obrazok B — konfiguracie klavesnice

0bréazok C — umiestnenie batérie laserového pristroja
8. Kryt batérie
9. 3 batérie verkosti AA

0Obrazok D - zavitovs montazne drziaky
1. Zévitovy montaZny otvor velkosti 1/4 — 20
6. Zavitovy montazny otvor velkosti 5/8 — 11

0brazok E — laserovy pristroj na stative/nastavci
10. Zavit stredovej skrutky
11. Hlava stredovej skrutky

0brazok F — polohy kyvadla/prepravnej poistky

0brazok G - rezimy lasera
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0brazok H — impulzny rezim

0brazok J — manuainy rezim

0brazok K — presnost nivelagného lica

0brazok L — presnost horizontélneho liga

0Obrazok M — presnost vertikélneho liga

0brazok N — presnost horného a dolného liga

Kldvesnica, reZimy a didda

LED

Klavesnice (pozrite si obrdzok (®)

©)
®

Tlatidlo ZAPNUTIA/VYPNUTIA napajania/
rezimu

Tlagidlo ZAPNUTIA/VYPNUTIA impulzného
rezimu

ReZimy (ozite si obrizok @)

I
+
+

77-320/ 77-321

Dostupné rezimy (SCL)
* Horizontalna ¢iara
« Vertikdlna Ciara
* Horizontélna Ciara a vertikalna Ciara
(kriz) )
*  VSetky lice VYPNUTE

Dostupné rezimy (SCL-D)
 Horizontalna ¢iara
« Vertikélna Ciara
* Horizontélna Giara a vertikalna Ciara
(kriz)
Horny a dolny bodovy 1G¢
VSetky Ciarové a bodové lice
V3etky lige VYPNUTE

Dio dy LED (pozrite si obrdzok ®)

(=

A

Didda LED napdjania - svieti NAZELENO
* Napdjanie je ZAPNUTE

Didda LED napajania — blikd NACERVENO
«  Vybitd batéria B

Didda LED napajania — svieti NACERVENO
* Batéria vyZaduje nabitie

Didda LED uzamknutia — svieti NACERVENO
« Uzamknutie kyvadla je ZAPNUTE
» Samoniveldcia je VYPNUTA

Didda LED uzamknutia — blika NACERVENO
* Mimo rozsahu kompenzécie

Didda LED impulzného reZimu - svieti
NAZELENO
«  Impulzny rezim je ZAPNUTY
(dd sa pouzit' s detektorom)

Batérie a napajanie

VloZenia a vybratie batérie
(pozrite si obrézok ©)

Laserovy pristroj

« Prevrétte laserovy pristroj hore dnom. Otvorte kryt
priestoru pre batérie jeho stlaéenim a vysunutim.

* Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do
laserového pristroja dbajte na ich spravnu
orientaciu.

* Zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre batérie jeho
zasunutim na povodné miesto.

A UPOZORNENIE:

.

Dbajte pozorne na oznacenia pdlov (+) a
(-) na drZiaku batérii, aby ste vioZili batérie
sprdvne. Batérie musia mat rovnaky typ a
rovnaku kapacitu. NepouZivajte kombindciu
batérii s réznymi troviiami zostdvajticej
kapacity.
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Nastavenie

Montaz na prislu$enstvo

MontaZny drZiak pre stativ/prisluSenstvo (pozrite si

obrazok ®)

« Stativ/prisluSenstvo umiestnite na miesto, kde
nebude prekazat, a do blizkosti stredu oblasti, ktora
sa ma zmerat.

« Stativ/prisluSenstvo nastavte podfa potreby. Upravte
polohu tak, aby bola hlavica stativu/montazna
zakladiia pre prislusenstvo €o najviac horizontdlne.

« Na ulah¢enie montéZe demontuijte nastavec s
noZzickami z laserového pristroja.

« Namontujte laserovy pristroj do stativu/
prisluSenstva zatlagenim stredovej skrutky nahor
a jej dotiahnutim (moZno pouzit prislusenstvo so
zdvitovou skrutkou velkosti 1/4 alebo 5/8).

/\ pozor:
* Nenechdvajte laserovy pristroj na
prislusenstve bez dozoru bez toho, aby
ste dplne dotiahli stredovii skrutku. Ak to
neurobite, laserovy pristroj méZe spadnit a
poskodit sa.

POZNAMKA:

Pri umiestriovani laserového pristroja na prislusenstvo
alebo pri jeho snimani z prislusenstva sa odportica
vZdy podopierat laserovy pristroj jednou rukou.

Ak nastavujete polohu na ciel, Ciastocne dotiahnite
stredovi skrutku, zarovnajte laserovy pristroj a potom
ju dplne dotiahnite.

Prevadzka

POZNAMKA:
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Informdcie o indikdcidch pocas prevddzky ndjdete v
Casti Popis didd LED.

Pred prevddzkou laserového pristroja vZdy skontrolujte
presnost laserového pristroja. )

V manudlnom reZime je samoniveldcia VYPNUTA.
Presnost liica nie je zarucene vyrovnand.

Laserovy pristroj bude signalizovat, ked' je mimo
kompenzacného rozsahu. Pozrite si Cast Popis diéd
LED. Upravte polohu laserového pristroja, aby bol viac
vyrovnany do horizontélnej polohy.

Ked'sa laserovy pristroj nepouZiva, VYPNITE ho a
nastavte zamok kyvadla do uzamknutej polohy.

Napajanie

« Stlagenim tlagidla @ mozete ZAPNUT laserovy
pristroj. .
* Ak chcete laserovy ?ristroj VYPNUT, opakovane

stlacajte tlacidlo , az kym sa nezvoli rezim
VYPNUTIA, ALEBO stlaenim a podrzanim tlagidla

na > 3 sekundy mézete VYPNUT laserovy
pristroj, ktory sa nachadza v fubovolnom rezime.

Rezim

* Opakovanym stla¢anim tlacidla @ moZete
cyklicky prepinat dostupné rezimy.

Samonivelaény/manuélny rezim

(pozrite si obrazky B) a @)

« Ak chcete zapnut samoniveldciu, zZimok kyvadla
na laserovom pristroji musi byt prepnuty do
odomknutej polohy.

« Laserovy pristroj mozno pouzit so zamkom kyvadla
v uzamknutej polohe, ked sa vyZaduje nastavenie
polohy laserového pristroja pod rozli€nymi uhlami
na premietanie nevodorovnych priamych &iar alebo
bodov.

Impulzny reZim (pozrite si obrazok @)
* Ked je laserovy pristroj ZAPNUTY, stlacenim tlacidla

mozete ZAPNUTAYPNUT impulzny rezim.
* Impulzny reZim umoziiuje pouZitie s laserovym
detektorom.

Aplikacie

Vertikalne vyrovnanie/prenos
bodu

« PouZitim vertikdlneho laserového lica stanovte
vertikélnu referenénd rovinu.

« Nastavte poZadované objekty tak, aby boli zarovnané
s vertikéInou referencnou rovinou, ¢im sa zarugi ich
vertiklne vyrovnanie.

(iba SCL-D):

« Stanovte 2 referenéné body, ktoré je potrebné vyrovnat
vertikalne.

77-320/77-321



* Zarovnajte dolny laserovy |G¢ alebo horny laserovy 1a¢
do nastaveného referenéného bodu.

«  Protismerné laserové lice budd premietat bod, ktory
je vertikélne vyrovnany.

« Pohybujte poZadovanym objektom, az kym laserovy
1G¢ nebude zarovnany s druhym referenénym bodom,
ktory musi byt vertikalne vyrovnany s nastavenym
referencnym bodom.

Horizontalne vyrovnanie/prenos
hodu

PouZitim horizontalneho laserového Ii¢a stanovte
horizontélnu referenénd rovinu.

« Nastavte poZadované objekty tak, aby boli zarovnané s
horizontélnou referenénou rovinou, ¢im sa zarugi ich
horizontélne vyrovnanie.

Pravou hlost
PouZzitim vertikalneho aj horizontélneho laserového
lica stanovte bod, kde sa tieto 2 luce pretnd.

« Nastavte poZadované objekty tak, aby boli zarovnané s
vertikdlnym aj horizontdlnym laserovym lagom, ¢im sa
zaruti ich pravouhlost.

Impulzny reZim (pozrite si obrizox @)

« Nastavenie laserového pristroja do impulzného
rezimu umoZiiuje pouZzitie s volitelnymi laserovymi
detektormi.

Manualny reZim (ozrite si obrizky ® a @)

* Vypne samonivelacnd funkciu a umozni laserovému
pristroju premietat neprerugovany laserovy li¢ v
fubovolnom smere.

Kontrola presnosti a

kalibracia

POZNAMKA:

* Laserové pristroje sti utesnené a kalibrované od
vyrobcu na stanovené presnosti.

» Odporica sa vykonat kontrolu kalibracie pred prvym
pouZitim a potom pravidelne pocas budtceho
pouZivania.

 Laserovy pristroj treba pravidelne kontrolovat, aby

sa zarucila jeho stanovend presnost, najmé pri

preciznych meraniach.

Prepravnd poistka musi byt v adomknutej polohe,

aby laserovy pristroj mohol vykonat samoniveldciu

pred kontrolou presnosti.

77-320/ 77-321
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Presnost nivelatného lica
(pozrite si obrézok ®)

® Umiestnite laserovy pristroj podla obrazka so
ZAPNUTYM laserom. Oznatte bod P, v mieste
pretinania ldcov.

(%) Otocte laserovy pristroj 0 180° a oznatte bod P, v
mieste pretinania lacov.

(%) Premiestnite laserovy pristroj blizko ku stene a
oznatte bod P, v mieste pretinania lcov.

(® Ototte laserovy pristroj o 180° a oznatte bod P, v
mieste pretinania ldcov.

(%) Zmerajte vertikdlnu vzdialenost medzi bodmi Pa
P, &im ziskate vzdialenost D,, a vertikélnu vzdialenost
medzi bodmi P, a P,, &im ziskate vzdialenost D,.
Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a
porovnajte ju s rozdielom vzdialenosti D, a D, podia
uvedenej rovnice.

Ak nie je siicet mensi neZ alebo rovny vypocitanej
maximalnej vzdialenosti posunu, pristroj musite
vrétit di i produktov i Stanley
na kalibraciu.

Maximalna vzdialenost posunu:

2 DMy (0, m-(2xD,m))
Maximéina hadno a
0,0024 B x (D, ft-(2xD, 1)

Porovnanie: (pozrite si obrazok (x;))

D, - D, < + maximalna hodnota

Priklad:

140 ¥

D, =10m,D,=05m
D,=04mm
,=—0,6mm

0,2 TN x (10m - (2x 0,5 m) = 1,8 mm (maximélna
vzd:alenasl posunu)

(0,4 mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (SPBA'VNE, pristroj je v ramei
kalibraénych hodndt)

Presnost horizontalneho lica
(pozrite si obrézok ©)

® Umiestnite laserovy pristroj podfa obrazka so
ZAPNUTYM laserom. Nasmeruijte vertikalny 10¢ do
prvého rohu alebo nastaveného referencného bodu.
Zmerajte polovicu vzdialenosti D, a oznatte bod P,.
(@) Otocte laserovy pristroj a zarovnajte predny
vertikalny laserovy 10¢ s bodom P,. Oznatte bod P,
v mieste pretinania horizontélneho a vertikéineho
laserového lica.

(&) Otocte laserovy pristroj a nasmerujte vertikalny
1€ smerom do druhého rohu alebo nastaveného
referenéného bodu. Oznatte bod P, tak, aby bol
vertikalne v linii s bodmi P, a P,.

(© Zmerajte vertiklnu vzdialenost D, medzi najvyssim
a najniz8im bodom.

Vypocitajte maximalnu vzdialenost posunu a
porovnajte ju s hodnotou D2.

Ak hodnota D, nie je menSia neZ alebo rovnd
vypocitanej maximalnej vzdialenosti posunu,
pristroj musite vratit distribitorovi produktov
spoloénosti Stanley na kalibraciu.

Maximdlna vzdialenast'gasunu'

=02 MMy D,m
Maximélna hodnota

= 0,0024 ’7," XD, ft

Porovnanie: (pozrite si obrazok )
D, < maximélna hodnota

Priklad:

D, =5m,D, =0,65mm
02 M x5m = 1,0 mm (maximalina vzdialenost
posunu}

0,65 mm < 1,0 mm (TRUE, tool is within

calibration)

77-320/77-321



Presnost vertikalneho lica
(pozrite si obrézok @)

(@) Zmerajte vy3ku stipika dveri alebo referencného
bodu, ¢im ziskate vzdialenost D,. Umiestnite laserovy
pristroj podra obrazka so ZAPNUTYM laserom.
Nasmerujte vertikélny 1G& smerom k stipiku dveri
alebo referenénému bodu. Oznatte body P, P, a P,
podla obrézka.

. @ Premiestnite laserovy pristroj na opacnd stranu
stlpika dveri alebo referenéného bodu a zarovnajte
rovnaky vertikélny ¢ s bodom P,a P,.

* () Zmerajte horizontdlne vzdialenosti medzi bodom P
a vertikélnym la€om z druhého umiestnenia.

« Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a

porovnajte ju s hodnotou D,.

Ak hodnota D, nie je menSia neZ alebo rovnd

vypoéitanej maximalnej vzdialenosti posunu,

pristroj musite vratit distribitorovi produktov
spoloénosti Stanley na kalibraciu.

1

Maximalna vzdialenost posunu:
=04 mTT xD,m
Maximélna hodnota .
= 00048 % xD, 1t

Porovnanie: (pozrite si obrazok (v))
D, < maximdlna hodnota

Priklad:

e D, =2m,D,=03mm

e 04 mm X2 m = 0,8 mm (maximdlna vzdialenost
posunu)

« 0,3 mm < 0,8 mm (SPRAVNE, pristroj je v rdmei
kalibragnych hodndt)

Presnost horného a dolného lica
(iba SCL-D/pozrite si obrazok ®))

® Umiestnite laserovy pristroj podfa obrazka so
ZAPNUTYM laserom. Zmerajte vzdialenosti D, a D,
Oznatte body P, a P,.

() Otocte laserovy pristroj o 180°, pricom zachovajte
rovnaké vzdialenosti pre D, a D,. Zarovnajte dolny
laserovy 1u¢ s bodom P,. Oznatte bod P,.

(®) Zmeraite vzdialenost D, medzi bodmi P, a P,.
Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a
porovnajte ju s hodnotou D,.

Ak hodnota D, nie je mensia neZ alebo rovnd
vypocitanej maximalnej vzdialenosti posunu,
pristroj musite vrétit distribitorovi produktov
spoloénosti Stanley na kalibraciu.

Maximaélna vzdialenost posunu:

="D mx04Tm) 4 (D, mx 0,870
Maximélna hodnota

=(D, ftx0,0048 11 )+, ftx 0,0096 | 4

Porovnanie: (pozrite si obrazok (%))
D, < maximalna hodnota

Priklad:

D,=3m,D,=1m,D,=15m

3 mx0,4n"_ﬂ—m) +(1 mx(w%) =2,0mm
(maximalna vzdialenost posunu)

1,5 mm < 2,0 mm (SPRAVNE, pristroj je v rémci
kalibracnych hodnat)

77-320/ 77-321
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Specifikdcie

Laserovy pristroj

SCL SCL-D
Presnost niveldcie: <3mm/15m
Horizontalna/vertikalna presnost <3mm/15m
Presnost horného lica: <3mm/15m
Presnost dolného lica: <6mm/15m
Rozsah kompenzécie: Samoniveldcia do + 4°
Pracovna vzdialenost:
Ciara:
s laserovym detektorom: 225m 250m
Bod: 230m
Trieda lasera: Trieda 2 (EN60825-1)
Vinova dizka lasera 635 nm £ 5 nm
Prevadzkova doba: > 18 hodin (alkalické batérie) 210 hodin (alkalické batérie)
Zdroj napéjania: 3 batérie velkosti AA
Krytie IP: P54
Rozsah prevédzkovych teplot: -10°C az +50 °C
Rozsah skladovacich teplot: —25°Caz+70°C

142 ¥ 77-320/77-321



Poznamky
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Varnost

Pregled izdelka

Tipkovnica, nagini in LED-diode
Baterije in napajanje

Namestitev

Delovanje

Uporaba

Preverjanje natanénosti in kalibracija
Specifikacije

Varnost uporabnika
/\ orozoriLo:

* Pred uporabo izdelka pozorno preberite
varnostna navodila in prirocnik za uporabo.
Oseba, ki je odgovorna za instrument, mora
zagotoviti, da vsi uporabniki razumejo in
spostujejo ta navodila.

/\ pozor:

* Pazite, da medtem ko uporabljate lasersko
orodje, ne izpostavite svojih oci laserskemu
Zarku (vir rdece svetlobe). Dolgotrajna
izpostavitev laserskemu Zarku je lahko
nevarna za vase oci.

/\ pozor:

* Nekaterim paketom laserskega orodja so
lahko priloZena ocala. To NISO potrjena
varnostna ocala. Ta o¢ala se uporabljajo
SAMO za izboljsanje vidljivosti Zarka v
svetlejsih razmerah ali pri vecjih razdaljah
od vira laserja.

Shranite celotna navodila za prihodnjo uporabo.

/\ orozoriLo:

144 %

* Vase lasersko orodje je vam v pomoc
in zaradi vase varnosti opremijeno z
naslednjimi nalepkami, ki oznacujejo laserski
razred. Prosimo, glejte priroénik za uporabo
za podrobne podatke o dolocenem modelu.

LASEBSKO SEVANJE — NE
STRMITE V ZAREK IN VANJ NE GLEJTE
[EPOSREDNO 2
OPTICNIMI INSTRUMENTI

* LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
Waks. izhodna ot < 1 mW @ 630-670 nm

EN 60825-1

Pregled izdelka

Slika A - Lasersko orodje
. Montazni navoj 1/4 - 20
. Okno za navpicni laserski Zarek
. Okno za vodoravni laserski Zarek
. Zaklep za nihalo/transport
. Okno za laserski Zarek navzgor (samo SCL-D)
. Montazni navoj 5/8 - 11
Okno za laserski Zarek navzdol (samo SCL-D)
. Tipkovnica
8. Pokrov predela za baterije

oA WN =

~

Slika B — Konfiguracija tipkovnice

Slika C — Lokacija baterij laserskega orodja
8. Pokrov predela za baterije
9. Baterije —3 x “AA”

Slika D — Montazni navoji
1. Montazni navoj 1/4 - 20
6. MontaZni navoj 5/8 - 11

Slika E — Lasersko orodie na trinozniku/prikljutku
10. Navoj sredinskega vijaka
11. Gumb sredinskega vijaka

Slika F = Polozaji zaklepa za nihalo/transport
Slika G — Laserski natini

Slika H = Nain pulziranja

Slika J - Rozni nain

Slika K — Natangnost vodoravnega zarka

Slika L — Natanénost vodoravnega zarka

77-320/ 77-321



Slika M - Natancnost navpicnega Zarka

Slika N — Natanénost Zarka navzgor in navzdol

Tipkavnica, nacini in LED-

diode

Tipke (giejte siiko @)

@ Gumb za VKLOP/IZKLOP in za natin

@ Gumb za VKLOP/IZKLOP natina pulziranja

Nacini (gejte siivo @)

. 4+ —

+

77-320/ 77-321

Natini na voljo (SCL)
* Vodoravna linija
« Navpicna linija
« Vodoravna linija in navpitna linija (kriz)
* |ZKLOP vseh Zarkov

Natini na voljo (SCL-D)

Vodoravna linija

Navpi¢na linija

Vodoravna linija in navpicna linija (kriz)
Zarek navzgor in navzdol v obliki pike
Vse linije in pika

IZKLOP vseh Zarkov

LED-diode (glejte sliko ®)

(=

A

N

LED-dioda za vklop — sveti ZELENO
« Laser je VKLOPLJEN B

LED-dioda za vklop - utripa RDECE
« Nizko stanje baterije .

LED-dioda za vklop — sveti RDECE
* Baterijo je treba napolniti

LED-dioda za zaklep — sveti RDECE

« Zaklep za nihalo je AKTIVIRAN

* Samoizravnava je IZKLOPLJENA
LED-dioda za zaklep - utripa RDECE

* Zunaj razpona kompenzacije

LED-dioda za pulziranje - sveti ZELENO
* Nacin pulziranja je VKLOPLJEN
(mogoca je uporaba z detektorjem)

Baterije in napajanje

Vstavljanje/odstranitev baterij
(glejte sliko ©)

Lasersko orodje

« QObrnite lasersko orodje na spodnjo stran. Odprite
pokrov predela za baterije tako, da ga pritisnete in
premaknete stran.

* Vstavite/odstranite baterije. Baterije pravilno obrnite,
ko jih vstavljate v lasersko orodje.

* Zaprite in zaskoCite pokrov predela za baterije tako,
da ga premikate, dokler ni dobro zaprt.

/\ opozoniLo:

.

Bodite pozorni na oznake (+) in (-) v predelu
Zza baterije za pravilno namestitev baterij.
Baterije morajo biti enake vrste in kapacitete.
Ne uporabljajte kombinacije baterij, ki imajo
razlicno preostalo kapaciteto.

¥ 145



Namestitev

NameS¢anje na dodatke

Pritrditev na trinoZnik/dodatek(glejte sliko ®)

« Postavite trinoznik/dodatek na mesto, kjer ne bo
zlahka izpostavljen motnjam, in v blizino osrednje
lokacije obmogja, ki ga Zelite izmeriti.

« Namestite trinoznik/dodatek, kot je potrebno.
Prilagodite poloZaj tako, da bosta glava trinoznika
oz. podnozje za namestitev dodatka kar se da
vodoravna.

¢ ZalaZje name$canje z laserskega orodja odstranite
prikljucek za noge.

« Lasersko orodje namestite na trinoznik/dodatek
tako, da sredinski vijak pritisnete navzgor in ga
privijete (uporabite lahko dodatke z navoji vijakov
1/4 alj 5/8).

/\ Pozor:
* Laserskega orodja ne puscajte brez nadzora
na dodatku, ne da bi privili sredinski vijak.
Ce tega ne upostevate, lahko lasersko orodje
pade s trinoZnika/dodatka in se poskoduje.

OPOMBA:

PriporoCijivo je, da vedno z eno roko drZite lasersko
orodje, ko ga namescate ali snemate z dodatka.

* (e nameScate preko tarce, delno privijte sredinski
vijak, poravnajte lasersko orodje in nato do konca
privijte vijak.

Delovanje

DPaMBA
Glejte Opis LED-diod za oznake med delovanjem.

* Preden uporabite lasersko orodje, vedno preverite
njegovo natancnost.

* Vrocnem nacinu je samoizravnava IZKLOPLJENA. Ni
zagotovijeno, da je natancnost Zarka vodoravna.

» Lasersko orodje bo nakazalo, ko je zunaj razpona
kompenzacije. Glejte Opis LED-diod. Ponovno
namestite lasersko orodje, da bo bolj vodoravno.

* Ko laserskega orodja ne uporabljate, ga vedno
IZKLOPITE in zaklep za nihalo premaknite v zaklenjen
poloZaj.

Mog

* Pritisnite @ da VKLOPITE lasersko orodje.

* Za|ZKLOP laserskega orodja pritiskajte

, dokler ni izbran nagin IZKLOP, AL/ pritisnite in

> 3 sekunde drzite’ , da se lasersko orodje v
kateremkoli nacinu IZKLOPI.

Natin

* Pritiskajte @ za premikanje po nacinih, ki so

na voljo.

Natin za samoizravnavo / roéni natin

(glejle sliki ® inQ@)
Za varno samoizravnavo mora biti zaklep za nihalo
na laserskem orodju v odklenjenem poloZaju.

* Lasersko orodije se lahko uporablja z zaklepom za

nihalo v zaklenjenem poloZaju, ko je to zahtevano
za namestitev laserskega orodja na razliéne kote za
projiciranje nevodoravnih ravnih ¢rt ali tock.

Natin pulziranja (glejte sliko @)

* Ko je lasersko orodje VKLOPLJENO, pritisnite @

, da VKLOPITE/IZKLOPITE natin pulziranja.

* Nacin pulziranja omogo¢a uporabo z laserskim

detektorjem.

Uporaba

Prenos svinénice/tock

Z uporabo navpiénega laserskega Zarka dologite
navpicno referenéno raven.

Names¢ajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z navpiéno referenéno ravnjo, da
zagotovite, da je(so) predmet(i) navpicen(ni).

(samo SCL-D):

Dolo¢ite 2 referencni tocki, ki morata biti navpicni.
Poravnajte laserski Zarek navzdol ali navzgor z
dologeno referentno tocko.

Nasprotni laserski Zarek(ki) bo(do) praojiciral(i) tocko,
ki bo navpi¢na.

Names&ajte Zeleni predmet, dokler ni laserski zarek
poravnan z drugo referenéno tocko, ki mora biti

navpicna z dologeno referenéno tocko.

146 ¥
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Vodoravnl prenos / prenos totk
Z uporabo vodoravnega laserskega Zarka dologite
vodoravno referenéno raven.

« Namescajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z vodoravno referen¢no ravnjo, da
zagotovite, da je(so) predmet(i) vodoraven(ni).

Pravokolno
Z uporabo navpiénega in vodoravnega laserskega
Zarka dolocite tocko, kjer se Zarka kriZata.

* NamesScajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z navpiénim in vodoravnim laserskim
zarkom, da zagotovite, da je(so) predmet(i)
pravokoten(ni).

Natin pulziranja (ejte siiko @)
* Nastavitev laserskega orodja v nagin pulziranja
omogoca uporabo izbirnih laserskih detektorjev.

Roé&ni nagin (grejte siii @ in@)

* Onemogoci funkcijo samoizravnave in omogoci
laserski enoti, da projicira nepremicen laserski Zarek v
katerikoli smeri.

Preverjanje natanénosti in
kalibracija

OPOMBA:

* Laserska orodja so zapecatena in kalibrirana v tovarni
na navedeno natancnost.

* Pred prvo uporabo je priporocljivo izvesti preskus

kalibracije in nato periodicno med prihodnjo uporabo.

Lasersko orodje je treba redno pregledovati, da se

zagotovi njegova natancnost, zlasti pri natancnih

razporeditvah.

o Pred pregledom natancnosti mora biti zaklep za
transport v odklenjenem poloZaju, da lahko lasersko
orodje izvede samoizravnavo.

.

77-320/ 77-321

¥ 147



Natanénost vodoravnega Zarka
(glejte sliko ®)

() Namestite lasersko orodje, kot je prikazano,

z VKLOPLJENIM laserjem. Oznagite totko P, v
preseciscu.

(%) Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznacite totko
P, v presegiscu.

(k) Prestavite lasersko orodie blizje steni in oznacite
totko P, v preseCiscu.

(%) Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznatite tocko
P, v presegiscu.

(& lzmerite navpicno razdaljo med P, in P,, da dobite
D, in navpicno razdaljo med P, in P,, da dobite D, .
IzraBunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
z razliko D, in D,, kot je prikazano v enacbi.

Ce vsota ni manjsa kot izracunana najvecja
razdalja odstopanja ali enaka le-tej, je treba orodje
vrniti distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Najvecja razdalja odstopanja:
= 02T x 0,m - (2 x D,m)

Najvec in
= 0,0024 % x (D, ft - (2 x D,ft))

Primerjajte: (glejte sliko ()
D, - D, <+ najve¢

Primer:

148 ¥

D, =10mD,=05m
D, = 04 mm

3

D, = -0,6 mm

02 %M x (10m - (2 x 05m) = 1.8mm
(najvecja razdalja odstopanja)

(0,4 mm) - (0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (RESNICNO, orodje je umerjeno)

Natanénost vodoravnega Zarka
(glejte sliko ©)

(&) Namestite lasersko orodje, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. Namerite navpicni Zarek proti
prvemu kotu ali nastavite referenéno tocko. Izmerite
polovico razdalje D, in oznagite tocko P, .

(@) Zavrtite lasersko orodje in poravnajte spredniji
navpicni laserski Zarek s tocko P, . Oznatite tocko P,,
kjer se krizata vodoravni in navpicni laserski Zarek.
(&) Zavrtite lasersko orodje in namerite navpiéni Zarek
proti drugemu kotu ali nastavite referenéno tocko.
Oznatite tocko P, tako, da bo navpitno poravnana s
totkama P in P, .

@ lzmerite navpicno razdaljo D, med najvisjo in
najniZjo tocko.

Izradunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
zD2

Ce D, ni manjsi kot izraéunana najvecja razdalja
odstopanja ali enak le-tej, je treba orodje vrniti
distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Najvecja razdalja odstopanja:
=0200x D 'm
Najve¢ .
= 00024 % x D, ft

Primerjajte: (glejte sliko &)
D, < najve¢

Primer:

D, =5m, D, = 0,65mm

0200y 5m = 1,0mm (najvedja razdalja
odstopanja)

0,65mm < 1,0mm (RESNICNO, orodje je
umerjeno)
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Natanénost navpicnega Zarka
(glejte sliko @)

() Izmerite vi§ino vratnega podboja ali referencne
totke, da dobite razdaljo D, . Namestite lasersko
orodie, kot je prikazano, z VKLOPLJENIM laserjem.
Namerite navpicni Zerek proti vratnemu podboju ali
referengni tocki. Oznatite tocke P, P, in P, kot je
prikazano.

() Prestavite lasersko orodje na nasprotno stran
vratnega podboja ali referencne tocke in poravnajte
navpicni Zarek s P, in P, .

() Izmerite vodoravno razdaljo med P, in navpi¢nim
Zarkom z 2. lokacije.

Izradunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
zD

Natanénost Zarka navzgor in

navzdol
(samo SCL-D / glejte sliko ®)

() Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. Izmerite razdalji D, in D, .
Oznatite tocki P, in P, .

() Zavrtite lasersko enoto za 180° in ohranjajte enako
razdaljo do D, in D, . Poravnaite laserski Zarek navzdol
s tocko P, . Oznatite tocko P, .

(@ lzmerite razdaljo D, med totkama P, in P, .
IzraBunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
zD,.

c'esﬂ ni manjsi kot izraéunana najvecja razdalja
adstnpan/a ali enak le-tej, je treba orodje vrniti

rju za Stanley, da znova izvedejo

Ce QDI ni manj3i kot izratunana najveéja razdalj
odstopanja ali enak le-tej, je treba orodje vrniti
distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Najvecja razdalja odstopanja:
=04 DX D m
Najvec .
= 00048 % x D, ft
Primerjajte: (glejte sliko @)
D, < najve¢

Primer:

77-320/ 77-321

D,=2m, D,=03mm
04 T x 2m = 0,8 mm (najveija razdalja
adsmpan/a)

0,3mm < 0,8 mm (RESNICNO, orodje je umerjeno)

umerjanje.

Najvecja razdalja odstopanja:
mm
= (D,mx 04 m—,g”) +(D,m x 0,8 )

Najve¢
= (D,ftx 0,0048 1) + (D, x 0,009
77 )
Primerjajte: (glejte sliko (+))
D, < najve¢
Primer:

D,=3m D,=1m D, =15m
B3mx04 )+ 1m x 08 TR
(najvecja razdalja odstopanja)

1,5mm < 2,0mm (RESNICNO, orodje je umerjeno)

=20mm
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Specifikacije
Lasersko orodje

SCL

SCL-D

To€nost izravnavanija:

<3mmpri15m

Vodoravna/navpiéna natanénost

Natanénost Zarka navzgor:

Natanénost Zarka navzdol:

Razpon kompenzacije:

Delovna razdalja:

Linija:

<3mmpri1tsm

<3mmpri1t5m

<6mmpril5m

Samoizravnava do + 4°

z laserskim detektorjem:

Pika:

Laserski razred:

>25m

>50m

230m

Razred 2 (EN60825-1)

Valovna dolzina laserja:

635 nm+5nm

Cas delovanja:

218 ur (alkalne baterije)

210 ur (alkalne baterije)

Vir napajanja: 3 baterije “AA”
Zastita IP: IP54
Razpon obratovalne temperature: -10°C do +50 °C
Razpon temperature skladi$éenja: -10°C do +70 °C

150 %
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Cbabp)xaHue

BesonacHocT

Mpernen Ha npoaykTa

Knaswuatypa, pexxumm n csetoanoamn
Batepuu n 3axpaHBaHe

YcTaHoBKa

Ekcnnoatauusa

Mpunoxenva

MpoBepka Ha TO4YHOCTTa 1 KannbpoBKa
TexHU4ecKku AaHHN

Bbe3onacHocTt

A NMPEAYNPEXAEHUE:

* [Ipean pabota npoyeTeTe BHAMATE/THO
WHcTpykumute 3a 6e30nacHOCT U
PrkoBogcTBOTO 3a ynotpe6a. /lnyerto,
OTrOBOPHO 3a MHCTPYMeEHTa, TPAGBA Aa ce
ybean, 4e BCHYKM noTpebutenn pasbupar
M cnassart Te3u MHCTPYKUNN.

A BHUMAHME:

* [lo Bpeme Ha paboTa nasere o4uTe Cu OT
M3TbYBAHUA N1a3ePEH JTbY (YepBeHara
cBeTmHa). [PoABLIXKNTENIHOTO u3naraHe
Ha N1la3epHN ITb4n MOXe Aa yBpeaun o4nTe.

A BHUMAHME:

®  HfAKOM OKOMNNIEKTOBKM BKIIKOYBAT 04M/a.
Tean ounna HE ca ceptuchnumpann
3awmnTHu oumna. Team ounna CAMO
nogo6pABaT BUAMMOCTTA Ha /Tb4a B
10-CUNHO OCBETEHa Cpeaa i npu
10-rofnem1 pa3cToAHNA OT 1a3ePHUTA
U3TOYHMK.

3anaseTe LANOTO PbKOBOACTBO 3a NOCNEeABALLM
cnpasKu.

A NPEAYMNPEXAEHWUE:
o CnepgHnTe CTUKEPU BbPXY Na3epHUs ypea
CbAbpXaT MHEpopMALMA 3a NasepHUs Knac
U npeaynpexaeHns 3a 6e30rMacHocCT. Bx.
PBbKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a 0THOCHO
creunukara Ha KOHKDETHUA MOZES.

NASEPHA PATVALIA - HE
FNEQAVITE B TbYA M HE EQAVTE
VIPEKTHO C
ONTMHN UHCTPYMEHTY

NASEPEH MPOAIVKT KIAC 2.
*—A;M .

EN 60825-1

lpernea Ha npoAykTa

®urypa A - Nasepen uHcTpymeHT
1. 1/4 - 20 pe3boBaHa koH3ona
. TMpo3opye 3a BepTKaneH nasepeH Jiby
. Mpo3opye 3a XOPU3OHTaNEH Na3epeH by
Maxarno / 3aknio4BaHe Npu TpaHcrnopT
. Mpo3opye 3a nasepeH by Harope (camo 3a SCL-D)
. 5/8 - 11 pe3boBaHa KoH30Ma
[Mpo3opye 3a nasepeH /iy Haaony (camo 3a SCL-D)
Knasuarypa
8. Kanak Ha 6atepunte

[N AN N

~

d:mrypa B - Knasuarypy korcurypaLmm

®urypa C - Mectononoxerve Ha 6atepumte Ha
nasepHuA ypen

8. Kanak Ha 6atepunte

9. Barepum -3 x "AA"

®urypa D - Pes6osarm korzonu
1. 1/4 - 20 pesbosaHa KoH30na
6. 5/8 - 11 pesboBaHa koH3ona

®durypa E - Nlasepe uHcTpymenT Ha cratue /
npucnoco6netve

10. Pesba Ha LISHTpanHnA BUHT

11. [haBa Ha LEHTpanH1A BUHT

®urypa F - Moanuum Ha maxano / sakniousare npu
TpaHcnopT

durypa G - Pexwmm Ha nasepa
durypa H - nyncos pexum

durypa J - Puuen pexim

152 3
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®urypa K - Touroct Ha Husenmpawma sy
®urypa L - Tounoct Ha xopusoHTanHa by
®urypa M - Touroct Ha BepTukanta sy

@durypa N - Touroct Ha mbya Harope u Hagony

KnaBuartypa, pexxumu n
cBerognoan

KnaBVIaTypVI (Bx. purypa ®)
@ ByToH 3a Bkn./M3kn./Pexxum

@ ByToH 3a Bkn./M3kn. Myncos pexum

PeXxumum x. ¢urypa @)

= Hanwﬂwl pexxumm (SCL)
Xopu3oHTanHa nuHuA
¢ BeptukanHa nHuA
+ ¢ XOpu3oHTanHa 1 BepTUKanHa KM
(KpvcTocsate)
*  Benuku mbun Uskn.

- Hanwmu pexxumu (SCL-D)
| XOpu3oHTanHa 1A
* BeptukanHa nuHuA

= *  XOpu3oHTanHa 1 BepTUKanHa NMHM
(KpncTocsate)
& *  JTb4 Harope v Hazony ¢ ToYKa

®  BCUUKM NMHUM 1 TOYKA

*  Bewuku mbun Uskn.

CBeToanOoaM (Bx. purypa ®)

= CeeToavop Ha 3axpaHBaHeTo - CeeTn B

3ENEHO

*  3axpaHBaHeTo € BKITI04EHO
CBseToavon Ha 3axpaHBaHeTo - Mura B
YEPBEHO

¢ batepuiTe cBLPLWBAT
CBseToauon Ha 3axpaHBaHeTo - CBeTn B

YEPBEHO
* batepuiTe TpAGBa Aa ce npe3apeaAT

@ CseToauon Ha 3akniouBaHeTo - CeeTn B

3ENEHO
4 * 3aKnio4BaHe Ha MaxarnoTo e BKI.

*  CaMOXOPU3OHTUPAHETO & U3KIT.
CseToaunop Ha 3aknio4BaHeTo - Mura 8 YEPBEHO
¢ I3BbH 0b6xXBaTa Ha KOMMNeHcaTopa

L Ceetopvop Ha nynca - Ceetn B 3EIEHO

¢ [lyncos pexum e BKN.
(Moxe pa ce nanonssa c fletekrop)

Barepuu n 3axpaHBaHe

MocTtaBAHe/M3BaXxxaaHe Ha

6aTtepuute
(Bx. durypa ©)

JlasepeH ypen

L4 SaB'hpTeTe Nas3epHnA MHCTPYMEHT KbM AonHMuaTa.
OTBOpeTE KanaueTo Ha OT/AENEHNETO 3a barepuy,
Karo ro HaTUCHETE U NITb3HETE HABBH.

¢ [ocTaBeTe/3BaaeTe barepumnte. Cnasete
TONAPHOCTTA Ha GaTepunTe Mpy NOCTABAHETO UM B
nagepHuA ypes.

3aTBOpETE U 3aK/I04ETE KanadeTo Ha OT/ENEHNeTo 3a
Garepuy, Karo ro NTb3HeTe, J0KATO LLpaKHe Ha MACTOTO CH.

A MPEAYMPEXAEHVE:
*  O6bpHeTe BHUMaHMe Ha O3Ha4YeHNATa (+) 1
(-), 3a aa noctasuTe npasunHo barepumre.
Barepumnte TpAbBa Aa cbBragar o Tin v
3apAa. He uanonssaiite 6atepum ¢ pasnmyHo
HYBO Ha 3apAfa.

77-320 / 77-321
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YcraHoBKa

MoHTaxx Bbpxy
NpVHaANEXXHOCTH

MoHTaXxx BbpXY cTaTuB / npucnocobnenue(Bx.

Onrypa ®)
Pasnonoxete ctatisa / npucrocobneHmeTo Ha
CUrypHO MACTO B 6IM30CT /0 LIBHTHPA Ha MACTOTO
3a U3vepBaHe.

* HactpoiiTe cTaTuea / npucnocobneHneTo, KakTo
© HeobXxoauMo. Perynupaiite nosuumMATa, Taka
Ye MaBata Ha CTaTiiBa / 0CHOBaTa 3a MOHTaX
Ha MpUCTIoCOBNEHNETO 1a € MaKCUMaHO
XOPU3OHTaNHa.

» Caarnete Kpakara OT Jla3epH!A UHCTPYMEHT 3a
TO-NECEH MOHTaX.

¢ MoHTupaiiTe na3epHUA MHCTPYMEHT BbpXy CTaTMBa
/ MpUCTIOCOBNEHNETO, KaTO HATUCHETE Harope
LieHTpasnHIA BUHT 1 3aTerHeTe (Morar ga ce
n3nonasar npuenocobnexus ¢ 1/4 nnm 5/8 pesbosax
BUHT).

A BHUMAHME:

* He ocraBsiiTe nasepHus ypen Bbpxy
crarvBa 63 Haji30p, 663 a CTe 3aTerHanm
HafieXxHO LIEHTPaHuA BUHT. B npoTvBeH
C/1yyait Na3epHUAT ypen MoxXe Aa nagHe
@ MPUYMHY LUETH.

SABEJIEXKA:

BuHarn npupbpxxaiite nasepHus ypes, A0KaTo ro
MOHTMpATe/geMOHTHPATE OT MPUCMOCOGNEHNATA.
AKO ro nosnumoHmpare BbPXy LEs, 4aCTUYHO
3arerHeTe UeHTpasiHuA BUHT, HMBeﬂMpaﬁTe nasepHuna
MHCTPYMEHT 1 C/ef TOBa 3aTerHete Jokpail.

Ekcnnoarauus

3ABEJIEXKA:

154 3%

Bx. Onucaxme Ha cBeTOANOANTE OTHOCHO
UHAMKauMUTe o BpeMe Ha pabora.

lNpean pabota BuHary npasBeTe NPoBepKa Ha
TOYHOCTTa Ha Na3epHWs ypea.

B pbY4HUA pexinm caMoOHUBENPaHeTo

€ U3K/IYeHo. He ce rapaHTipa To4HO
XOPU3OHTUPAHE Ha NTbYa.

.

Korato nasepHuAT ypes e n3BbH obxaara

Ha KoMneHcaropa, Toi nogasa CboTBeTHaTa
nHankauws. Bxx. OnucaHne Ha cBeToAuoANTe.
Xopu30HTHpaliTe MaKCUMarHo Nna3epHus ypea.
Korato He ce u3ron3sa, Mosis,. yBepere ce,

Ye 1a3epPHUAT MHCTPYMEHT € U3KITIYeH

M MaxasoTo e MoCTaBeHo B 3aK/IOYEHO
OMI0XKEHMe.

BkniousaHe
* HatucHete

ypea.
¢ 3a [a u3KMouUTE NasepHUA ypea, HaTucHeTe

3a [ia BKNo4yuTe nasepHuA

MHOTOKpaTHO , AoKaTo He 6bAae n3bpaH
pexxum U3KIN. MJTU HaTucHeTe v 3aapbxTe

3a = 3 cekyHAaM, 3a Aa U3KoUMTe
nasepHUA NHCTPYMEHT BbB BCEKN PEXUM.

Pexxum

e HartucHete @ MHOrOKpaTHo, 3a aa
npemMuHeTe Npes3 Hanu4yHnuTe pexxnmMmn.

CamoHusenupaly / PbyeH pexum

(B)K. durypu ® n QD)

MaxanoTo 3a 3akniouBaHe Ha nasepHuA
MHCTPYMeHT TpAbBa Aa 6bAe B No3vumaA
OTKJIOYEHO, 3a J1a @ Bb3MOXHO
caMoHuBenpaHe.

* Jla3epHWAT MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
13ron3sa ¢ MaxasioTo 3a 3aK/ioyBaHe B
no3unLMA 3aKIoYeHo, KoraTto nasepsT TpAGBa
Aa ce No3nuuoHnpa noj pasnuyHn brm 3a
3allyMTa Ha HeHVBENMPaHW NPaBK IMHUM U
TOYKWN.

nNyncoe pexum (Bx. durypa @)
¢ Korato na3epHUAT MHCTPYMEHT € BKJ1., HATUCHETe

, 32 fia BKN./M3KI1. MYTICOBIUA PEXUM.
¢ TTyrICOBMAT peskviM MO3BONABA U3MON3BaHe C
nasepeH AETEKTop.
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Mpuno)xexunsa

OTBec / MpemecTBaHe Ha TO4Ka
C nowmoLLTa Ha BEPTUKATHINA NTa3ePeH ITbY, YCTaHOBETE
BEpTUKasHa pehepeHTHa PaBHIHA.

¢ [loauLmoHupaiiTe xenaHuA/Te 06eKT/m, fokaro ce
NOAPABHAT C BEpPTUKANHATa PeepeHTHa paBHUHA, 3a
[la rapaHTupare, 4Ye ca OTBECHM.

(camo 3a SCL-D):

* YcraHoBeTe 2 pehepeHTHU TOUKM, KOUTO TpAbBa Aa
6baT OTBECHU.

¢ [loapaBHeTe nazepHUA by HAA0MY UK Na3epHUA by
Harope, 3a Aa 3aaaaeTe pechepeHTHa TouKa.

*  OGpaTHUAT Na3epeH JTb4 UMK ITbYM LLe NpoeKTUpaT
TO4Ka, KOATO € B OTBEC.

o [Mo3vLMOHMpaiiTe XenaHnA 06eKT, [OKATO Ta3epHUAT
JTbY € NOAPaBHEH C BTOpaTa pechepeHTHa To4Ka,
KOATO TpABBa fa 6bAe B 0TBEC CMPAMO 3afaeHara
pedhepeHTHa TouKa.

Husenup / NpemecTBaHe Ha
TouKa

C MOMOLLTa Ha XOPU3OHTA/THUA NasepeH b,
yCTaHOBETE XOpU30HTaNHa pechepeHTHa paBHUHA.

¢ [osuumoHmMpaiiTe xenaHua/Te 06eKT/m, AoKaro ce
NOAPABHAT C XOPU3OHTaHaTa pepepeHTHa paBHIUHa,
3a fa rapaHtupare, 4e ca BO4OPaBHU.

I'IpaB brbi
C romoLLTa Ha BEPTUKANHIUAT 1 XOPU3OHTAmEH
Na3epHIA ITbYM, YCTAHOBETE TOUKA, KbAETO 2 /bHa ce
npecuyar.

¢ [lo3uumoHupanTe xenaHua/Te 06eKT/m, AoKaTo
Ce MoApPaBHAT C BEPTUKANHUA U C XOPU3OHTASTHUA
na3epeH ITbY, 3a f1a rapaHT1pare, Ye ca nog, npas
BB

MyncoB peXxuMm (x. ourypa @)

¢ HacrpoiikaTta Ha na3epHUA MHCTPYMEHT Ha Nyncos
pexum no3sonABsa ynoTpeba ¢ nasepHu AeTEKTOpU
1o u36op.

PbyeH PEXXUM (Bxx. durypn ® n @)

. neaKTVlBlea q)yHKLlVlHTa 3a CAMOXOPU30HTUPaHe n
N03BONABA Ha Na3ePHVA Ypen Aa NPOeKTUPa ConnaeH
na3epeH /by BbB BCAKAKBA OPUEHTaLMA.

lpoBepka Ha
TOYHOCTTa n

KannbpoBkKa

3A5EI1E)KKA
* JlazepHute ypean ce nnombupar n kanmbpupar
B 3aBOja 3a 1OCOYeHaTa TyK TOYHOCT.
MpenopwyBa ce Aa M3BBLPLUNTE MPOBEPKA Ha
KanubpauuaTa npean nbpsara ynorpeba u
nepnognyHo cneg Tosa.

o ToyHocTTa Ha nasepHuA ypes TpAbBa Aa ce
npoBepsABa PEeAOBHO, 0CO6EHO NMPY MPeLn3HM
Mn3mepBaHnA.

* 3ak 0 nNpu TP pT TPAGBA
Ala e B M10/10)keHne OTK/II0YeHO, 3a Aa
MOXKe J1a3ePHUAT NMHCTPYMEHT Aa ce
camoHuBenupa, npeau Aa ce npoBepABa
TOYHOCTTa.
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TOYHOCT Ha Nbya 3a

XOpPU3OHTUPaHe
(Bx. durypa ®)

¢ (k) MocTaseTe nasepHNA MHCTPYMEHT, KaKTO Ha
UNIOCTPALMATA, C BKNIoYeH nasep. OT6enexeTe
npeceyHara Touka ¢ P,.

* (k) 3aBbpTeTe NnasepHUA ypea Ha 180° 1 otéenexere
npeceyHata ToqKka ¢ P,.

¢ () MpemecTeTe nasepHuA ypes 61130 4O CTeHaTa v
otbenexeTe npeceyHara ToqKka ¢ P,.

¢ (k) 3aBbpTeTe NasepHuA ypen Ha 180° v otbenexere
npeceyHara Touka c P,.

¢ (%) WavepeTe BEPTUKANHOTO Pa3CTOAHME MeXAY P,
1 P,, 3a aa nonyuute D, M BEPTUKANHOTO Pa3CTORHME
mexay P, uP,, 3a na nonyuute D, .

*  /l3uncrieTe MakCMAIHOTO OTKIIOHEHIe B
pa3cTORHYATA ¥ CpaBHeTe C padnikara Ha D, n D,,
KaKTO € M0Ka3aHO B YPaBHEHNETO.

* AKko c60PBT He € Mo-MaTbK NIV PaBeH Ha
u: oTK or
pasCcTOAHNETO, MHCTPYMEHTLT TPAGBa Aa ce BbpHe
npu aucTpubyTopa Ha Stanley 3a KanubpupaHe.

MakcumManHo oTKIOHeHUe OT pascroaHuero:

_02 x(DM (2 x D,m))
Makcumym

= 00024@7)( (D, ¢ya - (2 x

D yra))

CpasHerte: (Bx. gpurypa ()
D, - D, < + Makcumyma

Mpumep:

¢ D, =10mD,=05m

¢ D, =04mm

¢ D,=06mm

e 02 MM x(10M (2 x05m) = 1,8mMm

OTK) oT pa: )
o (04mm) - (-0,6 M) = 1,0 MM
o 1,0mm < 1,8 Mm (BAPHO, UHCTPYMEHTBT €

KanubpupaH)

TO4HOCT Ha XOPU3OHTANTHNA TbY
(Bx. durypa ©)

(©) MoctaseTe na3epHIA MHCTPYMEHT, KaKTO Ha
WMIOCTPALIMATA, C BKITIOYeH nasep. HacodeTe
BEPTUKAHUA TbY KbM MbPBIAA BbIbM UMW 3ajaieHa
pedbepeHTHa To4Ka. M3mepeTe nonosuHaTta ot
pascToAHueTo D, v ro oT6enexeTe ¢ To4ka P, .
(&) 3aBbpTETE NA3EPHIA MHCTPYMEHT 1 NOApaBHeTe
NpeaHuA BePTUKasIeH ladepeH fibd ¢ To4ka P, .
Otbenesxete To4Ka P,, KbAETO XOPUSOHTANHUAT 1
BEPTUKAsIEH N1a3epHy JTb4Y Ce Npecuyar.
(&) 3aBBPTETE NA3EPHIUA UHCTPYMEHT 1 HACOHETE
BEPTUKAHIA /T4 KbM BTOPUA BIb/ MW 3ajjafieHa
pecbepeHTHa TouKa. Mapkupaiite Touka Py, Taka ye aa
© BepTUKanHO ycropeaHa Ha To4k P, n P,
() VIamepeTe BepTVKanHoTo pascTonHve D, Mexay
Hau-BUCOKATa U Hal-HUCKaTa TOYKa.
M34mcreTe MakcManHOTO OTKJTOHEHHe OT
pa3cToAHMeTO U cpasHeTe ¢ D2.
AKo D, He e N0-MaslKo MM PaBHO Ha N34UCIIEHOTO
oTKJ OT pascT )
MHCTPYMeHTBT TpAGBa Aa ce BbpHe npn
AncTpubytopa Ha Stanley 3a kanubpupate.

Makc1MasnHo OTK/IOHeHMe OT Pa3CTOAHMETO:
= mMm
=02 57 xDm
Makcumym

uHYa
= 0,0024 cpyta x D, ¢yt

CpasHere: (Bx. gpurypa )
D, < Makcumyma

Mpumep:

D, =5m, D, = 0,65 mMm

0,2 MM y 51 = 1,0Mm (MaKCHMaNHO OTKNIOHEHMe
or pascronHue'ro)

0,65mm <
KanubpupaH)

1,0 v (BAPHO, MHCTPYMEHTBT €

156 ¥
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To4HOCT Ha BepPTUKaNTHMA JTbY
(Bx. Durypa @)

* () ViamepeTe BUCOUMHATA Ha KacaTa Ha BparTa Wi
pechepeHTHa To4Ka, 3a i MONy|UTe PasCToAHME
D, . MocTaBeTe Na3epHIA MHCTPYMEHT, KaKTo
Ha UNKCTPaLVATa, C BKIKOYeH Nasep. Hacouete
BEPTUKAHUA TbY KbM KacaTa Ha BpartaTa unn
pechepenTHara Touka. OT6enexete Toukn P, P, , n
P, KaKTo € MoKasaHo Ha UMKCTpaLmATa.

¢ () MpemecTeTe nasepa OT obpaTHaTa CTpaHa Ha
Kacara Ha Bparara unu pedpepeHTHaTa Todka i
noApaBHeTe BepTUKasHUA Tb4 ¢ P, u P, .

() M3MepeTe XOpU3OHTaNHUTE PasCcTORHNA MexXay P,
11 BEPTUKASTHUA JTb4 OT BTOPOTO MECTOMOMOXEHME.

*  /3uncrieTe MaKCUMAITHOTO OTKIIOHEHIe OT
paacToAHNETO 1 cpaBHeTe ¢ D, .

To4HOCT Ha nbya Harope u

Hagony
(Camo 3a SCL-D / Bx. gpurypa ()

) MocTaseTe nasepHNA MHCTPYMEHT, KaKTO Ha
UNIOCTPaLMATA, C BKNKOYeH nasep. amepeTe
pasctosHuaTa D, u D,. Ot6enexete To4ku P, u P,.
(%) 3aBbpTeTe NAsepHUA ypea Ha 180°, Karo criassare
cbluvte pascTonnuA 3a D, u D,. Mogpastete
Na3epHUA JTbY Hafony ¢ Touka P, . Ot6enexere
Touka P, .

@) ViamepeTe pascTonHmeTo D, Mexay ToukuTe P,
nP,

M34ncneTe MakcManHoTo OTKIOHeH e OT
pascToAHueTO 1 cpasHeTe ¢ D, .

Axko D, He e I0-Masko M/ PaBHO Ha U34YMCIIEHOTO

¢ Axo D, He e M0-MasiKo Unm1 PaBHO Ha U
OTK! or pa. o,
MHCTPYMeHTBT TpAGBa Aa ce BbpHe npu
AucTpubytopa Ha Stanley 3a kannbpupate.

MakcumasnHo OTK/IOHeHHe OT Pa3CTOAHUETO:
=04 % x D,m
Makcumym

= 00048 G1% x D, dyr

CpasHerte: (Bx. (purypa (1))
D, < Makcumyma
Mpumep:
¢ D, =2m D, =03mm
e 04 % X 2Mm = 0,8 MM (MaKCUManHoO OTK/TIOHeHue
OT Pa3CTOAHMETO)
* 03mm < 0,8mm (BAPHO, UHCTPYMEHTBT e
KanubpupaH)

OoTK or pa. ),
MHCTPYMeHTBT TpAb6Ba Aa ce BbpHe npn
AncTpubytopa Ha Stanley 3a kanubpupaHe.

MakcumanHo oTKIoHeHHue OT pascroaHuero:

= (D,mx 04 YM) \ D,m x 0,8 M)
Makcumym

uH4a
= (D, ¢yt x 0,0048 ¢pyta) + (D,¢pyr x
0,009 Gyia)

CpasHere: (Bx. gpurypa ()
D, < Makcumyma

Mpumep:

D, =3mD,=1mD, = 151
@Bux04 X3! )+(1m x 08 M) = 20mm

OTKJ oT pa. )

1,5Mm < 2,0Mm (BAPHO, MHCTPYMEHTBT €
KanubpupaH)

77-320 / 77-321
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TexHU4YeCKu gaHHN

Jla3epeH ypen

SCL SCL-D

TouHoCT Ha HuBenupaHe:

<3mm/15m

Xopu3oHTanHa / Beptvkanta
TOYHOCT

To4HOCT Ha fbya Harope:

To4HOCT Ha fbya Hagony:

O6xBaT Ha KoMneHcaTopa:

Pa6oTHO pascTonHue:

JIGTZER

<3mm/15m

<3mm/15m

<6mm/15m

Camoxopu3oHTUpaHe Ao +4°

C nasepeH AeTeKTop:

Touka:

Knac nasep:

=25m 250m

>230m

Knac 2 (EN60825-1)

[ObnxuHa Ha BbJHaTa Ha
nasepa

635 nm +5nm

PaboTHo Bpeme:

> 18 yaca (AnkaneH) > 10 yaca (AnkareH)

BaxpaHBaHe:

3 x "AA" Batepun

IP knac:

P54

TemnepatypeH avanasoH 3a
pa6oTa:

-10°C po +50°C

TemnepaTypeH avanasoH 3a
CbXpaHeHue:

-25°C po +70°C

158 ¥

77-320 / 77-321



3abenexkun

77320/ 77:321 ¥ 159




A ATENTIE:

*  Unitatea de laser este prevazutd cu

Cu ‘Zrin S urmatoarele tipuri de etichete pentru a vi

ajuta sa identificati categoria laserului

+ Protectie §i pentm Arguranta dvs. Va rugam sa

¥ Iul vrodusul,
« Descrierea produsului pr i pentru
- Tastaturd, modele si LED detaliile 5peuﬁce ale unui anumit model
«  Baterii si alimentare de produs.
+ Setare
«  Utilizare

RADIATII LASER - NU PRIVITI DIRECT
*  Aplicatii M e (ol
« Verificarea preciziei si calibrarii R
« Date tehnice

Capociote W@ 630670

EN 60825-1

Protectia utilizatorului Descrierea produsului

A AVERTISMENT: Flgura A - Scul cu laser
Inainte de utilizarea acestui produs, se . Filet de montare de 1/4 - 20

vor studia cu atenfie Normele de protectie . Fereastra pentru laserul cu fascicol vertical

IS

si Manualul de utilizare. Persoana care 3. Fereastrd pentru laserul cu fascicol orizontal
raspunde de aparat trebuie sd ia toate 4. Pendul / Mecanism de blocare in timpul
mdsurile necesare pentru ca utilizatorii transportarii
acestuia sa infeleagd si sa respecte aceste 5. Fereastrd pentru laser cu fascicol proiectat in sus
instructiuni. (numai SCL-D)
6. Filet de montare de 5/8 - 11
A ATENTIE: Fereastra pentru laser cu fascicol proiectat in jos
*  Avefi grija sa nu va expunei ochii la (numai SCL-D)
fascicolul laser emis (sursa de lumind 7. Tastaturd
rosie), in timp ce unitatea de laser 8. Capacul compartimentului pentru baterii
Jfunctioneaza. Expunerea la fascicolul
laser pentru un timp indelungat poate fi Figura B - Configuratiile tastaturii
daunatoare ochilor:
Figura C - Unde sunt localizate bateriile sculei cu
A ATENTIE: laser
*  Este posibil sd se furnizeze o pereche 8. Capacul compartimentului pentru baterii
de ochelari in unele cutii cu unelte ale 9. Baterii - 3 X “AA”

laserului. Acestia NU au un cerificat de
garantie pentru sigurantd. Acesti ochelari
sunt utilizati DOAR pentru a creste
vizibilitatea fascicolului in medii mai
luminoase sau la distante mai mari de
sursa laser.

Figura D - Filete de montare
1. Filet de montare de 1/4 - 20
6. Filet de montare de 5/8 - 11

Figura E - Scula cu laser pe trepied / Accesoriu
Pistrati toate sectiunile manualului pentru a le putea 10. Filet pentru surubul din mijloc
consulta ulterior. 11. Butonul surubului din mijloc

160 3 77-320/77-321



Figura F - Pendul / Pozitiile mecanismului de
blocare in timpul transportarii

Figura G - Modele de laser

Figura H - Mod de functionare prin impulsuri
Figura J - Mod de functionare manual
Figura K - Precizia fascicolului de aliniere
Figura L - Precizia fascicolului orizontal
Figura L - Precizia fascicolului orizontal
Figura N - Precizia fascicolelor proiectate in sus

siin jos

Tastaturd, modele si LED

Tastaturi (Vezi figura ®)

@ Buton pentru pornire / oprire ON/OFF

@ Tasti pentru pornire / oprire ON/OFF in
modul de functionare prin impulsuri

Modele @ve:i figura ©)

—  Modele disponibile (SCL)
« Linia orizontala
l  Linia verticald
- - « Linia orizontald si linia verticala (in
cruce)
 Toate fascicolele OPRITE

+
. Modele disponibile (SCL-D)
+ * Linia orizontald

« Linia verticala

« Linia orizontala si linia verticala (in
cruce)

« Fascicole cu puncte proiectate in sus
siin jos

*  Numai linie si punct

« Toate fascicolele sunt OPRITE

LED-uri (vezi figura ®)

(= LED-ul de alimentare - lumineaza continuu

' VERDE
« Alimentarea este pornita

LED-ul de alimentare - se aprinde
intermitent ROSU
« Bateria se descarci
LED-ul de alimentare - lumineaza continuu
ROSU
« Bateria trebuie reincarcata

@ LED-ul de blocare - lumineaz continuu

ROSU
4 *  Mecanismul de blocare a pendulului

este ACTIVAT
Autonivelarea este OPRITA
LED-ul de blocare - lumineaza intermitent ROSU
« [n afara ariei de compensare

A LED-ul care indicd modul de functionare
’ prin impulsuri - lumineazi continuu

VERDE
*  Modul de functionare prin impulsuri
este ACTIVAT

(Poate fi utilizat cu detector)

77-320/77-321
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Baterii si alimentare

Instalarea / indepirtarea
bateriilor (Vezi figura ©)

Sculi cu laser

« Intoarceti scula cu laser cu fundul in sus. Se
deschide compartimentul pentru baterii apasand si
culisand spre exterior capacul.

+ Se instaleaza / indeparteaza bateriile. Pozitionati
corect bateriile atunci cand le introduceti in
unitatea laser.

« Se inchide si se blocheaza capacul de la
compartimentul de baterii prin culisare spre
interior pana cand este inchis complet.

AVERTISMENT:

Pentru a introduce corect bateriile,
verificati cu grija polaritatea + / - aratatda
in carcasa acestora. Bateriile trebuie sa
fie de acelasi tip si capacitate. Nu folosifi
o combinatie de baterii cu un grad diferit
de incarcare.

Setare
Montarea pe suporturi

Montarea trepiedului / suporturilor (Vezi figura ®)

« Pozitionati trepiedul / suportul pe o suprafata unde
nu poate fi perturbat cu usurinta si aproape de
centrul zonei care va fi masurata.

«  Setati trepiedul / suportul dupa caz. Reglati pozitia
astfel incat baza de montare a capului trepiedului /
suportului sa fie aproape orizontala.

« Indepirtati accesoriul pentru picior de la scula cu
laser pentru 0 montare mai usoara.

+ Montati scula cu laser pe trepied / suport prin
impingerea in sus a surubului din mijloc si
strangere (Pot fi folosite suporturi fie cu surub cu
filet de 1/4, fie de 5/8).

A ATENTIE:

A nu se lasa nesupravegheata scula cu
laser pe un suport daca surubul din mijloc
nu este strdans complet. Daca lasati scula
nesupravegheatd, aceasta poate sd cada si
sa sufere eventuale defectiuni.

RETINETI:

Ca bund practicd, este recomandabil sa sprij
intotdeauna scula cu laser cu 0 mand atunci cand o
montafi sau o demontafi dintr-un suport.

Daca pozitionati peste o tintd, strangefi partial
surubul din mijloc, aliniati scula cu laser si apoi
strangefi complet.

tilizare

RETINETI:

Vezi Descrierile LED pentru indicatii pe parcursul
Sfunctionarii.

Inainte de a utiliza unitatea laser, verificati
intotdeauna ca functioneaza cu precizie.

In modul de functionare manuald, funcfia de
autoreglare este OPRITA. Nu se garanteaza ca
precizia fascicolului este la nivel.

Unitatea laser va indica daca se afla in afara ariei
de compensare. Consultati Descrierile LED. Se
repozifioneaza unitatea laser astfel incdt sd fie mai
aproape de nivel.

Cdnd nu este in functiune, asigurati-vd ca scula cu
laser este ORPITA si ca mecanismul de blocare a
pendulului este in pozitua blocat.

Alimentare

*  Apasati pentru a PORNI scula cu laser.
« Pentru OPRIREA sculei cu laser, apasati in mod

repetat pana cand se selecteaza modul

OPRIT SAU apasati si tineti apasat timp
de > 3 secunde pentru OPRIREA sculei cu laser in
orice mod de functionare.

Mod

« Apasati @ in mod repetat pentru navigarea prin
modurile disponibile.

Autonivelare / Mod de functionare manuali

(Vezi figurile ®) si Q)

*  Mecanismul de blocare a pendulului de la scula cu
laser trebuie sa fie mutat in pozitia blocat pentru a
permite autonivelarea.

+ Scula cu laser poate fi folosita cu mecanismul
de blocare a pendulului in pozitia blocat atunci
cénd este necesara pozitionarea sculei cu laser in
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unghiuri variate fata de linii sau puncte nenivelate
de proiectie.

Mod de functionare prin impulsuri (Veziﬁguré@

«  Cand scula cu laser este PORNITA, apisati
pentru PORNIREA / OPRIREA modului de
functionare prin impulsuri.

* Modul de functionare prin impulsuri permite
utilizarea unui detector de laser.

Aplicatii
Verticala / Transferarea
punctulul

Folosind fascicolul laser vertical, fixati un plan de
referinta vertical.

Pozitionati obiectul(obiectele) dorit(e) pana cand
este(sunt) aliniate cu planul de referinta vertical,
asigurandu-va astfel ca obiectul(obiectele) este(sunt)
pozitionat(e) vertical.

(numat SCL-D):

Se stabilesc 2 puncte referinta care trebuie sa fie
pozitionate vertical.

Se aliniaza cu un punct de referinta fie fascicolul
laser proiectat in jos, fie fascicolele proiectate in
cruce din partea de sus.

Fasciolul(fascicolele) laser opus(e) va proiecta un
punct pe verticala.

Se pozitioneaza obiectul dorit pana cand fascicolul
laser este aliniat cu al doilea punct de referinta care
trebuie si fie vertical pe punctul de referinta stabilit.

La nivel / Transferarea
punctulul

Folosind fascicolul laser orizontal, fixati un plan de
referinta orizontal.

Pozitionati obiectul(obiectele) dorit(dorite) pana cand
este(sunt) aliniat(e) cu planul de referinta orizontal
pentru a va asigura ca obiectul(obiectele) sunt la
nivel.

incadrare

77-320/77-321

Folosind fascicolele laser verticale si orizontale

stabiliti un punct unde cele 2 fascicole se
intersecteaza.

Pozitionati obiectul(obiectele) dorit(e) pana cand
este(sunt) aliniate atat cu fascicolele de laser
verticale ct si cu cele orizontale astfel incat
obiectul(obiectele) sa fie incadrat(e).

Mod de functionare prin
impulsuri (Vezi figura @)

Selectarea modului de functionare prin impulsuri a
sculei cu laser permite utilizarea detectorilor laser
optionali.

Modul de functionare manuala
(Vezi figura ® si Q)

Dezactiveaza functia de autonivelare si permite
unitatii laser sa proiecteze un fascicol inflexibil in
orice directie.

Verificarea precizgiei si

calibrarii

RETINETI:

Unitatile laser sunt sigilate si calibrate din fabrica la
valorile precise specificate.

Se recomanda efectuarea verificarii de calibrare
inainte de prima utilizare i apoi periodic in timpul
utilizarii viitoare.

Unitatea laser trebuie verificatd cu regularitate
pentru a se asigura acuratefea acesteia, mai ales
pentru pozitiondri precise.

Mecanismul de blocare in timpul transportarii
trebuie sd fie in pozitia blocat pentru a permite
autonivelarea sculei cu laser inainte de verificarea
preciziei.
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¢ Precizia fascicolului de

aliniere

(Vezi figura ®)

() Asezati scula cu laser dupa cum se aratd in
imagine, cu laserul PORNIT. Se marcheazi punctul
P, la intersectie.

() Se roteste unitatea laser la 180° si se marcheazi
punctul P, la intersectie.

() Se muti unitatea laser aproape de zid si se
marcheaza punctul P, la intersectie.

() Se roteste unitatea laser la 180° si se marcheaza
punctul P, la intersectie.

() Se misoara distanta verticald dintre punctele P,
si P, pentru a obtine D; si distanta verticala dintre
punctele P, si P, pentru a obtine D, .

Se calculeaza distanta maxima permisa de deviatie
remanenta si se compard cu diferenta dintre D, 5i D,
dupa cum se arata in ecuatie.

Daca suma nu este mai micd decdt sau egala cu
distanta de deviatie @ maximda calcul
scula trebuie returnatd furnizorului d-voastri de
produse marca Stanley pentru calibrare.

Distanta maximd de deviatie remanentd:

=025y (Dm - (2 x D,m)

Maxim

= 0,0024 %x (D, fi - (2 x D,fi)

A se compara: (Vezi figura )
D, - D, < + Maxim

Exemplu:

. D1: l()m,Dj: 0.5m
> D, = 04mm

« D, =-0.6mm

164 3

f
02 mmx 10m - (2 x 0.5m) =
(distanta de deviatie remanenti maximda)

(0.4 mm) - (-0.6 mm) = 1.0 mm

1,0mm < 1,8 mm (CORECT, scula se incadreazi

1.8 mm

in parametrii de calibrare)

Precizia fascicolului orizontal
(Vezi figura ©)

« () Asezati scula cu laser dupd cum se aratd in
imagine, cu laserul PORNIT. indreptati fascicolul
vertical spre primul colt sau spre un punct de
referinta stabilit. Se masoara jumatate din distanta D,
si se marcheaza punctul P, .

« (&) Se roteste unitatea laser si se aliniaza fascicolul
laser vertical frontal cu punctul P, . Punctul de
intersectie a fascicolului laser orizontal cu cel vertical
se marcheaz ca fiind punctul P, .

« (&) Rotiti scula laser si indreptati fascicolul vertical
spre al doilea colt sau spre un punct de referinta
stabilit. Se marcheaza punctul P, astfel incat acesta sa
fie aliniat pe verticald cu punctele P, and P, .

() Se masoari distanta verticald D, dintre punctul cel
mai inalt si cel mai de jos.

« Se calculeaza distanta maxima permisa de deviatie
remanenta si se compara cu D2 .

* Dacd D, nu este mai mic decit sau egal cu distanta
de deviatie remanentd maximda calculatd, scula
trebuie returnata furnizorului d-voastra de produse
marca Stanley pentru calibrare.

Distanta maximd de deviatie remanentd:

=02 mm x D,m
Maxim

0,0024 %x D, fi

A se compara: (Vezi figura &)
D, < Maxim
Exemplu:
. DI =5m, D = 0.65 mm
« 02 mm x Sm = 1.0 mm (distanta de deviatie
remanentd maximda)
¢ 0.65mm < 1.0 mm (CORECT, unitatea se afla in

parametrii de calibrare)
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Precizia fascicolului vertical
(Vezi figura ()

« (%) Se misoar indltimea tocului de usa vertical sau
a punctului de referintd pentru a obtine distanta D, .
Asezati scula cu laser dupa cum se arata in imagine,
cu laserul PORNIT. indreptati fascicolul vertical
catre tocul vertical al usii sau catre punctul de
referintd. Se marcheaza punctele P, , P, , si P, dupa
cum se aratd in imagine.

« () Se mutd scula laser opus fati de tocul de usd
vertical sau fata de punctul de referinta si se aliniaza
fascicolul vertical cu P, si P, .

+ (@@ Semdasoari distantele orizontale dintre P, si
fascicolul vertical din a doua locatie.

« Se calculeaza distanta maxima permisa de deviatie
remanenta si se compard cu D, .

* Daca D, nu este mai mic decit sau egal cu distanta
de deviatie remanentd maximd calculatd, scula
trebuie returnata furnizorului d-voastra de produse
marca Stanley pentru calibrare.

Distanta maximd de deviatie r

_ mm
=04 5 7xDm

Maxim .
= 0,0048 17'[1)( D, ft
A se compara: (Vezi figura ()
D, < Maxim
Exemplu:
. DI =2m, Dz = 0.3 mm
- 04 %x 2m = 0,8 mm (distanta de deviatie
remanentd maximda)

¢« 0.3mm < 0.8 mm (CORECT, unitatea se afla in

parametrii de calibrare)

Precizia fascicolelor proiectate

in sus si in jos
(Numai SCL-D / Vezi figura ®)

« () Asezati unitatea laser dupi cum se aratd in
imagine, cu laserul PORNIT. Se masoara distantele
D, and D, . Aceste puncte se marcheaza cu P and P, .

«  (® Se roteste unitatea laser la 180° pastrand aceleasi
distante pentru D, si D, . Se aliniaza fascicolul
laser proiectat in jos cu punctul P, . Acest punct se
marcheaza cu P, .

« () Se masoari distanta D, dintre punctele P, and P, .

« Se calculeaza distanta maxima permisa de deviatie
remanenta si se comparéd cu D, .

* Dacdi D, nu este mai mic decit sau egal cu distanta
de deviatie remanentd maximd calculatd, scula
trebuie returnatd furnizorului d-voastra de produse
marca Stanley pentru calibrare.

Distanta maximd de deviatie r

= ({D,mx 0.4 %) + (D,m x 0.8

mm )

Maxim ™
= (D, fix 0.0048 %) + (D,ft x 0.0096
in ) X
Ji
A se compara: (Vezi figura )

D; < Maxim
Exemplu:

* D,=3mD,=1mD;=15m
« B3mx04 “r‘n—m)Jr(lmx().(? %) = 2.0mm

( de deviatie

a maxima)
e 1.5mm < 2.0 mm (CORECT, unitatea se afi in

parametrii de calibrare)
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Date tehnice

Scula cu laser

SCL SCL-D

Precizia de nivelare: <3mm/15m

Precizia orizontald / verticala <3mm/15m

Precizia fascicolului proiectat <3mm/15m

in sus:

Precizia fascicolului proiectat <6mm/15m

in jos:

Raza de compensare: Autonivelare la +4°

Distanta de operare:

Linie:

cu detector de laser: >25m >50m
Punct: >30m
Clasa laserului: Clasa 2 (EN60825-1)

Lungimea de unda a laserului: 635 nm = 5 nm

Timpul de functionare: > 18 ore (alkalin) > 10 ore (alkalin)
Alimentare: 3 x baterii “AA”

Categoria rezistentei impotriva IP54 (categorie de rezistenta impotriva infiltratiilor)
infiltratiilor (IP):

Temperatura de functionare: -10°C-+50°C

Temperatura de depozitare: -25°C-+70°C
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Sisukord

Ohutus

Toote kirjeldus

Klaviatuur, reZiimid ja LED

Patareid ja toide

Seadistamine

Kasutamine

Rakendusalad

Tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine
Tehnilised andmed

Kasutaja ohutus
A HOIATUS:

® Lugege enne toote kasutamist tahelepanelikult
B juhiseid ja k PP
Instrumendi eest vastutav isik peab tagama,
et koik kasutajad moistaksid ja jérgiksid neid
Jjuhiseid.

/\ Erevantus:

o Viltige lasertddriista toGtamise ajal laserikiire
(punase valgusallika) silma paistmist. Laserikiire
silma paistmine pikema aja véltel voib teie silmi
kahjustada.

A ETTEVAATUST:

® Moéne lasertddriistaga voivad kaasas olla
kaitseprillid. Need El OLE sertifitseeritud
kaitseprillid. Neid prille kasutatakse AINULT

LASERKIIAGUS - ARGE
VAADAKE KIIRDE EGA VAADAKE
OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA

KLASS 2 LASERTOODE

EN 60825-1

Toote kirjeldus

Joonis A - Lasertsoriist
1. 1/4 - 20 statiivikeere
. Vertikaalse laseri aken
. Horisontaalse laseri aken
. Pendli-/transpordilukk
. Ules suunatud laseri aken (ainult SCL-D)
. 5/8-11 statiivikeere
Alla suunatud laseri aken (ainult SCL-D)
. Klaviatuur
8. Patarei kate

oo s wN

~

Joonis B - Kiaviatuuri konfiguratsioonid

Joonis C - Lasertiiriista aku asukoht
8. Patarei kate
9. Patareid - 3 x "AA"

Joonis D - Statiivikeermed
1. 1/4- 20 statiivikeere
6. 5/8-11 statiivikeere

Joonis E - Lasertooriist statiivil/kinnitusel
10. Keskkruvi keere

11. Keskkruvi nupp

kiire néf P
keskkonnas voi valgusallikast kaugemal.

Hoidke kasutusjuhend alles.

A HOIATUS:
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o lasertddriistale on paigutatud jérgmised sildid,
et teavitada teid mugavuse ja turvalisuse
huvides laseri klassist. Palun lugege toote

"

P PP "

spetsiifiliste omaduste kohta.

F- Pendli/Transpordiluku asendid
Joonis G - Laseri reziimid

Joonis H - pulseerimisreziim

Joonis J - Manuaalreziim

Joonis K - Loodimiskiire tépsus

Joonis L - Horisontaalse kiire tapsus
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Joonis M - Vertikaalse kiire tapsus

Joonis N - Vertikaalkiirte tépsus

Klaviatuur, reZiimid ja LED

Klaviatuurid (vt joonis @)

@ Toide SISSE/VALJA / reziimiklahv

@ Pulseerimisreziim SISSE/VALJA klahv

Reziimid (vt joonis @)

—  Saadaolevad reziimid (SCL)
e Horisontaaljoon
l o Vertikaaljoon
- - * Horisontaaljoon ja vertikaaljoon (rist)
o Kaik kiired VALJAS

—  Saadaolevad reziimid (SCL-D)
| * Horisontaaljoon

o Vertikaaljoon
+ * Horisontaaljoon ja vertikaaljoon (rist)
. ® Punkteeritud vertikaaalkiir
& *  Kaik jooned ja punktid
o Kaik kiired VALJAS

77-320/77-321

LED indikaatorid (v joonis @)

i %  Toite LED - piisiv ROHELINE
* Toide on SISSE liilitatud
Toite LED - vilkuv PUNANE
o Patarei on tiihjenemas
Toite LED - piisiv PUNANE
o Patarei vajab laadimist

@ Luku LED - piisiv PUNANE
o Pendli lukk on SEES
e Iseloodimine on VALJAS
Toite LED - vilkuv PUNANE
o Valjaspool kompensatsiooniulatust

A Pulseerimise LED - piisiv ROHELINE

* Pulseerimisreziim on SEES
(saab kasutada koos detektoriga)

Patareid ja toide

Patareide paigaldamine/

eemaldamine
(Vt joonis ©)

Lasertooriist

o Keerake lasertdriist imber. Avage patareisahtli kate,
seda vajutades ja vélja liikates.

Patareide paigaldamine/eemaldamine Paigaldage
patareid diges suunas.

Sulgege ja lukustage patareisahtli kate, liikates seda,
kuni see on kindlalt suletud.

A HOIATUS!

o Jélgige tahelepanelikult patareide pesas olevaid
mérgistusi (+) ja (-), et paigutada patareid
Oigesti. Patareid peavad olema samatiiiibilised ja
sama pingega. Arge kasutage patareisid, millel

.

on alles jaénud erinevad laengud.

¥ 169



Seadistamine

Lisaseadmetele paigaldamine

Statiivikinnitus / Li dmele paigaldamine (vt
joonis ®)

* Paigutage statiiv/lisaseade kohta, kus miski seda ei
sega, mdddetava ala keskkoha ldhedale.

Paigaldage statiiv/lisaseade asjakohasel viisil.
Reguleerige statiivi pead / lisaseadme kinnitusalust, et
see oleks enam-véhem horisontaalselt.

Paigaldamise halbustamiseks eemaldage lasertéoriistalt
jala kinnitus

Kinnitage lasertdoriist statiivile / lisaseadmele,
vajutades keskkruvi, ja pingutage) (kasutada vaib 1/4 vii
5/8 kruvikeermega lisaseadmeid).

A ETTEVAATUST!

e /Jirge jétke lasertdcriista jrelevalveta, kui
keskkruvi ei ole téielikult lisaseadmele
kinnitatud. Vastasel juhul voib lasertddriist maha
kukkuda ja kahjustuda.

MARKUS.

o Soovitame lasertddriista lisaseadmele paigutamisel voi
sellelt eemaldamisel alati (ihe kdega toetada.

Sihtmérgile paigutamisel keerake keskkruvi osaliselt kinni,
Jjoondage lasertdoriist ja seejérel keerake kruvi téielikult
kinni.

Kasutamine

MARKUS.

® Vtjaotist LED kirjeldused, et ndha kasutamisel

kuvatavaid néitusid.

Enne lasertddriista kasutamist kontrollige alati selle

tépsust.

e ManuaalreZiimis on iseloodimine VALJA liilitatud.
Horisontaalse kiire tépsus pole tagatud.
Lasertddriist nditab, kui see on véljaspool
kompensatsiooniulatust. Vt jaotist LED kirjeldused.
Paigutage lasertdoriist iimber, et see oleks horisontaalsem.
Kui lasertddriist pole kasutusel, siis liilitage see VALJA ja
seadke pendlilukk lukustatud asendisse.

Toide

¢ Lasertboriista SISSE lilitamiseks vajutage nuppu @
o Lasertooriista VALJA lulitamiseks vajutage korduvalt
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nuppu @ kuni valitud on reziim VALJAS V@I vajutage

ja hoidke nuppu > 3 sekundit, et laserttorist mis
tahes reziimis totades VALJA lillitada.

Reziim

e \fajutage korduvalt nuppu @ et saadaolevaid reziime
lehitseda.

Iseloodimis-/manuaalreziim

(Vt joonis @) ja ©)

o Iseloodimise lubamiseks tuleb lasertdoriista pendlilukk
liilitada lukustamata asendisse.

® lasertddriista saab kasutada, pendel lukustatud asendis,
kui sellega on vaja toGtada erinevate nurkade all
mitterShtsate sirgjoonte vdi punktide projitseerimiseks.

Pulseerimisreziim (vt joonis @)

® Kui lasertoriist on SEES, vajutage nuppu ,et
pulseerimisreziimi SISSE/VALJA liilitada

® Pulseerimisreziim voimaldab kasutada seadet koos
laserdetektoriga.

Rakendusalad

Piistloodimine / punkti
nihutamine

* \ertikaalse laserkiire abil saate maéarata vertikaalse
tasapinna.

* Paigutage soovitud objektid nii, et need on Ghtiksid
vertikaalse referentstasapinnaga, tagamaks objektide
piistioodsust.

(ainult SCL-D):

e \Valige 2 referentspunkti, mis on loodis.

¢ Joondage alla suunatud laserkiir véi tiles suunatud laserkiir
médratud referentspunktiga.

o \Vastaskiilje laserkiired projitseerivad punkti, mis on
pistioodis.

o Paigutage soovitud objekt nii, et laserkiir Ghtiks teise
referentspunktiga, mis on maaratud referentspunkti suhtes
pstloodis.

77-320/ 77-321



Horisontaalloodimine / punkti
mhutamme

Horisontaalse laserkiire abil saate maarata horisontaalse
referentstasapinna.

* Paigutage soovitud objekt{id) nii, et see tihtiks (need
Gihtiksid) horisontaalse referentstasapinnaga, tagamaks
objekti(de) loodsust

Ta isnurk
Kasutades nii vertikaalset kui ka horisontaalset laserkiirt
maarake punkt, kus 2 kiirt ristuvad

o Paigutage soovitud objekt(id) nii, et see thtiks (need
{ihtiksid) nii vertikaalsete kui ka horisontaalsete
laserkiirtega, tagamaks objekti(de) taisnurksust.

Pulseerimisreziim (vtjoonis @)
e Laserseadme pulseerimisreziim voimaldab kasutada
fakultatiivseid laserdetektoreid.

Manuaalreziim (vt joonis ® ja @)
* Keelab iseloodimisfunktsiooni ja vdimaldab laserseadmel
projitseerida piisiva laserkiire mis tahes suunas.

77-320/77-321

Tapsuse kontrollimine ja
kalibreerimine

MARKUS.

o lasertddriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud
spetsifikatsioonis ndidatud tipsusega.

Soovitatav on kalibreeringut enne esmakordset kasutamist
Jja perioodiliselt kontrollida.

Lasertddriista tdpsust tuleb regulaarselt kontrollida, eriti
tdpsete plaanide korral.

Transpordilukk peab olema lukustamata asendis,

et voimaldada lasertddriistal enne tipsuse
kontrollimist ennast loodida.

.
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Loodimiskiire tapsus
(Vt joonis ®)

(%) Paigutage lasertdoriist naidatud viisil, kui laser on
SISSE lulitatud. Mérkige punkt P, ristumiskohta

(® Keerake lasertooriista 180° ja markige punkt P,
ristumiskohta.

(® Viige laser seina lahedale ja markige punkt P,
ristumiskohta

Keerake lasert6driista 180° ja markige punkt P,
ristumiskohta.

(®) Maitke horisontaalset vahekaugust punktide P, ja P,
vahel, et saada kaugus D,, ja vertikaalset vahekaugust
punktide P, ja P, vahel, et saada kaugus D, .

Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D, ja

D, vahekaugusega, nagu on néidatud valemis.
Kui summa ei ole viksem vai vordne arvutatud
maksimaalse nihkekaugusega, sus tuleb todriist

kalibi ks Stanley edasimii d:
Maksimaalne nihkekaugus:
=02 m—rr’l"x (D,m - (2 x D,m))
Maksimum tolli
= 00024 jalga x (D,m - (2 x D,m))
Vérdlus: (Vt joonis (%))
D, - D, < +maksimum
Niide:
e D,=10mD,=05m
® D, =04mm
e D,=-06mm

172 %

02 mm X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
ksimaalne lubatud nihkek )

(0.4 mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8mm (TOENE, téériist on

kalibreerimisvahemikus)

Horisontaalkiire tipsus
(Vt joonis ©)

(&) Paigutage lasertdoriist naidatud viisil, kui laser on
SISSE lilitatud. Suunake vertikaalne kiir esimesse nurka
vi méadratud referentspunkti. Madtke pool kaugusest D, ja
markige punkt P. .

(&) Keerake lasertobriista 90° ja joondage eesmine
vertikaalne laserkiir punktiga P,. Markige punkt P,
horisontaalse ja vertikaalse laserkiire ristumiskohta.

() Potrake lasertdoriista ja suunake vertikaalne kiir teise
nurka vdi méératud referentspunkti. Markige punkt P, nii, et
see on vertikaalselt tihel joonel punktidega P, ja P,.

(& Madtke vertikaalset kaugust D, kirgeima ja madalaima
punkti vahel

Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D2-ga.
Kui D, ei ole véiksem vai vordne arvutatud
maks:maalse nihkekaugusega, sus mleb todriist
kalibi ks Stanley

Maksimaalne nihkekaugus'
=02 MM x D m
Maksimum

= 00024 ,%’; X 0,m

Vardlus: (Vt joonis (&)
D, < maksimum

Niide:

=5m,D,= 0,65mm
02 M x 5m = 1,0mm (maksimaalne lubatud
mhkekauyusl
0,65mm < 1,0mm (TOENE, tédriist on

kalibreerimisvahemikus)
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Vertikaalse kiire tipsus
(Vt joonis @)

o (") Mddtke uksepiida voi referentspunkti kdrgus, et saada

kaugus D, . Paigutage lasertdtriist naidatud viisil, kui laser

on SISSE lilitatud. Suunake vertikaalne kiir uksepiida voi
referentspunkti suunas. Mérkige punktid P, P, ja P,, nagu
joonisel ndidatud.

o () Viige lasertdiriist uksepiida vai referentspunkti

vastaskilljele ja Ghitage vertikaalne kiir punktidega P, ja P,.

(%) Madtke horisontaalkaugused P, ja vertikaalse kiire
vahel 2. asukohast.

¢ Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D,-ga.

® Kui D, ei ole vdiksem vai vordne arvutatud
maks:maalse nihkekaugusega, sus tuleb toariist
kalibreerimiseks Stanley imii d:

Maksimaalne nihkekaugus'

=04 MM x D m
Maksimum

tolli
= 0,0048 /ngax D,m

Vérdlus: (Vt joonis (%))

D, < maksimum

Niide:

® D,=2mD,=03mm

e 04 % x 2m = 0,8mm (maksimaalne lubatud
nihkekaugus)

e 03mm < 0,8mm (TOENE, toériist on
kalibreerimisvahemikus)

77-320/77-321

Vertikaalkiirte tapsus
(ainult SCL-D) / Vt joonis ®))

® (%) Paigutage laserseade naidatud viisil, kui laser on SISSE
lilitatud. Modtke kaugused D, ja D,. Mérkige punktid
P jaP,.

* (@) Keerake laserseadet 180°, hoides sama kaugust D,
ja D, vahel. Joondage allasuunatud laserkiir punktiga P,.
Mark\ge punkt P,

* (%) Mddtke kaugus D,punktide P, ja P, vahel.

* Arvutage maksimaalne mhkekaugus |a vorrelge seda D,-ga

® Kui D, ei ole vdiksem véi vordne arvutatud
maks:maalse nihkekaugusega, sns tuleb tédriist
kalibreerimiseks Stanley edasimiiiij 1

Maksimaalne nihkekaugus:

=(D,mx 04 mm)+(DmeD,8M}
Maksimum
= (D mx 000451Ta) + (D,m x 0,0096

toll]
jalga )

Vérdlus: (Vt joonis (%))

D, < maksimum

Niide:

e D =3mD,=1mD,=15m

o (3mx04 % J+(1m x 0.8 % ) =20mm
ksimaalne lubatud nihkek )

e 15mm < 20mm (TOENE, téériist on

kalibreerimisvahemikus)
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Tehnilised andmed

Lasertodriist

SCL SCL-D
Loodimistépsus: <3mm/15m
Horisontaalne/vertikaalne tédpsus <3mm/15m
Ules suunatud kiire tapsus: <3mm/15m
Alla suunatud kiire tépsus: <Bmm/15m
Kompenseerimisulatus: Iseloodimisulatus +4°
Tookaugus:
Joon:
Laserdetektoriga: >25m >50m
Punkt: >30m
Laseri klass: klass 2 (EN60825-1)
Laseri lainepikkus 635nm+5nm
Kasutamisaeg: > 18 tundi (leelispatareid) > 10 tundi (leelispatareid)
Toiteallikas: 3x "AA” patareid
IP klass: P54
Tostemperatuuri vahemik: -10° C kuni +50° C
Hoiustamistemperatuuri vahemik: -25° C kuni +70° C
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Satura raditajs

Drosiba

lerices parskats

Tastatiira, reZzimi un indikatori
Baterijas un bateriju uzlades limenis
lestatiSana

Izmanto$ana

IzmantoSanas veidi

Precizitates parbaude un kalibréSana
Specifikacijas

Naudotojo sauga
A ISPEJIMAS:

*  Prie$ naudodami sj gaminj atidZiai
perskaitykite saugos instrukcijas ir gaminio
vadova. UZ §j prietaisg atsakingas asmuo
privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi Siy nurodymy.

A ATSARGIAI:

*  Kai naudojamas lazerinis jrankis, saugokités,
kad skleidZiamo lazerio spindulio (raudonos
Sviesos $altinio) nenukreiptuméte j akis.
llgalaikis lazerio spindulio poveikis gali biiti
Zalingas jasy akims.

A ATSARGIAI:

*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
biti pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsauginiai akiniai. Sie akiniai naudojami TIK

induli i pagerinti $vie )i
aplinkoje arba esant toliau nuo lazerio
Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétuméte
perziréti ateityje.

/\ oemesio:
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«  Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
Jrankio, kad nurodyty lazerio klase jasy patogumui
ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie konkrety
gaminio modelj ieSkokite gaminio vadove.

LAZERA STAROJUMS ~ NESKATIETIES
LAZERA STARA TIES! VAL

OPTISKIEM INSTRUMENTIEM

* 2. KLASES LAZERA IERICE
Waks jauda < 1 mW pie 630 - 670 nm

EN 60825-1

lerices parskats

Attels A — Lazera ierice
. 1/4-20 vitnu stiprinajums
. Vertikala lazera stara lodzin$
. Horizontala lazera stara lodzing
. Stabilizators /Fiksators transporte$anai
. AugSup versta lazera stara lodzin$ (tikai SCL-D)
. 5/8-11 vitnu stiprinajums
Lejup Vérsta lazera stara lodzins$ (tikai SCL-D)
. Tastatira
8. Bateriju vacing

DU WN =

~

Attels B — Tastatiiras konfiguracijas
Attels C — Lazera ierices bateriju atrasanas vieta
8. Bateriju vacin$
9. Baterijas — 3 x “AA”
Attels D — vitnu stiprinajumi
1. 1/4-20 vitnu stiprinajums
6. 5/8-11 vitnu stiprindjums
Attels E — Lazera ierice uz trijkaja/pierices
10. Vidgjas skruves vitne
11. Videjas skruves galvina

Attels F — stabilizatora / Transportésanas laika
izmantojama fiksatora pozicijas

Attels G — Lazera rezimi

Attels H — impulsu rezims

Attels J — Manualais rezims

Attels K — Limenraza stara precizitate

Attels L — Horizontal stara precizitate
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Attels M — vertikala stara precizitate

Attels N — Augsup un lejup vérsta stara precizitate

Tastatiira, reZzimi un
indikatari

Tastatiiras (skat. attzu @)

@ leslegSanas/izslegsanas poga / ReZima poga

@ Impulsu reZzima ieslégSanas/izslegSanas
poga

RezZimi (skat. attei @)

= Pleelamlerezlml(SCL)
Horizontala linija
l « Vertikala linija
- - « Horizontala linija un vertikala inija
(Krustips)
* Visi stari ir izslegti

- P|ee1am|e rezimi (SCL-D)
| Horizontala linija
* Vertikala linija

+ « Horizontala linija un vertikala linija
. (Krustips)
& o AugSup un lejup versts punktveida stars

« Visa [inija un punkts
*  Visi stari ir izslegti

Indikatori (skat. attz @)

= % Elektroenergijas indikators — Vienmérigi deg
ZALA krasa
* Baro$ana ir ieslegta
Elektroenergijas indikators — Mirgo
SARKANA krasa
* Zems bateriju ladin$
_ Elektroenergijas indikators — Vienmeérigi deg
SARKANA krasa
« Baterija ir jauzlade

@ Blokesanas indikators — Vienmerigi deg

SARKANA krasa
4 « Stabilizators ir fikséts
« PaSlimeno3ana ir izslegta
Blokgsanas indikators — Mirgo SARKANA krasa
« Neatrodas kompensacijas diapazona

- Impulsu indikators — Vienmérigi deg ZALA

krasa
¢ Impulsu reZims ir ieslegts

(Var izmantot kopa ar detektoru)

Baterijas un bateriju
uzlades limenis

Bateriju ievietoSana/iznem3ana
(Skat. attelu ©)

Lazera ierice

* Pagrieziet lazes ierici uz apakSu. Atveriet bateriju
nodalijuma vacinu, to nospieZot un izvelkot.

* levietojiet/iznemiet baterijas. levietojot baterijas
lazera ierice, pagrieziet tas pareiza virziena.

* Aizveriet un fiksgjiet bateriju nodalijuma vacinu,
iebidot to atpakal vieta, lidz tas ir ciesi aizverts.

A BRIDINAJUMS!

« Lai pareizi ievietotu baterijas, pieversiet
uzmanibu atzimém (+) un (-) uz bateriju
turétaja. Bater/jam jabut ar vienadiem
raksturli V nei.
baterijas ar atsk/r/gu uzlades limeni.

77-320/ 77-321
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lestati$ana

Papildu piederumi montazai

Trikajis / Papildu stiprinajums (Skat. attélu ®)

* Novietojiet trijkaji / papildu piederumu vieta, kura
to nevargs nejausi izkustinat, netalu no meramas
zonas centra.
piederumu. Adjust positioning to be sure tripod
head / accessory mounting base is near horizontal.

* Lai uzstadi$ana btu vieglaka, nonemiet no lazera
ierices kaju stiprinajumu.

*  Piestipriniet lazera ierici pie trijkaja/pierices, pabidot
uz aug8u un pievelkot videjo skravi (Var izmantot
piederumus ar 1/4 vai 5/8 skriives vitni).

/\ sriowAums!

*  Neatstajiet lazera ierici uz ST piederuma bez
uzraudzibas, ja videja skriive nav lidz galam
pievilkta. Pretgja gadijuma lazera ierice var
nokrist un gat bojagjumu.

PIEZIME.

* Uzliekot lazera ierici uz piederuma vai nopemot no
piederuma, ieteicams lazera ierici vienmer ar vienu
roku atbalstit.

* Poziciongjot virs mérka, dalgji pievelciet videjo skrivi,
centréjiet lazera ierici un péc tam pilniba pievelciet.

lzmantoSana

PIEZIME.

» Darbibas laika redzamas norades skatiet sadala
Indikatoru apraksti.

 Pirms lazera ierices izmantosanas vienmer
parliecinieties, vai lazera ierice ir preciza.

* Manualaja reZima automatiska limeno$ana ir izslégta.
Nav garantéta stara precizitate, un tas var neatrasties
viena limeni.

e Lazera ierice noradis, kad ta atradisies arpus
kompensacijas diapazona. Skatiet sadaju Indikatoru
apraksti. Parvietojiet lazera ierici, lai ta atrastos tuvak
limenim.

* Kad lazera ierice netiek izmantota, neaizmirsiet to
izslegt un fikset stabilizatoru.

BaroSanas avots

* Nospiediet , lai ieslegtu lazera ierici.
* Laiizslegtu lazera ierici, atkartoti nospiediet
, idz izvelets izslegts rezims, VAl nospiediet un

pieturiet > 3 sekundes, lai no jebkura rezima
izslegtu lazera ierici.

ReZims

* Atkartoti nospiediet @ lai parskatitu pieejamos
rezimus.

Pa3limeno3ana / Manualais reZims

(Skat. attélus ® un Q)

 Lai veiktu paslimeno3anu, lazera ierices stabilizatora
fiksators nedrikst atrasties fikséta pozicija.

* Lazera ierici var izmantot ar stabilizatora fiksatoru
fikséta pozicija situacijas, kad nepiecieSams lazera
ierici novietot dazados lenkos, lai projicétu taisnas
linijas vai punktus, kas neatrodas limeni.

Impulsu rezims (Skat. attélu @)

* Kad lazera ierice ir ieslegta, nospiediet@, lai
ieslegtu/izslegtu impulsu rezimu.

* Impulsu reZims |auj ierici izmantot kopa ar lazera
detektoru.

IzmantoSanas veidi

Svertenis / Punkta parneSana

« Arvertikalo lazera staru izveidojiet vertikalu atsauces

projekciju.

* lzvietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz panakat

izlidzinajumu ar vertikalo atsauces projekciju, lai
nodrosinatu, ka objekts(-i) ir novietots(-i) vertikali.

(Tikai SCL-D):

lzveidojiet 2 atsauces punktus, kuriem jabdt imeni.

« Lazera apak$gjo vai augs$ejo staru nocentrgjiet ar vienu

no izveidotajiem atsauces punktiem.

* Pretéjais(-ie) lazera stars(-i) projices punktu taisnai

svértena [inijai.

* Novietojiet vajadzigo objektu, lidz lazera stars ir izlidzinats

ar otru atsauces punktu, kuram jaatrodas uz vienas
vertikalas [nijas ar jau izveidoto atsauces punktu.
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leems / Punkta parneSana
Ar horizontalo lazera staru izveidojiet horizontalu
atsauces projekciju.

* Novietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz tie ir
saskanoti ar horizontalo atsauces projekciju, lai
nodroSinatu, ka objekts(-i) ir limenoti.

Taisnsturis

* |zmantojot vertikalo un horizontalo lazera staru,
izveidojiet punktu, kur krustojas 2 stari.

* Novietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz tie ir
izlidzinati ar vertikalo un horizontalo lazera staru, lai
nodro8inatu, ka objekts(-i) ir taisna lenkl.

Impulsu reZims (skat. atteiu @)
« lestatot lazera ierici impulsu rezZima |auj izmantot
izvéletos lazera detektorus.

Manualais reZims (skat. attéius ® un @)
« Atspgjo paslimenosanas funkciju un lauj lazera iericei
projicét nekustigu lazera staru jebkura virziena.

Precizitates parbaude un

kalibreSana

PIEZIME.

» Lazera ierices ir hermeétiski noslegtas un lidz
noraditajam vertibam kalibrétas ripnica.

e Pirms pirmas izmantoSanas reizes un péc tam regulari
izmanto$anas laika ieteicams veikt kalibréSanas
parbaudi.

* Lai garantétu lazera ierices precizitati, it ipasi
preciziem planojumiem, regulari to japarbauda.

® Pirms precizitates parbaudisanas jaatver
transportesanas laika izmantojamo fiksatoru, lai
ierice varétu paslimenoties.
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Limenraza stara precizitate
(Skat. attélu )

* () Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka
redzams attgla. Krustojuma atzimgjiet punktu P..

« () Pagrieziet lazera ierici par 180° un krustojuma
atzZimgjiet punktu P,.

« (k) Parvietojiet lazera ierici pie sienas un krustojuma
atzimegjiet punktu P,.

« (k) Pagrieziet lazera ierici par 180° un krustojuma
atzZimgjiet punktu P,.

() Izmeriet vertikalo attalumu starp P, un P, lai iegiitu
D,, un vertikalo attalumu starp P, un P,, lai iegditu D, .

« Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
ar D un D, starpibu, ka redzams vienadojuma.

e Ja summa nav mazaka par aprekinato maksimalo
nobides attalumu vai ir vienada ar to, ierice
janogada atpakal Stanley izplatitajam kalibréSanai.

Maksimalais nobides attalums:

=02 D0 x 0,m - (2 x D,m)
Maksimums collas
= 0,0024 pedas x (D, péda - (2 x

, pédas))

Salidzinajums: (Skat. attélu ()
D, - D, < + Maksimums

Piemers:

e D,=10mD,=05m
e D, =04mm

e D, =-06mm

e 02Ty (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
(maksimalais nobides attalums)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)

Horizontala stara precizitate
(Skat. attélu ©)

(® Novietojiet lazera ierici ar ieslégtu lazeru, ka
redzams attéla. Vertikalo staru versiet uz pirmo stiri
vai izvéleto atsauces punktu. Izmeériet pusi no attaluma
D, un atzimgjiet punktu P, .

(@) Pagrieziet lazera ierici un izlidziniet priek3gjo
vertikalo lazera staru ar punktu P, . AtzZimgjiet punktu
P,, kur krustojas horizontalais un vertikalais lazera
stars.

(& Pagrieziet lazera ierici un vérsiet vertikalo staru

uz otro sturi vai izvéleto atsauces punktu. Atzimgjiet
punktu P, ta, lai tas ir vertikali un atrodas viena linija ar
punktiem P, un P, .

(® lzmériet vertikalo attalumu D, starp augstako un
zemako punktu.

Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
ar D2.

Ja D, nav mazaks par aprekinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice janogada
alpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.

Maksimalais nobides attalums:

= 0200y D m
Maksimums

= 0,0024 9028 x D, peda

Salidzinajums: (Skat. attélu ()
D, < Maksimums

Piemers:

D, =5m, D, = 0,65 mm

02 % X 5m = 1,0 mm (maksimalais nobides
attalums)

0,65 mm < 1,0 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)
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Vertikala stara precizitate
(Skat. attélu @)

() Izmériet durvju aplodas vai atsauces punkta
augstumu, lai iegdtu attalumu D,. Novietojiet lazera
ierici ar ieslegtu lazeru. Vertikalo staru versiet uz
durvju aplodu vai atsauces punktu. Atzimgjiet punktus
P, P,un P, ka paradits attela.

« () Parvietojiet lazera ierici uz pretgjo durvju aplodas
vai atsauces punkta pusi un izlidziniet vertikalo staru
arP,unP,

() Izmeriet horizontalo attalumu starp P, un vertikalo
staru no 2. izvietojuma.

« Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
arD,.

e Ja DZ nav mazaks par aprekinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice janogada
atpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.

Maksimalais nobides attalums:
. =04 00X D m
Maksimums
collas 5
= 0,0048 pegas X D, péda

Salidzinajums: (Skat. attélu (v))
D, < Maksimums

Piemérs:

e D,=2m, D,=03mm

e 04 %M x 2m = 0.8 mm (maksimalais nobides
attalums)

e 03mm < 0,8 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)

77-320/ 77-321

Augsup un lejup vérsta stara

precizitate
(Tikai SCL-D / Skat. attélu @)

« (@) Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka
redzams attela. lzmeériet attalumus D, un D, . Atziméjiet
punktus P, unP,.

* (W) Pagrieziet lazera ierici par 180°, saglabajot
nemainigu DD, and D, attalumu. IzIidziniet lejup vérsto
lazera staru ar punktu P, . AtzZimgjiet punktu P,.

* (&) Izmeriet attalumu D, starp punktiem P, un P,.

Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
arD,.

e Ja D: nav mazaks par aprékinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice janogada
atpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.

Maksimalais nobides attalums:

=(D,mx 040M) , (D,m x 08 1M
Maksimums ' m ? m
= (D, péda x 0,0048 ggggg ) + (D, pédas

X 0,0096 595 )

Salidzinajums: (Skat. attélu (i)
D, < Maksimums
Piemers:
e D,=3mD,=1mD,=15m
© @mx04 )+ (1m x 0800 ) = 2,0mm
(maksimalais nobides attalums)
e 1.5mm < 2,0 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)
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Specifikacijas

Lazera ierice

SCL SCL-D

LimenoSanas precizitate: <3mm/15m

Horizontala/vertikala precizitate <3mm/15m

Aug8up versta stara precizitate: <3mm/15m

Lejup vérsta stara precizitate: <6mm/15m

Kompensacijas diapazons: paslimeno3anas diapazons lidz + 4°

Darba attalums:

Linija:

ar lazera detektoru: >25m >50m
Punkts: >230m
Lazera klase: 2. klase (EN60825-1)

Lazera vilna garums 635nm +5nm

Darbibas laiks: 218 stundas (sarma) 210 stundas (sarma)
Baro$anas avots: 3 x “AA” baterijas
Aizsardzibas klase: IP54

Darba temperatiiras diapazons: no -10° C idz +50° C
Uzglabasanas temperatiiras no -25° C lidz +70° C
diapazons:
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Turinys

* Sauga

« Gaminio apzvalga

« Klaviatira, rezimai ir Sviesios diodai (LED)
« Elementai ir maitinimas

* Saranka

* Naudojimas

« Panaudojimo budai

Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas

« Specifikacijos

Naudotojo sauga
A ISPEJIMAS:

*  Pries naudodami sj gaminj atidZiai
perskaitykite saugos instrukcijas ir gaminio
vadova. UZ $j prietaisg atsakingas asmuo
privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi $iy nurodymy.

A ATSARGIAI:

*  Kai naudojamas lazerinis jrankis, saugokités,
kad skleidziamo lazerio spindulio (raudonos
$viesos Saltinio) nenukreiptuméte j akis.
llgalaikis lazerio spindulio poveikis gali biti
Zalingas jasy akims.

A ATSARGIAI:

*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
bati pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsaugrma/ akiniai. Sie akiniai naudOJaml T/K

i pagerinti § )
apl/nko;e arba esant toliau nuo lazerio
Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétumeéte
perZiuréti ateityje.

/\ oemesio:

« Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
jrankio, kad nurodyty lazerio klasg jusy
patogumui ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie
konkrety gaminio modelj ieSkokite gaminio
vadove.

 LAZERIO RADIACIJA ~ NIEKADA
NEZOREATE SPINOUL| ASe e e
TIESIOGIAISU

OPTINIAIS PRIETAISAIS

* 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS
Vaks_galia <1 mW @ 630-670 nm

EN 60825-1

Gaminio apZvalga

A pavyzdys lazerinis jrankis

. 1/4 - 20 srieginis tvirtinimas

. Langelis vertikalaus spindulio lazeriui

. Langelis horizontalaus spindulio lazeriui

. Svytuoklé (pervezimo uZraktas)

. Langelis aukStyn nukreiptam lazerio spinduliui (tik

SCL-D)

6. 5/8 - 11 srieginis tvirtinimas
Langelis Zemyn nukreiptam lazerio spinduliui (fik
SCL-D)

7. Klaviatiira

8. Elementy dangtelis

AW =

B pavyzdys — klaviatiiros konfigracijos

C pavyzdys — lazerinio jrankio elementy vieta
8. Elementy dangtelis
9. 3 x AA elementai

D pavyzdys - srieginiai tvirtinimai
1. 1/4 - 20 srieginis tvirtinimas
6. 5/8 - 11 srieginis tvirtinimas
E pavyzdys - lazerinis jrankis ant trikojo (priedélio)

10. Centrinio varZto sriegis
11. Centrinio varZto rankenélé

F pavyzdys — svytuoklé (pervezimo uzraktas)
G pavyzdys — lazerio rezimai

H pavyzdys — impulsinis rezimas
J pavyzdys — rankinis rezimas

K pavyzdys — gulstinio spindulio tikslumas
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K pavyzdys — horizontalaus spindulio tikslumas

M pavyzdys — vertikalaus spindulio tikslumas

N pavyzdys — aukstyn ir Zemyn nukreipto spindulio
tikslumas

Klaviatiira, reZimai ir
Sviesios diodai (LED

Klaviatuira (. @ pav)

@ Maitinimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO / rezimo
mygtukas

@ Impulsinio rezimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Rezimai (. @® pav.)

—  Galimi rezimai (SCL)
« Horizontali linija
« Vertikali linija
- - * Horizontali linija ir vertikali linija
(susikirtimas)
«  Visi spinduliai ISJUNGTI

—  Galimi rezimai (SCL-D)
| « Horizontali linija

* Vertikali linija
& * Horizontali linija ir vertikali linija
. (susikirtimas)
& o AukStyn ir Zemyn nukreiptas taskinis
spindulys

Visos linijos ir taskas
Visi spinduliai ISJUNGTI

Sviesos diodai (LED) ¢ @ pav)

i+  Maitinimo Sviesos diodas (LED) - vientisa
' ZALIA
¢ Maitinimas JJUNGTAS

Maitinimo $viesos diodas (LED) — mirksinti
RAUDONA
* Elementai senka
Maitinimo Sviesos diodas (LED) - vientisa
RAUDONA
« Elementus reikia jkrauti

@ Uérakto Sviesos diodas (LED) - vientisa

RAUDONA
4 * Svytuoklés uzraktas |JJUNGTAS
« Susiniveliavimas ISIUNGTAS

Uzrakto Sviesos diodas (LED) - mirksinti RAUDONA
« Uz kompensacijos diapazono riby

A Impulsinio reZimo Sviesos diodas (LED)

- vientisa ZALIA
* Impulsinis rezimas JJUNGTAS

(gali bati naudojamas su ieskikliu)

Elementai ir maitinimas

Elementy jstatymas (iSémimas)
(Zr. pav.©)

Lazerinis jrankis

* Apsukite lazerinj jrankj apacia j virSy. Atidarykite
elementy skyrelio dangtelj, jj nuspausdami ir
iSstumdami.

* |dékite (iSimkite) elementus. Teisingai pagal
poliskuma jstatykite elementus j lazerinj jrankj.

« UZdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio dangtelj,
ji istumdami ir tvirtai uzdarydami.

A ISPEJIMAS:

« Atkreipkite ypatinga démesj j elementy
laikiklio (+) ir (-) Zymas, kad tinkamai
Jjdétuméte elementus. Elementai turi bati
to paties tipo ir galingumo. Nenaudokite
skirtingo galingumo elementy.

77-320/ 77-321
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Saranka

Montavimas ant priedéliy

Trikojo (priedy) tvirtinimas (Zr. pav. ®)

 Trikojj (priedélj) padekite ten, kur jis nebaty lengvai
pajudinamas ir 8alia matuojamos srities centro.

« Prireikus, iSskleiskite trikojo (priedélio) kojeles.
Sureguliuokite padétj, kad trikojo (priedélio) galvute
bity beveik horizontali.

 Nuimkite kojeliy priedélj nuo lazerinio jrankio, kad
buty lengviau pritvirtinti.

 Lazerinj jrankj uzdékite ant trikojo (priedélio),
paspausdami j virSy centrinj varzta, ir priverzdami
(9alima naudoti priedélius su 1/4 arba 5/8 srieginiu
vartu).

/\ arsarcia:

« Lazerinio jrankio nepalikite be prieZidros ant
priedélio, jei pries tai visiskai neuZverZéte
centrinio varZto. Jei to nepadarysite, lazerinis
Jjrankis gali nukristi ir sugesti.

PASTABA:

* Geriausia visada lazerinj jrankj prilaikyti viena ranka,
kai jj uZdedate arba nuimate nuo bet kurio priedélio.

 Jei statote vir§ objekto, dalinai priverzkite vidurinj
varZtg, islyginkite lazerinj jrankj, o tuomet visiskai
uZverZkite.

Naudojimas

PASTABA:

e Parodymus veikimo metu Zr. LCD / LED apraSymuose.
*  Prie$ naudodamiesi lazeriniu jrankiu visada
patikrinkite, ar lazerinis jrankis veikia tiksliai.

Veikiant rankiniu reZimu automatinis susiniveliavimas
yra ISJUNGTAS. Spindulio tikslumo horizontalumas
néra uZtikrinamas.

Lazerinis jrankis parodys, kada jis bus uZ
kompensacijos diapazono riby. PerZidrékite LED / LCD
aprasymus. Lazerinj jrankj perstatykite taip, kad jis
bity horizontalesnis.

Kai lazerinio jrankio nenaudojate, nepamirskite jo
ISJUNGTI, o Svytuoklés uZrakta perjunkite j uZrakinta
padétj.

Maitinimas
* Jeinorite JJUNGTI lazerinj jrankj, paspauskite @
« Jei norite ISJUNGT! lazerinj jrankj, pakartotinai

paspauskite . kol pasirinksite rezimg ISJUNGTI

ARBA nuspauskite ir laikykite > 3 sekundes,
kad ISJUNGTUMETE lazerinj jrankj bet kuriame
rezime.

ReZimas

* Pakartotinai spauskite @ kad pereituméte per
visus galimus rezimus.

Susiniveliuojantis / rankinis rezimas

(Zr. pav. ® ir@)

* Lazerinio jrankio Svytuoklés uZrakta reikia perjungti j
neuzrakinta padétj, kad jjungtuméte susiniveliavimg.

« Lazerinj jrankj galima naudoti su uZrakintu
Svytuoklés uZraktu, kai lazerinj jrankj reikia pakreipti
jvairiais kampais, projektuojant nehorizontalias
tiesias linijas arba taskus.

Impulsinis rezimas (Zr. @) pav.)

*  |JUNGE lazerinj jrankj, paspauskite @ jei norite
JJUNGTI arba ISJUNGTI impulsinj rezima.

* Impulsinis rezimas leidzia naudotis lazeriniu
ieSkikliu.

Panaudojimo biidai
Statmenumas (taSko perkélimas)

Vertikaliu lazerio spinduliu nustatykite vertikalia
atskaitos plok§tuma.

Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis (jie)
susilyginty su vertikalia atskaitos plokStuma ir buty
statmenas (-i).

(tik SCL-D):

Nustatykite 2 atskaitos taSkus, kurie turi bti statmeni.
I8lyginkite Zemyn nukreiptg lazerio spindulj arba
aukstyn nukreipta lazerio kryZiy, kad nustatytuméte
atskaitos taSka.

PrieSingas (-i) lazerio spindulys (-iai) bus nukreiptas j
taska, kuris yra statmenas.

Nustatykite norimg daikto padétj taip, kad lazerio
spindulys bty i$lygintas pagal antra atskaitos taska,
kuris turi buiti statmenas nustatytam atskaitos taskui.
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Gulstumas (taSko perkélimas)
Horizontaliu lazerio spinduliu nustatykite horizontalig
atskaitos plokStuma.

« Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis (jie)
susilyginty su horizontalia atskaitos plok§tuma ir bty
horizontalus (-s).

Kampo statumas
Vertikaliu ir horizontaliu lazerio spinduliais nustatykite
taska, kuriame susikerta vertikalus ir horizontalus
lazerio spinduliai.

« Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis
(jie) susilyginty su vertikaliu ir horizontaliu lazerio
spinduliais ir sudaryty staty kampa.

Impulsinis reZzimas (@ pav.)
* Perjungus lazerinj jrankj j impulsinj reZimg galima
naudoti papildomus lazerinius ieSkiklius.

Rankinis rezimas (Zr. ® ir@ pavyzdzius)

 Ijungia susiniveliavimo funkcijg ir leidZia lazeriniu
prietaisu nukreipti tiksly lazerio spindulj bet kuria
kryptimi.

Tikslumao tikrinimas ir

kalibravimas

PASTABA:

e Lazeriniai jrankiai yra uZsandarinti ir kalibruojami
gamykloje pagal nurodytus tikslumo matus.

Prie$ jrankj naudojant pirma karta, rekomenduojama
atlikti kalibracijos patikrinima, o tuomet tai daryti
periodiskai jj naudojant.

Norint uZtikrinti lazerinio jrankio tiksluma, ypac
tiksliam isdéstymui, lazerinj jrankj reikia reguliariai
tikrinti.

PerveZimo uz turi buti uZi

kad lazerinis jrankis galéty susmlvellunn pries
tikslumo patikrinima.

77-320/ 77-321
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Gulstaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. ®)

() Padekite lazerinj jrankj, kaip parodyta, |JJUNGE
lazerj. Pazymeékite P, taska ties susikirtimu.

(® Sukite lazerinj jrankj 180° kampu ir pazymékite P,
taska ties susikirtimu.

(k) Perkelkite lazerinj jrankj arciau sienos ir pazymekite
P, tadka ties susikirtimu.

() Sukite lazerinj jrankj 180° kampu ir pazymékite P,
taSka ties susikirtimu.

(&) 13matuokite vertikaly atstuma tarp P, ir P, tasky,
kad gautuméte D,, ir vertikaly atstuma tarp P, ir P,
taSky, kad gautuméte D,.

ApskaiCiuokite maksimaly leidZiama kompensacinj
atstuma ir palyginkite su skirtumu tarp D, ir D,, kaip
parodyta lygtyje.

Jei suma néra maZesné arba lygi apskaiciuotam
maksimaliam kompensaciniam atstumui, jrankj
reikia graZinti jisy vietiniam , Stanley* platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:
02mmx(Dm-(2xDm))

= 0,0024 X (D, péd. - (2 x
D, péd)) P

Maksimumas

Palyginimas: (Zr. pav. &)

D, - D, < + maksimumas

Pavyzdys:
D, =10mD,=05m
D, = 04mm
D, = -06mm

188 %

02 ™My (10m - (2 x 0.5m) = 1,8mm
; . )

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm
1,0mm < 1,8 mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)

Horizontalaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. ©)

(&) Padekite lazerinj jrankj, kaip parodyta, |JJUNGE
lazerj. Nukreipkite vertikaly spindulj j pirma kampa
arba nustatyta atskaitos tadka. ISmatuokite pusg D,
atstumo ir pazymékite P, taska.

(&) Sukite lazerinj jrankj ir i§lyginkite priekinj vertikaly
lazerio spindulj pagal P, tadka.. Pazymékite P,

taSka, kur susikerta horizontalus ir vertikalus lazerio
spinduliai.

(&) Sukite lazerinj jrankj ir nukreipkite vertikaly
spindulj j antrg kampa arba nustatyta atskaitos taska.
PaZymekite P, taSka, kad jis bty vertikaliai vienoje
linijoje su P, ir P, ta3kais.

) 13matuokite vertikaly atstuma D, tarp auk3tiausio
ir Zemiausio tasko.

ApskaiCiuokite maksimaly kompensacinj atstuma ir
palyginkite su D2.

JeiD, nera maZesnis arba lygus apskaiiuotam
atstumui, jrankj
reikia graZinti jiusy vietiniam ,, Stanley” platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:

=020 x D'm
Maksimumas
= 0,0024 £ x D, péd.

Palyginimas: (Zr. pav. ©))
D, < Maksimumas

Pavyzdys:

D,=5m, D, = 0,65mm

020y 5m = 1,0mm (maksimalus
kompensacinis atstumas)

0,65 mm < 1,0 mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)
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Vertikalaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. @)

« () ISmatuokite dury staktos arba kito atskaitos tasko
aukstj, kad gautumeéte D, atstuma. Padékite lazerinj
jrankj, kaip parodyta, |JJUNGE lazerj. Nukreipkite
vertikaly spindulj j dury stakta arba atskaitos taska.
PaZymekite P, , P, ir P, taSkus, kaip parodyta.

« () Perkelkite lazerinj jrank] j kita dury staktos arba
atskaitos taSko puse ir iSlyginkite ta patj vertikaly
spindulj pagal P, ir P, taskus.

() I3matuokite horizontalius atstumus tarp P, ir ir
vertikalaus spindulio i§ 2-0s vietos.

« Apskaiciuokite maksimaly kompensacinj atstuma ir
palyginkite su D,,.

e Jei D, néra mazZesnis arba lygus apskaiciuotam
maksimaliam kompensaciniam atstumui, jrankj
reikia graZinti jisy vietiniam , Stanley* platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:
=0400xDm
Maksimumas
= 00048 5% x D, ped
Palyginimas: (Zr. pav. ()
D, < Maksimumas
Pavyzdys:
e D,=2m, D,=03mm
e 04T x 2m = 0.8 mm (maksimalus
kompensacinis atstumas)
e 03mm < 0.8mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)

Aukstyn ir Zemyn nukreipto

spindulio tikslumas
(tik SCL-D / Zidirékite pavyzdj @)

* () Padékite lazerinj jrankj, kaip parodyta, JJUNGE
lazerj. ISmatuokite D, ir D, atstumus. PaZymékite P,
ir P, tadkus.

* () Sukite lazerinj jrankj 180° kampu, i$laikydami tuos
pacius D, ir D, atstumus. I3lyginkite Zemyn nukreipta
lazerio spindulj pagal P, ta8ka. Pazymeékite P, taSka.

() I8matuokite D, atstuma tarp P, ir P, ta8ky.

« Apskaiciuokite maksimaly kompensacinj atstuma ir
palyginkite su D,.

e Jei D, néra maZesnis arba lygus apskaiciuotam

imali I iniam atstumui, jrankj

reikia graZinti jiisy vietiniam ,, Stanley“ platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:

Maks/_mu;lagn, mx 04 30) 4 (0,m x 08 1M

= (D, péd. x 0,0048 ,% ) + (D, péd. x
col.
0,009 pgg. )

Palyginimas: (Zr. pav. ()
D, < Maksimumas
Pavyzdys:
e D,=3mD,=1mD,=15m
© @Bmx04 )+ (1m x 08 TN) = 2,0mm
(maksimalus kompensacinis atstumas)
e 1,5mm < 2,0mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)
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Specifikacijos

Lazerinis jrankis

SCL SCL-D

Niveliavimo tikslumas:

<3mm/15m

Horizontalus (vertikalus) tikslumas

Aukstyn nukreipto spindulio
tikslumas:

Zemyn nukreipto spindulio
tikslumas:

Kompensavimo diapazonas:

Darbinis atstumas:

Linija:

<3mm/15m

<3mm/15m

<6mm/15m

Susiniveliavimas iki + 4°

su lazeriniu ieSkikliu:

TaSkas:

Lazerio klasé:

>25m >50m

>30m

2 klasé (EN60825-1)

Lazerio bangos ilgis

635nm +5nm

Veikimo laikas: =18 val. (Sarminiai elementai) =10 val. (Sarminiai elementai)
Maitinimo Saltinis: 3 x AA elementai
IP kategorija: P54

Darbinés temperatiiros diapazonas:

nuo -10° C iki +50° C

Laikymo temperatiiros diapazonas:

nuo -25° G iki +70° C
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Pastabos
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SadrZaj

Sigurnost

Pregled proizvoda

Tipkovnica, nagini rada i LED Zaruljica
Baterije i napajanje

Postavljanje

Rad

Primjene

Provjera to¢nosti i kalibracija
Specifikacije

Sigurnost korisnika

A UPOZORENJE:
*  Prije koristenja ovog proizvoda paZljivo
procitajte Sigurnosne upute i Prirucnik
za proizvod. Osoba koja je odgovorna za
instrument mora osigurati da svi korisnici
razumiju i postuju ove upute.

A UPOZORENJE:
* Dok laserski alat radi pazite da svoje oci ne
izlaZete laserskim zrakama koje alat emitira
(crveni izvor svjetlosti). Izlaganje laserskim
Zzrakama tijekom produljenog vremenskog
razdoblja moZe biti opasno za vase oci.

A UPOZORENJE:
* U nekim kompletima laserskog alata mogu

biti isporucene naocale. To NISU certificirane

Zzastitne naocale. Te su naocCale SAMO

Zza uporabu zbog poboljsanja vidljivosti
zrake u svjetlijim okruZenjima ili na vecim
udaljenostima od laserskog izvora.

Cuvajte sve odjeljke ovog priru¢nika za buduéu uporabu.

A UPOZORENJE:
* Sljedeci uzorci oznaka postavijeni su na
va$ laserski alat zbog informacija o klasi

lasera iz prakticnih i sigurnosnih razloga. Za

specificnosti odredenog modela proizvoda
pogledajte Priru¢nik za proizvod.

LASERSKO ZRACENJE - NE
(GLEDAJTE U ZRAKU NITI IZRAVNO

OPTICKIH INSTRUMENATA

* LASERSKI PROIZVOD KLASE 2
Wiaks. iZaz <1 mW 1a 630 - 670 nm

EN 60825-1

Pregled proizvoda

Slika A - Laserski alat
1. 1/4 - 20 navoj za montiranje
. Prozor za vertikalnu lasersku zraku
. Prozor za horizontalnu lasersku zraku
. Klatno / blokada za transport
. Prozor za gornju lasersku zraku (samo SCL-D)
. 5/8 - 11 navoj za montiranje
Prozor za donju lasersku zraku (samo SCL-D)
. Tipkovnica
8. Poklopac spremnika za baterije

oA w®WN

]

Slika B - Konfiguracije tipkovnice

Slika C - polozaj baterije laserskog alata
8. Poklopac spremnika za baterije
9. Baterije - 3 x “AA”

Slika D - Navoji za montiranje
1. 1/4 - 20 navoj za montiranje
6. 5/8 - 11 navoj za montiranje

Slika E - Laserski alat na tronoscu / prikljugak
10. Navoj sredi$njeg vijka
11. Rutica sredi$njeg vijka

Slika F - Polozaji klatna / blokade za transport
Slika G - Nagini rada lasera

Slika H - Pulsni natin rada

Slika J - Ruéni nacin rada

Slika K - Totnost nivelirajuce zrake

Slika L - Totnost horizontalne zrake

192 %
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Slika M - Tonost vertikalne zrake

Slika N - Tognost gornje i donje zrake

Tipkavnica, naéini rada i
LED Zaruljica

Tipkovnice (pogredajte siiku ®)

@ Tipka za uklju€ivanje / iskljugivanje /nagin

rada

Natini rada (pogredate siiku @)

Tipka za ukljuéivanje / iskljugivanje pulsnog
natina rada

— Dostupni natini rada (SCL)
| * Horizontalna linija
* Vertikalna linija
& « Horizontalna linija i vertikalna linija (kriz)
« Sve zrake iskljucene

Dostupni natini rada (SCL-D)
* Horizontalna linija
* Vertikalna linija
« Horizontalna linija i vertikalna linija (kriz)
« Gornja i donja tockasta zraka
* Sve linijske i tockaste

|

+
.
& Sve zrake iskljucene

LED iaruliice (Pogledajte sliku ®)

i »  LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana
ZELENA
* Napajanje je ukljuéeno
LED Zaruljica napajanja - Treptava CRVENA
« Niska razina napunjenosti baterije
LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana
CRVENA
« Bateriju je potrebno ponovno napuniti

@ LED Zaruljica BLOKADE - Kontinuirana
CRVENA
4 * Blokada klatna je ukljutena
< Samoniveliranje je iskljuceno
LED Zaruljica blokade - Treptava CRVENA
* lzvan raspona kompenzacije

A LED Zaruljica pulsnog natina rada
- Kontinuirana ZELENA B

« Pulsni naéin rada je UKLJUGEN

(moZe se koristiti s detektorom)

Baterije i napajanje

Umetanje / uklanjanje baterije
(Pogledajte sliku ©)

Laserski alat

* Postavite laserski alat naopako. Otvorite poklopac
pretinca za baterije pritiskom i guranjem prema van.

« Umetnite / uklonite baterije. Pri umetanju u laserski
alat baterije ispravno usmierite.

* Zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za baterije
guranjem poklopca do sigurnog zatvaranja.

/\ vpozorensE:
* Budite vrlo paZijivi s oznakama (+) i (-)
drZaca baterije zbog ispravnog umetanja
baterije. Baterije moraju biti iste vrste i
kapaciteta. Ne koristite kombinaciju baterija s
razlicitim preostalim kapacitetima.

77-320/ 77-321
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Postavljanje
Montiranje dodatne opreme

Montiranje na

sliku ®)

« TronoZac / dodatni drza¢ postavite na mjesto na
kojem ga se nece ometati te blizu sredisnje lokacije
povrsine koja se mjeri.

« Postavite tronoZac / dodatni drza¢ prema potrebi.
Podesite pozicioniranje kako biste bilo sigurni da je
glava tronosca / dodatna baza za montiranje blizu
horizonta.

* Zbog lak§eg montiranja uklonite noZicu dodatka iz
laserskog alata.

« Montirajte laserski alat na tronoZac / dodatni nosaé
guranjem sredi$njeg vijka i zatezanjem (MoZe se
koristiti dodatna oprema s vijkom navoja 1/4 ili 5/8)

/ dodatni drZa&(P

/\ upozorenE:

* Ne ostavijajte laserski alat bez nadzora na
dodatnoj opremi bez potpuno pritegnutog
sredisnjeg vijka. Ne ucinite i to, laserski alat
bi mogao pasti i ostetiti se.

NAPOMENA:

* Najbolja je praksa uvijek jednom rukom pridrZavati
laserski alat prilikom njegova postavijanja ili uklanjanja
s dodatne opreme.

* Ako pozicionirate preko cilja, djelomicno pritegnite
sredisnji vijak, poravnajte laserski alat, a zatim vijak u
potpunosti pritegnite.

Rad

NAPOMENA

Za pokazivanja tijekom rada pogledajte Opisi LED

Zaruljice.

Prije rada s laserskim alatom uvijek provjeravajte

tocnost laserskog alata.

e U ruénom nacinu rada samo-niveliranje je iskljuceno.

Ne moZe se jaméiti to¢nost niveliranja zrake.

Laserski e alat pokazati kada se nalazi izvan raspona

kompenzacije. Pogledajte Opisi LED Zaruljice Promijenite

poloZaj laserskog alata tako da bude bliZe nivelaciji.

* Ako se laserski alat ne koristi, svakako ga iskljucite a
bravu klatna postavite u blokirani poloZaj.

Napajanje

* Za ukljucivanje laserskog alata pritisnite @
« Da biste iskljucili laserski alat, uzastopce priti§¢ite

dok se ne odabere nacin isklju¢enosti IL/

pritisnite i drzite 3ili vise sekundi kako biste
laserski alat iskljuéili iz bilo kojeg nagina rada.

Natin rada

« Uzastopce priti§cite @ kako biste prolazili kroz
dostupne naine rada.

Samo-niveliranje / ruéni naéin rada

(Pogledajte slike ® i Q)

« Da bi se omogucilo samo-niveliranje, brava klatna
na laserskom alatu mora se prebaciti u neblokirani
polozaj.

* Laserski alat moZe se koristiti s bravom klatna u
blokiranom poloZaju kada je potrebno pozicionirati
laserski alat pod raznim kutovima zbog projiciranja
ravnih linija ili to¢aka koje nisu nivelirajuce.

Pulsni natin rada (Pogledajte sliku @)

* Kada je laserski alat ukljucen pritisnite @ kako
biste ukljugili/isklju¢ili pulsni nain rada.

* Pulsni nagin rada omoguéuje koriStenje laserskog
detektora.

Primjene

Okomitost / prijenos tocke

« Koristenje vertikalne laserske zrake, odredivanje

vertikalne referentne ravnine.

« Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju s

vertikalnom referentnom ravninom kako bi se osigurao
uspravan poloZaj objekata.

(samn SCL-D):
Odredite 2 referentne tocke koje je potrebno okomito
poravnati.

* Zapostavljanje referentne tocke poravnajte ili gornju

donju lasersku zraku.

* Suprotne ¢e se laserske zrake projicirati u tocki koja

predstavlja okomicu.

« Mijenjajte poloZaj Zeljenog objekta dok se laserska
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zraka ne poravna s drugom referentnom toékom koja
treba biti okomita na prvu postavljenu referentnu
tocku.

vaellrame / prijenos tocke
KoriStenjem horizontalne laserske zrake odredite
horizontalnu referentnu ravninu.

* Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju
s horizontalnom referentnom ravninom kako bi se
osigurao nivelirani poloZaj objekata.

Kva drat
Pomogu vertikalne i horizontalne laserske zrake
odredite tocku u kojoj se te dvije zrake sijeku.

« Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju s
vertikalnim i horizontalnim laserskim zrakama kako bi
se osigurao poloZaj objekata pod pravim kutom.

Pulsni naéin rada (rogiedajte siiu @)
* Postavljanje laserskog alata na pulsni nagin rada
omogucuije koriStenje opcijskih laserskih detektora.

Ruéni naéin rada (pogredate siike ® i @)

« Onemogucuje funkciju samoniveliranja te omogucuije
laserskoj jedinici projiciranje krute laserske zrake u
bilo kojoj orijentaciji.

Provjera toénosti i
kalibracija

NAPOMENA:

o Laserski su alati zabrtvijeni i kalibrirani u tvornici
prema navedenim tocnostima.

* Preporucuje se provodenje provjere kalibracije prije
prve uporabe alata, a zatim periodicki tijekom buducih
uporaba.

» Laserski se alat treba redovito provjeravati kako bi
se osigurala njegova tocnost, narocito kod preciznih
rasporeda.

© Blokada za transport mora biti u otkljuéanom
poloZaju kako bi se laserskom alatu omogucilo
samo-niveliranje prije provjere toénosti.
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Tocnost nivelirajuée zrake
(Pogledajte sliku ®)

() S ukljutenim laserom postavite lasersku jedinicu
prema prikazu. Na krizu oznaite tocku P,.

() Zarotirajte laserski alat za 180° te na krizu oznatite
totku P,.

(k) Pomaknite laserski alat blize zidu te na krizu
oznatite tocku P,.

(k) Zarotirajte laserski alat za 180° te na krizu oznacite
totku P,.

(® lzmijerite vertikalnu udaljenost izmedu P, i P, kako
biste dobili D, i vertikalnu udaljenosti izmedu P, and P,
kako biste dobili D, .

Izraéunajte najveci odmak i usporedite ga s razlikom
D, i D, prema ovoj jednadzbi.

Ako zbroj nije manji od ili jednak najveéem odmaku,
alat se mora vratiti distributeru tvrtke Stanley zbog
kalibracije.

Najvecéi odmak:

=02 D0 x 0,m - (2 x D,m)
- 00024 1162 x D stopa - (2 x
D, stopa))ma !

Maksimum

Usporedite: (Pogledajte sliku ()

D, - D, < + Maksimum

Primjer:
D, =10mD,=05m
D, = 04mm
D, =-06mm

196 %

02 %x (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (najveéi
odmak)

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)

Tocnost horizontalne zrake
(Pogledajte sliku ©)

(& S ukljutenim laserom postavite lasersku jedinicu
prema prikazu. Vertikalnu lasersku zraku usmjerite

u prvi kut ili postavite referentnu tocku. lzmjerite
polovicu udaljenosti D, i oznaite tocku P,.

(&) Zarotirajte laserski alat za 90° i poravnajte prednju
vertikalnu lasersku zraku s totkom P, . Oznatite totku
P, na mjestu gdje se horizontalna i vertikalna laserska
zraka sijeku.

([ Zarotirajte laserski alat a vertikalnu lasersku

zraku usmjerite u drugi kut ili postavite referentnu
totku. Totku P, oznaite tako da je vertikalno u liniji s
totkama P, iP,.

@ lzmijerite vertikalnu udaljenost D, izmedu najvise i
najnize tocke.

Izradunajte najveci odmak i usporedite ga s D2.

Ako D, nije manji od ili jednak izracunatom
najvecem odmaku, alat se mora vratiti distributeru
tvrtke Stanley zbog kalibracije.

Najveci odmak:
=02 xD'm
Maksimum .
= 0,0024 sif’z%’ax D, stopa

Usporedite: (Pogledajte sliku ()
D, < Maksimuma

Primjer:

D, =5m,D,=065mm

02 MMy 5m = 1,0mm (najveci odmak)

0,65 mm < 1,0 mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)
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Tocnost vertikalne zrake
(Pogledajte sliku @)

() Izmjerite visinu dovratka ili referentnu tocku kako
biste dobili udaljenost D, . S uklju¢enim laserom
postavite lasersku jedinicu prema prikazu. Usmijerite
vertikalnu lasersku zraku prema dovratku ili referentnoj
totki. Prema prikazu oznatite tocke P, , P, i P,.

() Pomaknite laserski alat na suprotnu stranu
dovratka ili referentne tocke i poravnajte istu vertikalnu
zraku s totkama P, and P, .

(@) Izmjerite horizontalne udaljenosti izmedu P, i
vertikalne zrake s 2. lokacije.

Izratunajte najveci odmak i usporedite ga s D,,.

Ako D, nije manji od ili jednak izratunatom
najvecem odmaku, alat se mora vratiti distributeru
tvrtke Stanley zbog kalibracije.

Najveéi odmak:
=04 DX D'm
Maksimum o
= 0,0048 gfyy x D, stopa

Usporedite: (Pogledajte sliku ()
D, < Maksimuma

Primjer:

77-320/ 77-321

D,=2m,D,=03mm

04 %X 2m = 0,8 mm (najveci odmak)
0,3mm < 0,8 mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)

Toénost gornje i donje zrake
(samo SCL-D / pogledajte sliku @)

* (1) S ukljuéenim laserom postavite lasersku jedinicu
prema prikazu. Izmjerite udaljenosti D, i D, . Oznatite
totke P, i P,.

* (1) Zarotirajte lasersku jedinicu za 180° odrzavajuci
istu udaljenost za D, i D, . Poravnajte lasersku zraku
prema dolje s totkom P, . Totku oznatite P, .

(&) Izmjerite udaljenost D, izmedu totaka P, i P, .

e lzratunajte najveci odmak i usporedite ga s D,.

Ako D, nije manji od ili jednak izratunatom

najvecem odmaku, alat se mora vratiti distributeru

tvrtke Stanley zbog kalibracije.

Najveéi odmak:

=(D,mx 040M) 4 (D,m x 0810
Maksimum ' m _ VZ m
= (D, stopa x 0,0048 §fyzy) + (D, stopa

X 0,009 i)

Usporedite: (Pogledajte sliku (+))
D, < Maksimuma

Primjer:

e D,=3mD,=1mD,=15m

© (Bmx04 ) +(1m x 08 0D) = 20mm
(najveci odmak)

e 1,5mm < 2,0mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)
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Specifikacije
Laserski alat

SCL SCL-D
To&nost niveliranja: <3mm/15m
Horizontalna / vertikalna to¢nost <3mm/15m
Totnost gornje zrake: <3mm/15m
To¢nost donje zrake: <6mm/15m
Raspon kompenzacije: Samoniveliranje do +4°
Radna udaljenost:
Linija:
s laserskim detektorom: >25m >50m
Totka: >230m
Klasa lasera: Klasa 2 (EN60825-1)
Valna duljina lasera 635 nm+5nm
Vrijeme rada: 218 h (alkalne) 210 h (alkalne)
Izvor napajanja: 3 x “AA” baterije
IP ocjena: 1P54
Raspon radne temperature: -10° C do +50° C
Raspon temperature pohrane: -25°C do +70°C
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Icindekiler

+  Givenlik

+  Uriine Genel Bakis

* Tus Kilidi, Modlar ve LED

« Piller ve Giig

*  Kurulum

e Calisma

* Uygulamalar

*  Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon
*  Teknik Ozellikler

Kullanici Giivenligi

A UYARI:

Buiiriinii kullanmadan énce Giivenlik
Talimatlari'ni ve Uriin Kilavuzu'nu dikkatle
okuyun. Cihazdan sorumlu kisi, tiim
kull larin bu talimatlar anl ve

bunlara uymasini saglamalidir:

A DIKKAT:

« Lazer aleti ¢calisir durumdayken, gozlerinizi
yayilan lazer isinina (kirmizi ik kaynagi)
maruz birakmamaya dikkat edin. Lazer
wsimina uzun siire maruz kalmak, gozleriniz
icin tehlikeli olabilir:

A DIKKAT:

*  Bazi lazer aleti kitlerinin icerisinde gozliik
bulunabilir. Bunlar, onaylanmus giivenlik
gozlitkleri DEGILDIR. Bu gozliikler,
SADECE daha parlak ortamlarda veya
lazer kaynagindan uzak yerlerde 1sinin
goriintirliigiinii arttrmak icin kullanilir:

Kilavuzun tiim boliimlerini, gelecekte bagvurmak igin

sal

200 3

klaymn.

A UYARI:

*  Asagidaki etiket drnekleri, rahatliginiz ve
giivenliginiz i¢in lazer sinifimt bildirmek
amaciyla lazer aletinizin lizerine
yerlestirilmistir. Liitfen belirli bir iiriin
modelinin ozelliklerini 6grenmek igin, Uriin
Kilavuzu'na basvurun.

LAZER RADYASYONU -
ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN VEYA
OPTIK CIHAZLAR ILE DOGRUDAN

G

OROND
* Maks Cikis = 1 mW @ 630 - 670 am.

EN 60825-1

jine Genel Bakis

Sekil A - Lazer Aleti
1. 1/4 - 20 Dis Diizenegi
. Dikey Lazer Is1g1 Penceresi
. Alt Yatay Lazer Is131 Penceresi
. Sarkag / Tagima Kilidi
. Ust Lazer Isig1 Penceresi(sadece SCL-D)
. 5/8 - 11 Dis Diizenegi
Alt Lazer Is1g1 Penceresi(sadece SCL-D)
. Tus Takimu
8. Pil Kapag1

[NET N Y

=

Sekil B - Tus Takimi Yapilandirmalari
Sekil C - Lazer Aleti Pil Konumu

8. Pil Kapag:

9. Piller-3x "AA"

Sekil D - Dis Diizenckleri
1. 1/4 - 20 Dis Diizenegi
6. 5/8 - 11 Dis Diizenegi

Sekil E - Tripod Uzerinde Lazer Aleti / Eklenti
10. Merkezi Vida Disi
11. Merkezi Vida Topuzu

Sekil F - Sarkag / Tagima Kilidi Konumlar
Sekil G - Lazer Modlari

Sekil H - Darbe Modu

Sekil J - Maniiel Mod

Sekil K - Diiz Isik Hassasiyeti

Yatay L - Yatay Isik Hassasiyeti
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Sekil M - Dikey Isik Hassasiyeti

Sekil N - Ust ve Alt Isik Hassasiyeti

Tus Kilidi, Modlar ve LED

Tus Takimlar (sxz. sexit @)

@ Gii¢ ACIK / KAPALI / Mod Tusu
@ Darbe Modu ACIK / KAPALI Tusu

Modlar i sekit @)

—  Mevcut Modlar (SCL)

« Yatay Cizgi

« Dikey Cizgi

- - «  Yatay Cizgi ve Dikey Cizgi (Capraz)
«  Tim 1giklar KAPALI

—  Mevcut Modlar (SCL-D)
I *  Yatay Cizgi
« Dikey Cizgi

£ « Yatay Cizgi ve Dikey Cizgi (Capraz)
. « Ust ve Alt Nokta Isig1
& « Tam Cizgi ve Nokta

« Tiim 1siklar KAPALI

LED'ler (Bx:. sekit @)

[=F Gii¢ LED'i - Siirekli YESIL yanar
*  Giig ACIK
Gii¢ LED'i - KIRMIZI yamp s6ner
« Diisiik Pil
Gii¢ LED'i - Siirekli KIRMIZI yanar
« Pilin Yeniden Sarj Edilmesi Gereklidir

@ Kilit LED'i - Stirekli KIRMIZI yanar
« Sarkag kilidi ACIK
« Kendinden Ayarlama KAPALI
Kilit LED'i - KIRMIZI yanip séner
« Dengeleme Araliginin Disinda

A Darbe LED'i - Siirekli YESIL yanar

«  Darbe Modu ACIK
(Detektor ile kullanilabilir)

Piller ve Giic
Pil Takma / Cikarma

(Bkz. sekil ©)

Lazer Aleti

« Lazer aletinin altin1 gevirin. Pil bolmesinin
kapagini bastirip disari kaydirarak agin.

«  Pilleri Takin / Cikarin. Lazer aletine yerlestirirken,
pilleri dogru sekilde yonlendirin.

« Pil bélmesinin kapagini sikica kapanana kadar igeri
kaydirarak kapatin ve kilitleyin.

A UYARI:

*  Pilleri dogru bir sekilde takmak i¢in, pil
yuvasindaki (+) ve (-) isaretlerine dikkat
edin. Piller aym tip ve kapasitede olmalidur:
Kalan kapasitesi farkl: olan pillerden
olugan bir kombinasyon kullanmayin.

¥ 201
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Kurulum

Aksesuarlara Monte Etme

Tripoda /Aksesuar Diizenegi (Bkz. sekil ®)

« Tripodu / aksesuar dlgiilecek alanin orta
noktasinin yakinina, kolaylikla bozulmayacak bir
yere yerlestirin.

« Tripodu / aksesuari gerektigi sekilde kurun.
Konumu, tripod basinin / aksesuar diizenegi
tabaninin yatay konuma yakin olmasin saglayacak
sekilde ayarlaymn.

+ Montajim kolay olmast i¢in ayak eklentisini lazer
aletinden ¢ikarin.

« Lazer aletini merkezdeki viday: iterek tripoda /
aksesuara monte ederek sikin (1/4 veya 5/8 disli
vidalari olan aksesuarlar kullanilabilir).

A DIKKAT:

« Lazer aletini orta viday: tamamen
stkistirmadan bir aksesuar iizerinde
birakarak yanindan ayrilmayin. Lazer
aletini bu gekilde birakmaniz, lazer aletinin
diiserek olasi bir zarara maruz kalmasina
sebep olabilir.

NOT:

Lazer aletini bir aksesuara takarken veya ¢ikarirken,
her zaman bir elinizle desteklemeniz onerilir.

Bir hedef iizerinde konumlandirirken, merkezi vidayt
kismen sikin, lazer aletini hizalayin ve tamamen sikin.

Calisma

NOT:

202 ¥

Calisma sirasindaki gostergeler i¢in LED
Aciklamalari boliimiine bakin.

Lazer aletini ¢alisirmadan dnce, her zaman dogruluk
agisindan kontrol edin.

Maniiel Modda, Kendinden Ayarlama ézelligi
KAPALI durumdadir: Isinin dog
ayarlanacagi garanti edilmez.
Lazer aleti, dengeleme araligimin disinda oldugu
zaman isaret verir. LED A¢tklamalari’na bakin.
Lazer aletini, hemen hemen diiz olacak sekilde tekrar
konumlandurin.

Kullanimda degilken, lazer aletini KAPATIN ve
sarkag kilidini kilitli konumda tutun.

Giig

« Lazer aletini ACIK durumuna getirmek i¢in @
diigmesine basin.
« Lazer aletini KAPATMAK i¢in KAPALI modu

secilene kadar diugmesine tekrar tekrar
basin VEYA herhangi bir moddayken lazer

aletini KAPATMAK igin > 3 saniye boyunca
diigmesine basili tutun.

Mod

+ Mevcut modlarda gezinmek i¢in arka arkaya @
diigmesine basin.

Kendinden Ayarlama / Maniiel Mod

(Bkz. Sekil @ ve D)

+ Kendinden ayarlama iigin lazer aleti tizerindeki
sarkag kilidinin agik konuma getirilmesi
gerekmektedir.

« Hizali olmayan diiz gizgilere veya noktalara
yoneltmek igin lazer aletini gesitli agilarda
konumlandirmak gerektiginde lazer aleti sarkag
kilidi kilitli durumdayken kullanilabilir.

Darbe Modu (Bkz. Sekﬂ%
« Lazer aleti ACIK ise, basarak darbe modunu
ACABILIR / KAPATABILIRSINIZ.

« Darbe modu, lazer detektériiyle birlikte
kullanilmasina imkan verir.

Uygulamalar
Diisey / Nokta Transferi

Dikey lazer 1sinin1 kullanarak, dikey bir referans
diizlemi olusturun.

Hedeflenen objeleri dikey referans diizlemiyle diisey
olarak hizal k sekilde ke 1

q
lirin

(sadece SCL-D):

Diisey olmasi gereken 2 referans noktasi belirleyin.
Alt lazer 151nin1 veya st lazer 15131m belirlenmis bir
referans noktasina hizalayin.

Karsidaki lazer 1siklari, diisey bir noktaya
yansitilacaktir.

Hedeflenen objeyi, belirlenmis referans noktasiyla
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diisey olmasi gereken ikinci referans noktas: ile lazer
15181 hizalanacak sekilde konumlandirin.

Duz / Nokta Transferi
Yatay lazer 1sinin1 kullanarak yatay bir referans
diizlemi olusturun.

« Hedeflenen objeleri yatay referans diizlemiyle aym
seviyede hizalanacak sekilde konumlandirin.

Kare

« Dikey ve yatay lazer 1siklarin kullanarak 2 1513
kesistigi bir nokta olusturun.

« Hedeflenen objeleri hem dikey hem de yatay lazer
1sinlariyla kare bigiminde hizalanacak sekilde
konumlandirin.

Darbe Modu (k.. sekit @)
« Lazer aletini darbe moduna ayarlamak opsiyonel
lazer detektorleriyle kullanim imkani saglar.

Maniiel Mod Bk sekit ® ve @)

« Kendinden hizalama fonksiyonunu devre dis1 birakir
ve lazer tinitesinin herhangi bir yonde kat1 lazer 1511
yansitmasina izin verir.

Dogruluk Kontrolii ve
Kalibrasyon

NOT:

Lazer aletleri, fabrikadayken kapatilarak belirtilen
dogruluga kalibre edilir.

1lk kullamimdan énce ve gelecekteki kullanimlarda
diizenli olarak kalibrasyon kontrolii yapilmasi tavsiye
edilir.

Lazer aleti, ozellikle hassas diizenlerde dogrulugi
saglanmast i¢in diizenli olarak kontrol edilmelidir.
Hassasiyeti kontrol etmeden énce lazer aletinin
kendini hizalayabilmesi icin tasima kilidinin actk
durumda olmas: gerekir.

77-320/77-321
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Diiz Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil ®)

« () Lazer iinitesini gosterilen sekilde ve lazer ACIK
durumdayken konumlandirin. Kesisme noktasini P,
ile isaretleyin.

« (%) Lazer aletini 180° dondiiriin ve kesisme noktasini
P, ile isaretleyin.

« () Lazer aletini duvara yaklastirin ve kesisme
noktasini P, ile isaretleyin.

« () Lazer aletini 180° dondiiriin ve kesisme noktasini
P, ile isaretleyin.

+ ®P,ile P, arasindaki dikey mesafeyi dlgerek D, 'ii
elde edin ve P, ile P, arasindaki mesafeyi dlgerek
D,'ti elde edin.

*  Maksimum yaklastirma mesafesini hesaplaymn ve D,
ile D, arasindaki farki denklemde gosterilen sekilde
kiyaslaymn.

. islem sonucu, hesapl ksii kl ‘ma
mesafesine egit veya daha azsa alet kalibrasyon i¢in,
Stanley Dagitimcisina iade edilmelidir.

Maksi .

= (2 m x(Dm—(Z‘cDm))

Malksimum

= 00024Tx (D,fi - (2 x D,fi))

Kiyaslama: (Bkz. sekil 5)
D, - D, < = Maksimum

Ornek

* D, =10mD,=05m

. Dj, = 0,4 mm

« D, =-06mm

© 02Ty (10m - (2x 05m) = 1,8mm
(maksi klastirma .

« (04mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm
o 1,0mm < 1,8 mm (DOGRU, alet kalibrasyonda)

204 ¥

Yatay Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil @)

(&) Lazer iinitesini gdsterilen sekilde ve lazer ACTK
durumdayken konumlandirin. Dikey 15181 ilk koseye
dogru hedefleyin veya bir referans noktasi belirleyin.
D, mesafesinin yarisini hesaplayin ve P, noktasint
isaretleyin.

() Lazer aletini 90° dondiiriin ve 6n dikey lazer
1s1gin1 P, noktasiyla hizalayin. Yatay ve dikey lazer
1giklarinin kesistigi noktayi P, ile isaretleyin.

() Lazer aletini dondiiriin ve dikey 15181 ikinci
koseye dogru hedefleyin veya bir referans noktast
belirleyin. P, noktasini P, ve P, noktalariyla dikey
olarak hizalanacak sekilde isaretleyin.

() En yiiksek ve en algak nokta arasindaki D, dikey
mesafesini 6lgiin.

Maksimum yakinlastirma mesafesini hesaplayin ve
D2 ile karsllasm'm

I . i, et

eslt veya daha azsa alet kalibrasyon icin, Stanley
Dagitimcisina iade edilmelidir.

Maksimum Yaklastirma Mesafesi:
- mn
=02 X D ,m
Maksimum

= 0,0024 ﬁvat

Kiyaslama: (Bkz. sekil ()

D, < Maksimum

Ornek:

D, =35m,D,= 0,65mm
02 mm X 5m
yakmlasttrma mesafesi)

0,65 mm < 1,0 mm (DOGRU, alet kalibrasyonda)

= 1,0 mm (maksimum
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Dikey Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil (D)

« (1) Bir kap1 pervazinin veya referans noktasinin
yiiksekligini hesaplayarak D, mesafesini elde edin.
Lazer tinitesini gosterilen sekilde ve lazer ACIK
durumdayken konumlandirin. Dikey 15181 kap1
pervazina veya referans noktasina yoneltin. P, , P, ve
P, noktalarini gosterilen sekilde isaretleyin.

« (1) Lazer iinitesini kap1 pervazinin veya referans
noktasinin kars1 tarafina tastyarak dikey 1181 P, and
P, ile hizalaym.

+ @P, ile 2. konumdan gelen dikey 151k arasindaki
yatay mesafeleri dlgiin.

*  Maksimum yaklastirma mesafesini dl¢iin ve D, ile
karsilagtirin.

* D, hesapl ki kil a 1
esit veya daha azsa alet kalibrasyon icin, Stanley
Dagitimcisina iade edilmelidir.

Maksimum Yaklastirma Mesafesi:

=04 %x D, m
Maksimum

= 0,0048 %’x D, fi

Kiyaslama: (Bkz. yekil (1))
D, < Maksimum
Ornek:
« D,=2mD,= 03mm
04 %x 2m = 0,8 mm (maksimum
yakinlastirma mesafesi)

0,3mm < 0,8 mm (DOGRU, alet kalibrasyonda)

Ust ve Alt Isik Hassasiyeti

(sadece SCL-D / Bkz. sekil ®)

« () Lazer iinitesini gosterilen sekilde ve lazer ACIK
durumdayken konumlandirin. D, ve D, mesafelerini
6lgtin. P, ve P, noktalarmi isaretleyin.

+ @D, ve D, igin aym mesafeleri koruyarak lazer
Ginitesini 180° dondiiriin. Alt lazer 15131 P, ile
isaretleyin. P, noktasini isaretleyin.

+ @ P, ve P noktalar arasindaki D, mesafesini 6lgiin.

*  Maksimum yaklastirma mesafesini 6l¢iin ve D, ile
kargilastirin.

* D, hesapl ksii ma fesiy
esit veya daha azsa alet kalibrasyon igin, Stanley
Dagiimcisina iade edilmelidir.

Maksii kle ma M
= (D,mx 0,4 %) + (D,m x 0,8

mm
Maksimuni”
= (D, fix 0,0048 17’; )+ (D, fi x 0,0096
in ) X
Ji

Kiyaslama: (Bkz. sekil ()
D, < Maksimum
Ornek:
* D,=3mD,=1mD,=1L5m
« Bmx04 %)Jr(]m x 08 m?m) = 2,0 mm
(maksi Kanl. fosi)

o L5mm < 2,0 mm (DOGR U, alet kalibrasyonda)

77-320/77-321
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Teknik Ozellikler

Lazer Aleti
SCL SCL-D
Hizalama Hassasiyeti: <3mm/15m
Yatay / Dikey Hassasiyet <3mm/15m
Ust Isik Hassasiyeti: <3mm/15m

Alt Isik Hassasiyeti: <6mm/15m

Dengeleme Araligi: +4°'ye Kendinden Hizalama

Calisma Mesafesi:

Cizgi:

Lazer Detektoriiyle:

Nokta:

Lazer Simifi: Smif 2 (EN60825-1)

Lazer Dalga Boyu 635 nm + 5 nm

Caligma Siiresi: > 18 saat (Alkalin) > 10 saat (Alkalin)
Gii¢ Kaynag: 3x"AA" Pil

IP Derecesi: P54

Calisma Sicakligi Araligi: -10°C - +50°C

Saklama Sicakhgr Araligi: -25°C - +70°C
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Notlar
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